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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9256/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

P.H. HAMAR sp. j., B. i H. Grzesiak
ul. Hutnicza 7, 81-061 Gdynia

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

taczniki WKSPW
do mocowania ptyt warstwowych

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
20 marca 2019r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Zatacznik: S—r //%1; Bobrowicz

Postanowienia ogodlne i techniczne

Warszawa, 20 marca 2014 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9256/2014 zawiera 15 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg ftaczniki WKSPW do mocowania ptyt
warstwowych, produkowane przez firme P.H. HAMAR sp. j., B. i H. Grzesiak.

taczniki WKSPW sa wykonane ze stali zwyktej, weglowej i pokryte elektrolityczng
powtokg cynkowa lub ceramiczng powtokg ochronng typu PROTECT z podktadowg warstwag
cynku. Aprobata obejmuje dwa typy facznikow - WKSPW @6,1 (wg rysunku 1a)
i WKSPW @6,5 (wg rysunku 1b), z tbem szesSciokatnym i ze stosowany opcjonalnie
metalowymi podktadkami =219 mm z nawulkanizowanymi pierscieniami uszczelniajgcymi
z EPDM. taczniki WKSPW @6,5 sg stosowane z tulejkami tworzywowymi lub stalowymi
(rysunek 2).

Wymiary tacznikéw WKSPW @6,1 i WKSPW @6,5 podano w tablicy 1.

Wymagane wtasciwosci techniczne tgcznikéw WKSPW podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki WKSPW sg przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do elementéw
konstrukcyjnych obiektéw budowlanych. taczniki WKSPW @6,1 sg przeznaczone do
wykonywania zamocowan w elementach z betonu zwyklego klasy nie nizszej niz C20/25
wedtug normy PN-EN 206-1:2003, w tym w elementach cienkosciennych z tego betonu.
taczniki WKSPW @6,5, stosowane razem z tulejkami tworzywowymi, sg przeznaczone do
wykonywania zamocowan w elementach z betonu zwyktego klasy nie nizszej niz C20/25
wedtug normy PN-EN 206-1:2003. taczniki WKSPW @6,5, stosowane razem z tulejkami
stalowymi, sg przeznaczone do wykonywania zamocowan w  elementach
z autoklawizowanego betonu komérkowego gestosci nie nizszej niz 600 kg/m® wedtug normy
PN-EN 771-4:2012.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng $rodowiska faczniki WKSPW wykonane
z ocynkowanej stali zwyktej, weglowej powinny by¢ stosowane zgodnie z normami PN-EN
ISO 2081:2011 i PN-EN 1SO 9223:2012.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw WKSPW podano w tablicach 3 + 5.

W celu osadzenia tgcznikow WKSPW nalezy w podtozu wywierci¢ otwor wstepny,
prostopadle do powierzchni podtoza. Do wkrecania nalezy uzywac¢ wkretarek o regulowanym

momencie dokrecania.
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taczniki WKSPW powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych, postanowien
niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji producenta dotyczacej warunkéw

wykonywania zamocowan z uzyciem ww. fgcznikéw.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki WKSPW o oznaczeniach @6,5 i @6,1 powinny by¢ wykonane ze stali
zwyktej, weglowej gatunku SAE 1022 Ilub SAE 1018 wedtug amerykanskich norm
odpowiednio AMS 5070:1994/RG oraz AMS 5069:1994/E i pokryte elektrolityczng powtokg
cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 12 uym lub ceramiczng powtokg ochronng typu
PROTECT z podktadowg warstwag cynku. Podkfadki z nawulkanizowanym pierscieniem
uszczelniajagcym z EPDM sg wykonane ze stali zwyktej, weglowej lub stali nierdzewne;j.

Tulejki tworzywowe powinny by¢ wykonane z poliamidu o oznaczeniu PAG, a tulejki
stalowe ze stali zwyktej, weglowej gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2011.
Materiat do produkgciji tulei tworzywowych powinien charakteryzowac¢ sie krzywa roznicowej
kalorymetrii skaningowej (DSC) zgodng ze wzorcem ustalonym w procedurze aprobacyjnej.
Tulejki stalowe powinny by¢ pokryte elektrolityczng powtokg cynkowg o grubosci nie

mniejszej niz 5 ym, spetniajgcg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001.
3.2. Laczniki
3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tgcznikow WKSPW oraz tulei powinny by¢

zgodne z rysunkami 1i 2 oraz z tablicg 1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Laczniki powinny mie¢ gtadkg powierzchnig, bez peknied,

naderwan, wypuktosci lub wklesnied.

3.2.3. Niszczacy moment dokrecenia. Niszczacy moment dokrecenia tgcznikow

WKSPW nie powinien by¢é mniejszy niz moment podany w tablicy 2.

3.2.4. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Nosnosci charakterystyczne

zamocowan tacznikdw nie powinny byé mniejsze niz podane w tablicach 6 + 8.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki WKSPW powinny by¢ dostarczane w kompletach, w oryginalnych
opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajacy
niezmiennos¢ ich wtasciwosci technicznych.
Na kazdym opakowaniu powinny by¢é umieszczone co najmniej nastepujgce dane:
— nazwa i typ wyrobu,
— wymiary tgcznika,
— nazwa i adres producenta,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9256/2014,
— numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,
— znak budowlany.
Sposdb oznakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9256/2014 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu

znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi
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zmianami) oceny zgodnosci fgcznikow WKSPW z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-

9256/2014 dokonuje producent, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowg

deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9256/2014, na podstawie:

a)

b)

zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakfadowej kontroli produkciji,

— badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakfadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,

zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny

i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane witasciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobdw do obrotu.

Wstepne badanie typu tacznikow WKSPW obejmuje nosnosci charakterystyczne

zamocowan tych tgcznikéw, grubosé powtoki cynkowej oraz krzywa DSC tworzywa tulei.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

1)
2)

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobata Techniczng

ITB AT-15-9256/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne

wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszag by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
—  ksztattu i wymiarow,
— wygladu zewnetrznego,

— grubosci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie niszczgcego

momentu dokrecania oraz nosnosci charakterystycznej zamocowan fgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢é okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw Iacznikow. Sprawdzenie ksztattu
i wymiaréw tacznikbw nalezy przeprowadzi¢é za pomoca przyrzadow pomiarowych

zapewniajacych uzyskanie wymaganej doktadnosci.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego tacznikéw. Sprawdzenie wygladu

zewnetrznego tgcznikdw nalezy wykonac wizualnie, okiem nieuzbrojonym.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powioki

cynkowej nalezy wykona¢ wedtug normy PN-EN ISO 3497:2004.

5.6.4. Sprawdzenie krzywej roéznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC).
Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa, z jakiego sg

wykonywane tuleje, nalezy wykonywa¢ wedtug normy PN-EN I1SO 11357-1:2002.

5.6.5. Sprawdzenie niszczagcego momentu dokrecania. Sprawdzenie niszczacego

momentu dokrecania nalezy wykonaé wedtug normy PN-EN ISO 10666:2002.

5.6.6. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan #acznikow.
Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan fgcznikow nalezy przeprowadzié

wyrywajac tgczniki z podtozy wymienionych w tablicy 6. Pomiaru sity nalezy dokonaé za
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pomocag urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej,
umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie

powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9256/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ stalowych tgcznikbw WKSPW do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, mogga by¢é wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9256/2014 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wtasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobow objetych Aprobatg od
odpowiedzialnosci za wiasciwg ich jakos¢ oraz wykonawcéw robdt budowlanych od

odpowiedzialno$ci za wiasciwe zastosowanie tych wyrobdw.
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6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie stalowych fgcznikow WKSPW

nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-

9256/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9256/2014 jest wazna do 20 marca 2019 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli

jej Wnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki

Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003

PN-EN 338:2011

PN-EN 771-4:2012

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 10152:2011

PN-EN 10346:2011

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN I1SO 3497:2004

Beton. Czesc 1: Wymagania, wiaSciwosci, produkcja i zgodno$c
Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymato$ci

Wymagania dotyczgce elementow murowych. CzeSc 1: Elementy
murowe autoklawizowanego betonu komérkowego

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czesc 1:
Ogolne warunki techniczne dostawy

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Gatunki stali odpornych na
korozje

Stal niskoweglowa. Wyroby ptaskie walcowane na zimno,
ocynkowane elektrolitycznie

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggty.
Warunki techniczne dostawy

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Powtoki metalowe. Pomiary grubos$ci powfok. Metody

spektrometrii rentgenowskiej
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PN-EN ISO 4042:2001 CzeSci ztgczne. Powtoki elektrolityczne
PN-EN ISO 10666:2002  Whkrety wiercagce samogwintujgce. Wftasno$ci mechaniczne

i funkcjonalne

PN-H-86020:1971 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybor jednostek produktu
do probki

AMS 5069:1994/E Steel Bars, Forgings and Tubing, 0,15-0,20C (SAE 1018)

AMS 5070:1994/RG Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

. LOK-1249/A/09. Raport z badan. taczniki wiercace samogwintujgce WKSPW do

mocowania ptyt warstwowych. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu

Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2009 r.

. LOK-1249/A/09/U. Raport z badah. taczniki wiercace samogwintujgce WKSPW do

mocowania ptyt warstwowych. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu

Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2009 r.

. LOK-1249/A/09/DSC. Raport z badan. taczniki wiercace samogwintujgce WKSPW do

mocowania ptyt warstwowych. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu

Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2009 r.

. LOK00-2705/12/R140SK. Raport z badan. taczniki wiercgce, samogwintujagce WKSPW.

Zaklad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki

Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2013 r.
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Rysunek 1. Laczniki WKSPW
a) tacznik WKSPW @6,1 b) tacznik WKSPW @6,5

a)
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B 60

b)

Rysunek 2. Tulejka tworzywowa i tulejka stalowa
a) tulejka tworzywowa 10x50, b) tulejka stalowa 8x60
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Tablica 1. Wymiary tacznikow WKSPW @6,1 i 96,5

Poz. Oznacz_enie D, D1 L, A B,
tacznika mm mm mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7
1 | WKSPW @6,1 x 65 6,1 6,3 65 8 19
2 | WKSPW @6,1 x 100 6,1 6,3 100 8 19
3 | WKSPW @6,1 x 120 6,1 6,3 120 8 19
4 | WKSPW @6,1 x 130 6,1 6,3 130 8 19
5 | WKSPW @6,1 x 150 6,1 6,3 150 8 19
6 | WKSPW @6,1 x 180 6,1 6,3 180 8 19
7 | WKSPW @6,1 x 200 6,1 6,3 200 8 19
8 | WKSPW @6,1 x 220 6,1 6,3 220 8 19
9 | WKSPW @6,1 x 230 6,1 6,3 230 8 19
10 | WKSPW @6,1 x 240 6,1 6,3 240 8 19
11 | WKSPW @6,1 x 250 6,1 6,3 250 8 19
12 | WKSPW @6,1 x 260 6,1 6,3 260 8 19
13 | WKSPW @6,1 x 275 6,1 6,3 275 8 19
14 | WKSPW @6,1 x 300 6,1 6,3 300 8 19
15 | WKSPW @6,5 x 100 6,5 6,3 100 8 19
16 | WKSPW @6,5 x 120 6,5 6,3 120 8 19
17 | WKSPW @6,5 x 130 6,5 6,3 130 8 19
18 | WKSPW @6,5 x 150 6,5 6,3 150 8 19
19 | WKSPW @6,5 x 175 6,5 6,3 175 8 19
20 | WKSPW @6,5 x 200 6,5 6,3 200 8 19
21 | WKSPW @6,5 x 220 6,5 6,3 220 8 19
22 | WKSPW @6,5 x 230 6,5 6,3 230 8 19
23 | WKSPW @6,5 x 240 6,5 6,3 240 8 19
24 | WKSPW @6,5 x 250 6,5 6,3 250 8 19
25 | WKSPW @6,5 x 260 6,5 6,3 260 8 19
26 | WKSPW @6,5 x 275 6,5 6,3 275 8 19
27 | WKSPW @6,5 x 300 6,5 6,3 300 8 19
Dopuszczalne odchytki wymiaréw +0,2 +0,2 +2,0 +0,2 +0,5

Tablica 2. Niszczacy moment dokrecania fgcznikow WKSPW

Poz.

Oznaczenie tacznika

Niszczacy moment
dokrecania, Nm

2

4

WKSPW 6,1
WKSPW @6,5

216,0
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Tablica 3. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tagcznikow WKSPW na wyrywanie z podtoza

Efektywna

tebokos¢ Nosnosé
Poz. Rodzaj podioza Oznaczenie tacznika gieboko obliczeniowa,
zakotwienia hes, kN
mm
1 2 3 4 5
30 1,36
WKSPW 6,1
1 | Beton zwykly klasy C20/25 " 50 2,94
WKSPW @6,5 + tulejka
tworzywowa 10x50 50 1,45
2 Autoklawizowany beton komérkowy WKSPW 6,5 + tulejka 60 030
o gestosci 600 kg/m3 2) stalowa 8x60 ’
Elementy cienkoscienne
3 (minimalna grubos$¢ scianki 20 mm) WKSPW @6,1 20 0,55

z betonu zwyktego klasy C20/25 "

" wedtug PN-EN 206-1:2003
2 wedtug PN-EN 771-4:2012

Tablica 4. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow WKSPW na przeciaganie przez
oktadziny ptyt warstwowych

z podkitadkg stalowg o $rednicy = 19 mm

Grubosé¢ oktadziny Nosnos¢
Poz. Oznaczenie tacznika stalowej" piyty obliczeniowa,
warstwowej, mm kN
1 2 3 4
WKSPW @6,1 i WKSPW @6,5
L bez podktadki 0,60 085
2 WKSPW @6,1 i WKSPW 36,5 0,60 2.00

") stal gatunku S280GD wedtug PN-EN 10346:2011

Tablica 5. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw WKSPW na $cinanie

Grubosé¢ oktadziny

Nosnos¢

Poz. Oznaczenie facznika stalowej" plyty obliczeniowa,
warstwowej, mm kN
1 2 3 4
WKSPW 96,1
1 WKSPW @6 5 0,60 0,85

" stal gatunku S280GD wedtug PN-EN 10346:2011
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Tablica 6. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow WKSPW
na wyrywanie z podtoza

Efektywna NoSnosé
. . . . tebokos¢ osnosc
Poz. Rodzaj podioza Oznaczenie tacznika gieboko charaktery-
zakotwienia heg,
styczna, kN
mm
1 2 3 4 5
30 3,43
WKSPW 96,1
1 Beton zwykty klasy C20/25 K 50 7,40
WKSPW @6,5 + tulejka
tworzywowa 10x50 50 290
2 Autoklawizowany beton komérkowy WKSPW @6,5 + tulejka 60 095
o gestosci 600 kg/m3 2 stalowa 8x60 ’
Elementy cienkoscienne
3 (minimalna grubos$c¢ scianki 20 mm) WKSPW @6,1 20 1,40
z betonu zwyktego klasy C20/25 "
" wedtug PN-EN 206-1:2003
2 wedtug PN-EN 771-4:2012

Tablica 7. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw WKSPW
na przecigganie przez oktadziny ptyt warstwowych

Grubos¢ oktadziny Nosnosé
Poz. Oznaczenie facznika stalowej" plyty charaktery-
warstwowej, mm styczna, kN
1 2 3 4
WKSPW @6,1 i WKSPW @6,5
1 bez podktadki 0.60 1,40
WKSPW @6,1 i WKSPW @6,5
2 z podkitadkg stalowg o srednicy = 19 mm 0.60 3,70
") stal gatunku S280GD wedtug PN-EN 10346:2011

Tablica 8. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow WKSPW na $cinanie

Grubosé¢ oktadziny Nosnos¢
Poz. Oznaczenie tacznika stalowej” plyty charaktery-
warstwowej, mm styczna, kN
1 2 3 4
WKSPW 26,1
1 WKSPW @6,5 0.60 1,60
" stal gatunku S280GD wedtug PN-EN 10346:2011
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