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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje faczniki stalowe WBS, WBW i LRMO
(oznaczenie typu wyrobu), produkowane przez P H. HAMAR Sp. J. B. i H. Grzesiak, ul. Hutnicza 7,
81-061 Gdynia, w zakiadach produkecyjnych w Polsce i Chinach.

taczniki WBS | WBW skladajg sie z czesci gwintowanej, z gwintem o stalym skoku na calej
swojej dlugosci oraz tba stozkowego — w przypadku {gcznikéw WBS (rysunek 1) lub tba walcowego
— w przypadku tagcznikéw WBW (rysunek 2).

taczniki LRMO skiadajg sie z trzpienia nagwintowanego z tbem stozkowym, ze stozka
rozporowego nakreconego na trzpien oraz z tulei rozporowej (rysunek 3).

_ taczniki stalowe WBS, WBW s3 wykonane ze stali zwykle], weglowej, gatunku SAE 1018
wediug normy AMS 5069:1994/R5 lub gatunku SAE 1022 wedtug normy AMS 5070:1994/RG i pokryte
warstwa cynku o gruboéci nie mniejszej niz 5 ym wediug normy PN-EN SO 4042:2018.

taczniki stalowe LRMO sz wykonane ze stali zwyklej, weglowe] w klasie wiasnosci
mechanicznych nie nizszej niz 4.6 wediug normy PN-EN ISO 898-1:2009 i pokryte warstwg cynku
o grubosci nie mniejszej niz 5 um wediug normy PN-EN 1SO 4042:2018.

Ksztalt i wymiary {acznikow objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zataczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki WBS, WBW i LRMO sg przeznaczone do wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowar
oscieznic okien lub drzwi.

tgczniki WBS | WBW moga by¢ stosowane w podiozach z:

~ betonu zwykiego, niezarysowanego, zbrojonego lub niezbrojonego, klasy C20/25 + C50/60
wediug normy PN-EN 206+A1:2016,

— cegiet ceramicznych, peinych, klasy nie nizszej niz 15 wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015,

— cegiel ceramicznych, dziurawek, klasy nie nizszej niz 3,5 wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015,

- autoklawizowanego betonu komérkowego, o gestosci brutto w stanie suchym nie nizszej niz
600 ng’m3 oraz wytrzymatoséci na $ciskanie nie nizszej niz 3,0 N/mm? wedlug normy PN-EN
771-4+A1:2015.
taczniki LRMO mogg by¢ stosowane w podiozach z:

- betonu zwykiego, niezarysowanego, zbrojonego lub niezbrojonego, klasy C20/25 + C50/60
wediug normy PN-EN 206+A1:20186,

- cegiet ceramicznych, peinych, klasy nie nizszej niz 15 wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015,

— cegiet ceramicznych, dziurawek, (grubos¢ $cianki nie mnigjsza niz 12 mm) klasy nie nizszej niz
15 wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015,

— pustakow ceramicznych, poryzowanych, drgzonych (grubo$é¢ $cianki nie mnigjsza niz 10 mm),
klasy nie nizszej niz 15 wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015,
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— pustakéw ceramicznych, drgzonych (grubos$¢ scianki nie mniejsza niz 12 mm), klasy nie nizszej
niz 15 wediug normy PN-EN 771-1+A1:2015,

— cegiet silikatowych, peinych klasy nie nizszej niz 15 wediug normy PN-EN 771-2+A1:2015,

— autoklawizowanego betonu komoérkowego, o gestosci brutto w stanie suchym nie nizszej niz
350 kg/m® oraz wytrzymatoéci na $ciskanie nie nizszej niz 2 N/mm? wediug normy PN-EN
771-4+A1:2015.

Ze wzgledu na agresywnoS¢ korozyjng S$rodowiska, tgczniki WBS, WBW i LRMO nalezy
stosowat¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN SO 12944-2:2018 i PN-EN [SO
9223:2012.

taczniki WBS, WBW i LRMO klasyfikuje sie jako niepalne i speiniajgce wymagania klasy A1
reakcji na ogien zgodnie z normg PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz Decyzjg Komisji Europejskigj
96/603/WE (z pbézniejszymi zmianami).

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw na wyrywanie z podioza i Scinanie podano
w Zatgezniku C.

W celu uzyskania no$nosci obliczeniowych zamocowania fgcznikéw WBS, WBW | LRMO, nalezy
podzieli¢ no$nos¢ charakterystyczng, podang w Zalgczniku C, przez czesciowe wspoiczynniki
bezpieczenstwa réwne:

- ¥m = 2,52 w przypadku wyrywania z podioza z betonu zwyktego,

- Ym = 2,50 w przypadku wyrywania z pozostatych podiozy,

- ¥Ym= 1,25 w przypadku $cinania.

Parametry montazu i rozmieszczenia facznikéw WBS, WBW i LRMO w podiozu podano
w Zatgczniku B.

W celu zamocowania {gcznikéw WBS | WBW wierci sie w podiozu otwor | wkreca do niego wkret.
W celu zamocowania fgcznika LRMO wierci sie w podtozu otwor, wprowadza do niego {gcznik rozporowy
i dokrecajgc trzpien powoduje sie przesuwanie stozka rozporowego, rozwieranie tulei rozporowej
i powstanie trwalego zakotwienia.

taczniki WBS, WBW i LRMO powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, ustalen niniejsze] Krajowej
Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta dotyczgca warunkow wykonywania zamocowari
Z uzyciem ww. fgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu
3.1.1. Noénosci charakterystyczne zamocowan Igcznikéw. Nosnosci charakterystyczne

zamocowal tgcznikéw na wyrywanie z podioza i na §cinanie podano w Zatgczniku C, tablica C1.

3.1.2. Trwalosé. Powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 pm zapewnia trwalo$¢
tacznikéw w zakresie wynikajgcym z p. 2.
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3.1.3. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien. taczniki zostaly skiasyfikowane w klasie A1
reakcji na ogiern wedtug normy PN-EN 13501-1:2018, bez badan, zgodnie z Decyzjg Komisji EuropejskKiej
96/603/WE (z pdznigjszymi zmianami).

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.21. Nosnosci  charakterystyczne zamocowari {gcznikéw. Badanie  no$nosci
charakterystycznych zamocowan igcznikéw nalezy wykonaé na igcznikach osadzonych w podiozach
wediug p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do
spodziewane] wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sily az do

zniszczenia.

3.2.2. Trwato$é. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wediug normy PN-EN SO
2178:2016 lub PN-EN 1SQ 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i fransportowane w sposéb zapewniajgcy
niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Spostb znakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r,, poz. 1966, z pdZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowe] oceny technicznej, zgodnie z kt6rg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1140 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji stalosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowsj producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalidw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.
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Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego | uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG | 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STAXOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 .
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe ocenicne w p. 3 stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkeyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badarn. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje | sprawdzanie surowcow i skiadnikéw,
kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowe] kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, 2e wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji | odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu | wymiardw,
b) grubosci powtoki cynkowej.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci
charakterystycznych zamocowar tacznikow.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badarn, ale nie rzadziej
niz dla kazde] parti wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacji
zakiadowe] kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1140 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk {acznikéw stalowych WBS, WBW i LRMO,
ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na
spelnienie wymagarn podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1140 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2019 r,,
poz. 266, z poZniejszymi zmianami) wyroby, ktdrych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonal oceny
i weryfikacji statosSci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/1140 wydanie 1 i oznakowal wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1140 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wyhikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemysiowej, a w szczegdblnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z pdZniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnier nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej
Qceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowsg jakos€¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznoéc Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Wymagania, wlasciwo$ci, produkcja i zgodno$é

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkow.
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badarn reakgji na ogien

PN-EN 1774:2001 Cynk i stopy cynku. Stopy odlewnicze. Gaski i metal ciekty

PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar gruboSci
powfok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3487:2004 Powfoki metalowe. Pomiary gruboSci powfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN 1SO 40422018 Czesci zigczne. Powloki elektrolityczne

PN-EN IS0 9223:2012 Korazja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

EAD 330747-00-0601 Fasteners for use in concrete for redundant non-structural systems

ASTM A510 Standard Specification for General Requirements for Wire Rods and Coarse
Round Wire, Carbon Steel, and Alloy Steel

GB/T 701:2008 Hot rolled low carbon steel wire rods

AT-15-8707/2011 Whrety stalowe HAMAR do mocowania oscieznic

AT-15-8708/2011 Stalowe tgczniki rozporowe HAMAR do mocowania oscieZnic

7.2. Raporty, sprawozdania z badari, oceny, klasyfikacje

1. Raporty kontroli jakosci tgcznikéw WBS | WBW, z 9 i 10.08.2018 r. Laboratorium HAMAR.
Gdynia 2019 r.

2. Raporty z badan nosnosci tacznikéw WBS | WBW, z 11.04.2019 r. Laboratorium HAMAR.
Gdynia 2019 .

3. LZKO00-02705/19/R36NZK. Raport z badan. Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB, Katowice, 2019 .

4. LOK-1339/A/09. Raport z badann i ocena techniczna. Zakiad Elementow Konstrukcji
Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice 2009 r.
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Zatacznik A.

o

X

Rysunek A3. tacznik LRMO
1 - trzpieri nagwintowany z {bem stozkowym, 2 - stozek rozporowy, 3 - tuleja rozporowa

Tablica A1. Wymiary facznikéw WBS, WBW i LRMO

Poz gy oo |
1 2 3 4
1 WBS@75xL 7.5 42 +212
2 WBW @75 x L 7.5 42 +212
3 LRMO @10 x L 10 72 +202
Dopuszczalne odchytki wymiarow +02 +05

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1140 wydanie 1
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Zatacznik B.
Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia {acznikéw WBS | WBW w podiozu
Podlioze
Poz. Parametr —
z betonu
ewykiugo murowe
1 2 3 4
1 Maksymalna rednica otworu d., mm 6 6
2 Minimalna gtebokos¢ otworu hy, mm 35 55
3 Efektywna glgbokos¢ zakotwienia he;, mm 30 50
4 Nominalna gtebokos¢ osadzenia hnem, mm 30 50
5 | Moment dokrecania Tinst, NM g™ <
6 Minimalna grubosé podtoza Nemin, mm 80 80
7 Minimalny rozstaw tgcznikéw s, mm 120 120
8 Minimalna odlegto$c tgcznikéw od krawedzi podtoza ¢, mm 45 45
I _ trzpien stalowy nalezy wkrecaé w podioze aZ do wystapienia oporu
<

5 - rozstaw osowy Bcznikow
@« oclegiod & tacznika od krawgdz: podioza

Rysunek B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw rozparowych WBS i WBW

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1140 wydanie 1
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Tablica B2. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow LRMO w podiozu

Podioze
Poz. Parametr
z betonu p—
zwyklego
! 2 3 4
1 Maksymalna $rednica otworu d;, mm 10 10
2 | Minimalna glebokos¢ otworu hs, mm 75 75
3 Efektywna glebokosc zakotwienia her, mm 70 70
4 Nominalna glebokos¢ osadzenia hnom, mm 70 70
5 Moment dokrecania Tinst, Nm 3 3
3] Minimalna grubo$¢ podtoza hmin, mm 80 80
7 Minimalny rozstaw tgcznikbw s, mm 250 250
8 Minimalna odlegiosé tacznikéw od krawedzi podioza c, mm 45 45
) _ trzpien stalowy nalezy wkreca¢ w podioze az do wystapienia oporu

hmin

5|

= - MOZSaAW oSIowWY gondow
¢ - odleglodt Facanika od krawsds podioza

Rysunek B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tacznikéw rozporowych LRMO

Zatacznik B do Krajowe] Oceny Techniczne] ITB-KOT-2019/1140 wydanie 1



T
HEn

12/12 ITB-KOT-2019/1140 wydanie 1
Zatacznik C.
Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tacznikéw WBS | WBW
na wyrywanie z podtoza (Ng) i na $cinanie (Vgy)
Nosnosé charakierystyczna
Poz. Podioze na wyrywanie z podioza
i na §cinanie, Nrx = Vgi, kKN
1 2 3
1 | Beton zwykly niezarysowany, klasy C20/25 do C50/60 " 6,95
2 | Cegta ceramiczna, peina, kiasy 15 % 2,10
3 | Cegla ceramiczna, dziurawka, klasy 3,5 % 0,44
4 Autoklawizowany beton komoérkowy, o gestosci brutto 5
44

w stanie suchym 600 kg/m® oraz wytrzymatoéci na Sciskanie
3,0 N/mm**

" wediug narmy PN-EN 206+A1:2016
? wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
¥ wediug normy PN-EN 771-4+A1:2015

Tablica C2. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan igcznikow LRMO
na wyrywanie z podioza (Ngx) | na scinanie (Vgy)

Nosnosé charakterystyczna
Poz. Podloze na wyrywanie z podioza
i na scinanie, Nrx = Vry, kKN
1 2 4
1 Beton zwykly niezarysowany, klasy C20/25 do C50/60 " 3,00
2 Cegta ceramiczna, petna, klasy 15 2 0,50
3 Cegta ceramiczna, dziurawka (grubosé Scianki nie mniejsza 045
i 2) !
niz 12 mm), klasy 15
4 P‘ustak_i c_:eramigzne. poryzowane, drgzloni_a (g_mboé& &cianki 0,45
nie mniejsza niz 10 mm), klasy nie nizszej niz 15
5 Pustaki ceramiczne, drgzone (grubo$¢ Scianki nie mniejsza 045
niz 12 mm), klasy nie nizszej niz 15 % '
Cegta silikatowa, petna klasy 15 ¥ 0,50
7 Autoklawizowany beton komaérkowy, o gestosci brutto
w stanie suchym 600 kg/m® oraz wytrzymatosci na sciskanie 0,25
3 N/mm*
" wediug normy PN-EN 208+A1:2016
3 wediug normy PN-EN 771-1+4A1:2015
* wedlug normy PN-EN 771-2+A1:2015
* wedlug normy PN-EN 771-4+A1:2015
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