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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna została wydana przez Jednostkę Oceny Technicznej 
w języku oficjalnym tej jednostki. Tłumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne 
języki powinny w pełni odpowiadać oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny być 
zidentyfikowane jako tłumaczenia. 

Udostępnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, włączając środki przekazu elektronicznego, 
powinno odbywać się w całości. Jakkolwiek publikowanie części dokumentu jest możliwe, za pisemną 
zgodą Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna być podana informacja, że 
jest to fragment dokumentu. 
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Część szczegółowa 

1. Opis techniczny wyrobu 

Wkręty WKS, WKF i WKFT są wymienione w Tablicy 1. Wkręty mogą być 
dostarczane z metalowymi podkładkami i pierścieniami uszczelniającymi z EPDM. 
Szczegóły podano w Załącznikach 1 do 48. 

Wkręty i wykonane z ich zastosowaniem połączenia są poddawane działaniu sił 
rozciągających (wyrywających) i ścinających.  
 

Tablica 1 

Poz. Wkręt Materiał Załącznik 

1 WKS (H) 3,5 × L ocynkowana stal węglowa 1 

2 WKS (H) PROTECT 3,5 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
1 

3 WKS (H) 4,2 × L ocynkowana stal węglowa 2 

4 WKS (H) PROTECT 4,2 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
2 

5 WKS (H) 4,8 × L ocynkowana stal węglowa 3, 4 

6 WKS (H) PROTECT 4,8 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
3, 4 

7 WKS (H) 5,5-6 × L ocynkowana stal węglowa 5, 6 

8 WKS (H) PROTECT 5,5-6 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
5, 6 

9 WKS (H) PROTECT SH6 5,5-6 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
7 

10 WKS (H) 6,3 × L ocynkowana stal węglowa 8, 9 

11 WKS (H) PROTECT 6,3 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
8, 9 

12 WKS (H) 5,5-8 × L ocynkowana stal węglowa 10, 11 

13 WKS (H) PROTECT 5,5-8 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
10, 11 

14 WKS (H) 5,5-12 × L ocynkowana stal węglowa 12, 13 

15 WKS (H) PROTECT 5,5-12 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
12, 13 

16 WKS (H) SH12 5,5-6 × L ocynkowana stal węglowa 14 

17 WKS (H) PROTECT SH12 5,5-6 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
14 

18 WKS (H) 5,5-15 × L ocynkowana stal węglowa 15, 16 

19 WKS (H) PROTECT 5,5-15 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
15, 16 

20 WKS (HS4) 4,2 × L stal nierdzewna 17 

21 WKS (HS4) 4,8 × L stal nierdzewna 18, 19 

22 WKS (HS4) 5,5 × L stal nierdzewna 20, 21 

23 WKS (HS2) 5,5-6 × L stal nierdzewna 22, 23 

24 WKS (HS2) 5,5-12 × L stal nierdzewna 24, 25 

25 WKS (HS2) 5,5-12 × L stal nierdzewna 25 

26 WKS TB (H) 6,3 × L ocynkowana stal węglowa 26 

27 WKS TB (H) PROTECT 6,3 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
26 

28 WKS TB (HS3) 6,3 × L stal nierdzewna 27 

29 WKF (H) 4,8 × L ocynkowana stal węglowa 28, 29 
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Table 1, c.d. 

Poz. Wkręt Materiał Załącznik 

30 WKF (H-GW) 4,8 × L ocynkowana stal węglowa 30, 31 

31 WKF (H) 6,3 × L ocynkowana stal węglowa 32 

32 WKF (H) PROTECT 6,3 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
32 

33 WKF (HS3H-GW) 6,3 × L stal nierdzewna 33 

34 WKF (HS3H) 6,3 × L stal nierdzewna 34 

35 WKF (H-GW) 6,3 × L ocynkowana stal węglowa 35 

36 WKF (H-GW) PROTECT 6,3 × L 
ocynkowana stal węglowa 

z powłoką PROTECT 
35 

37 WKF (H) 6,5 × L ocynkowana stal węglowa 36, 37 

38 WKF (H-GW) 6,5 × L ocynkowana stal węglowa 38 

39 WKF (HS3H) 4,8 × L stal nierdzewna 39 

40 WKF (HS3H-GW) 4,8 × L stal nierdzewna 40, 41 

41 WKF (HS4) 4,8 × L stal nierdzewna 42 

42 WKF (HS4-GW) 4,8 × L stal nierdzewna 43, 44 

43 WKFT (H) 4,8 × L ocynkowana stal węglowa 45, 46 

44 WKFT (HS2) 4,8 × L stal nierdzewna (bi-metal) 47, 48 

 

2. Określenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim 
Dokumentem Oceny (EAD) 

Wkręty są przeznaczone do mocowania blach stalowych do podłoża stalowego lub 
drewnianego. Szczegóły podano w Załącznikach 1 do 48. Element mocowany jest 
elementem I, a podłoże jest elementem II. Blachy stalowe mogą być stosowane albo 
jako okładziny ścienne lub dachowe albo jako elementy ścian nośnych lub dachów. 
Wkręty mogą być także stosowane do mocowania innych stalowych elementów 
cienkościennych. 

Wkręty i wykonane za ich pomocą połączenia mogą być stosowane wewnątrz i na 
zewnątrz pomieszczeń. Wkręty przeznaczone do stosowania w środowisku 
zewnętrznym o stopniu korozyjności ≥ C2 według normy EN ISO 12944-2 są 
wykonane ze stali nierdzewnej. 

Wkręty są przeznaczone do stosowania w połączeniach poddanych działaniu 
obciążeń w przeważającej części statycznych (np. obciążenia wiatrem, obciążenia 
od ciężaru własnego). 

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte są na założeniu 
przewidywanego 25-letniego okresu użytkowania łączników. Założenie dotyczące 
okresu użytkowania wyrobu nie może być interpretowane jako gwarancja udzielana 
przez producenta lub Jednostkę Oceny Technicznej, ale jako informacja, która może 
być wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w związku 
z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem użytkowania obiektu. 

3. Właściwości użytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny 

3.1. Właściwości użytkowe wyrobu 

3.1.1. Nośność i stateczność (Wymaganie Podstawowe 1) 

 Wartości charakterystyczne nośności na ścinanie połączeń oraz nośności na 
rozciąganie (wyrywanie) połączeń wykonanych z zastosowaniem łączników podano 
w Załącznikach 1 do 48. 
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 6 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 
L = 11 ÷ 19 mm 
D = 3,5 mm 
AF = 5,5 mm 
 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,25 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno 

Mt,nom 1,5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 ― 

 

0,55 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 ― 

0,63 0,61 0,61 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78 ― 

0,75 0,61 0,61 0,78 1,09 1,09 1,09 1,09 ― 

0,88 0,61 0,61 0,78 1,09 1,33 1,33 1,33 ― 

1,00 0,61 0,61 0,78 1,09 1,33 1,50 1,50 ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 ― 

 

0,55 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 ― 

0,63 0,28 0,28 0,42 0,42 0,42 0,42 0,42 ― 

0,75 0,28 0,28 0,42 0,44 0,44 0,44 0,44 ― 

0,88 0,28 0,28 0,42 0,44 0,45 0,45 0,4 ― 

1,00 0,28 0,28 0,42 0,44 0,45 0,52 0,52 ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 1 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKS (H) 3,5 x L i WKS (H) PROTECT 3,5 x L 
z łbem sześciokątnym  
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 6 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 
 
L = 11 ÷ 32 mm 
D = 4,2 mm 
AF = 7,0 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,25 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno 

Mt,nom 2 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 ― 

 

0,55 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 ― 

0,63 0,75 0,75 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 ― 

0,75 0,75 0,75 0,95 1,33 1,33 1,33 1,33 ― 

0,88 0,75 0,75 0,95 1,33 1,62 1,62 1,62 ― 

1,00 0,75 0,75 0,95 1,33 1,62 1,83 1,83 ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 ― 

 

0,55 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 ― 

0,63 0,35 0,35 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 ― 

0,75 0,35 0,35 0,52 0,55 0,55 0,55 0,55 ― 

0,88 0,35 0,35 0,52 0,55 0,55 0,55 0,55 ― 

1,00 0,35 0,35 0,52 0,55 0,55 0,64 0,64 ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 2 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKS (H) 4,2 x L i WKS (H) PROTECT 4,2 x L 
z łbem sześciokątnym  
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 

 
L = 13 ÷ 38 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,50 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno 

Mt,nom 3 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,07 1,07 1,07 ― ― ― ― ― 

 

0,55 1,07 1,07 1,07 ― ― ― ― ― 

0,63 1,36 1,36 1,36 ― ― ― ― ― 

0,75 1,90 1,90 1,90 ― ― ― ― ― 

0,88 2,32 2,32 2,32 ― ― ― ― ― 

1,00 2,62 2,62 2,62 ― ― ― ― ― 

1,13 2,62 2,62 2,62 ― ― ― ― ― 

1,25 2,67 2,67 2,67 ― ― ― ― ― 

1,50 2,67 2,67 2,67 ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,51 0,51 0,51 ― ― ― ― ― 

 

0,55 0,51 0,51 0,51 ― ― ― ― ― 

0,63 0,76 0,76 0,76 ― ― ― ― ― 

0,75 0,81 0,81 0,81 ― ― ― ― ― 

0,88 0,82 0,82 0,82 ― ― ― ― ― 

1,00 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,13 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,25 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,50 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 3 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKS (H) 4,8 x L i WKS (H) PROTECT 4,8 x L 
z łbem sześciokątnym  
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Podkładka: metalowa podkładka z ocynkowanej stali 
 węglowej lub stali nierdzewnej, z pierścieniem 
 uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 

 
L = 13 ÷ 38 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,50 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno 

Mt,nom 3 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,07 1,07 1,07 ― ― ― ― ― 

 

0,55 1,07 1,07 1,07 ― ― ― ― ― 

0,63 1,36 1,36 1,36 ― ― ― ― ― 

0,75 1,90 1,90 1,90 ― ― ― ― ― 

0,88 2,32 2,32 2,32 ― ― ― ― ― 

1,00 2,62 2,62 2,62 ― ― ― ― ― 

1,13 2,62 2,62 2,62 ― ― ― ― ― 

1,25 2,67 2,67 2,67 ― ― ― ― ― 

1,50 2,67 2,67 2,67 ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,76 2,19 2,19 ― ― ― ― ― 

 

0,55 1,76 2,70 2,19 ― ― ― ― ― 

0,63 1,76 2,70 2,96 ― ― ― ― ― 

0,75 1,76 2,70 3,45 ― ― ― ― ― 

0,88 1,76 2,70 3,57 ― ― ― ― ― 

1,00 1,76 2,70 4,08 ― ― ― ― ― 

1,13 1,76 2,70 4,08 ― ― ― ― ― 

1,25 1,76 2,70 4,08 ― ― ― ― ― 

1,50 1,76 2,70 4,08 ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 4 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKS (H) 4,8 x L i WKS (H) PROTECT 4,8 x L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ ø14 
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 ― ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 ― ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 ― ― ― ― 

 

0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 ― ― ― ― 

0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 ― ― ― ― 

0,75 0,81 0,81 0,81 0,81 ― ― ― ― 

0,88 0,82 0,82 0,82 0,82 ― ― ― ― 

1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― 

1,13 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,25 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,50 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,75 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

2,00 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 5 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKS (H) 5,5-6 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-6 x L 
z łbem sześciokątnym  

 
 
 
 



Strona 11 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, , ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Podkładka: metalowa podkładka z ocynkowanej stali 
 węglowej lub stali nierdzewnej, z pierścieniem 
 uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 ― ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 ― ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 ― ― ― ― 

 

0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 ― ― ― ― 

0,63 3,60 3,60 3,60 3,60 ― ― ― ― 

0,75 4,14 4,14 4,14 4,14 ― ― ― ― 

0,88 4,17 4,17 4,17 4,17 ― ― ― ― 

1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― ― 

1,13 4,71 4,71 4,71 ― ― ― ― ― 

1,25 4,71 4,71 4,71 ― ― ― ― ― 

1,50 4,71 4,71 4,71 ― ― ― ― ― 

1,75 4,71 4,71 4,71 ― ― ― ― ― 

2,00 4,71 4,71 4,71 ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 6 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKS (H) 5,5-6 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-6 x L  
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ ø14 

 
 
 



Strona 12 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana z dodatkową powłoką PROTECT 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 
B = 14 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 ― ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 ― ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 ― ― ― ― 

 

0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 ― ― ― ― 

0,63 3,60 3,60 3,60 3,60 ― ― ― ― 

0,75 4,14 4,14 4,14 4,14 ― ― ― ― 

0,88 4,17 4,17 4,17 4,17 ― ― ― ― 

1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― ― 

1,13 4,71 4,71 4,71 ― ― ― ― ― 

1,25 4,71 4,71 4,71 ― ― ― ― ― 

1,50 4,71 4,71 4,71 ― ― ― ― ― 

1,75 4,71 4,71 4,71 ― ― ― ― ― 

2,00 4,71 4,71 4,71 ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 7 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKS (H) PROTECT SH6 5,5-6 x L  
z łbem sześciokątnym  

 
 
 



Strona 13 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 

 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 6,3 mm 
AF = 10,0 mm 

Zdolność wiercenia:  Σti ≤ 6,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno 

Mt,nom 6 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 ― ― ― ― 

 

0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 ― ― ― ― 

0,63 2,16 2,16 2,16 2,16 ― ― ― ― 

0,75 2,43 2,43 2,43 2,43 ― ― ― ― 

0,88 2,70 2,70 2,70 2,70 ― ― ― ― 

1,00 3,06 3,06 3,06 3,06 ― ― ― ― 

1,13 3,06 3,06 3,06 ― ― ― ― ― 

1,25 3,96 3,96 3,96 ― ― ― ― ― 

1,50 3,96 3,96 3,96 ― ― ― ― ― 

1,75 3,96 3,96 3,96 ― ― ― ― ― 

2,00 3,96 3,96 3,96 ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,74 0,74 0,74 0,74 ― ― ― ― 

 

0,55 0,74 0,74 0,74 0,74 ― ― ― ― 

0,63 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― 

0,75 0,96 0,96 0,96 0,96 ― ― ― ― 

0,88 0,82 0,82 0,82 0,82 ― ― ― ― 

1,00 0,99 0,99 0,99 0,74 ― ― ― ― 

1,13 1,09 1,09 1,09 ― ― ― ― ― 

1,25 1,09 1,09 1,09 ― ― ― ― ― 

1,50 1,09 1,09 1,09 ― ― ― ― ― 

1,75 1,09 1,09 1,09 ― ― ― ― ― 

2,00 1,09 1,09 1,09 ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 8 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKS (H) 6,3 x L i WKS (H) PROTECT 6,3 x L  
z łbem sześciokątnym  

 
 
 



Strona 14 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Podkładka: metalowa podkładka z ocynkowanej stali 
 węglowej lub stali nierdzewnej, z pierścieniem 
 uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 

 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 6,3 mm 
AF = 10,0 mm 
E ≥ 16 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno 

Mt,nom 6 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 ― ― ― ― 

 

0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 ― ― ― ― 

0,63 2,16 2,16 2,16 2,16 ― ― ― ― 

0,75 2,43 2,43 2,43 2,43 ― ― ― ― 

0,88 2,70 2,70 2,70 2,70 ― ― ― ― 

1,00 3,06 3,06 3,06 3,06 ― ― ― ― 

1,13 3,06 3,06 3,06 ― ― ― ― ― 

1,25 3,96 3,96 3,96 ― ― ― ― ― 

1,50 3,96 3,96 3,96 ― ― ― ― ― 

1,75 3,96 3,96 3,96 ― ― ― ― ― 

2,00 3,96 3,96 3,96 ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 3,15 3,15 3,15 3,15 ― ― ― ― 

 

0,55 3,15 3,15 3,15 3,15 ― ― ― ― 

0,63 3,64 3,64 3,64 3,64 ― ― ― ― 

0,75 4,18 4,18 4,18 4,18 ― ― ― ― 

0,88 4,21 4,21 4,21 4,21 ― ― ― ― 

1,00 4,75 4,75 4,75 4,75 ― ― ― ― 

1,13 4,75 4,75 4,75 ― ― ― ― ― 

1,25 4,75 4,75 4,75 ― ― ― ― ― 

1,50 4,75 4,75 4,75 ― ― ― ― ― 

1,75 4,75 4,75 4,75 ― ― ― ― ― 

2,00 4,75 4,75 4,75 ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 9 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKS (H) 6,3 x L i WKS (H) PROTECT 6,3 x L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ ø16 

 
 
 



Strona 15 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 

 
L = 25 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 8,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 ― ― ― 

 

0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 ― ― ― 

0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 ― ― ― 

0,75 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 ― ― ― 

0,88 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 ― ― ― 

1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

1,13 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

1,25 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

1,50 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

1,75 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

2,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 10 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (H) 5,5-8 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-8 x L 
z łbem sześciokątnym  

 
 
 



Strona 16 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Podkładka: metalowa podkładka z ocynkowanej stali 
 węglowej lub stali nierdzewnej, z pierścieniem 
 uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 

 
L = 25 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 8,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

 Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 ― ― ― 

 

0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 ― ― ― 

0,63 2,66 3,60 3,60 3,60 3,60 ― ― ― 

0,75 2,66 4,14 4,14 4,14 4,14 ― ― ― 

0,88 2,66 4,17 4,17 4,17 4,17 ― ― ― 

1,00 2,66 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,13 2,66 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,25 2,66 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,50 2,66 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,75 2,66 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

2,00 2,66 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 11 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (H) 5,5-8 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-8 x L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ ø14 

 
 
 
 



Strona 17 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 25 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 12,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 ― ― ― 

 

0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 ― ― ― 

0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 ― ― ― 

0,75 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 ― ― ― 

0,88 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 ― ― ― 

1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

1,13 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

1,25 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

1,50 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

1,75 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

2,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 12 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (H) 5,5-12 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-12 x L 
z łbem sześciokątnym  

 
 
 
 



Strona 18 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Podkładka: metalowa podkładka z ocynkowanej stali 
 węglowej lub stali nierdzewnej, z pierścieniem 
 uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 12,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 ― ― ― 

 

0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 ― ― ― 

0,63 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 ― ― ― 

0,75 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 ― ― ― 

0,88 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 ― ― ― 

1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,13 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,25 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,50 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,75 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

2,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 13 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (H) 5,5-12 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-12 x L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ ø14 

 
 
 
 



Strona 19 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 

 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 
B = 14 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 12,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 ― ― ― 

 

0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 ― ― ― 

0,63 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 ― ― ― 

0,75 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 ― ― ― 

0,88 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 ― ― ― 

1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,13 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,25 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,50 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,75 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

2,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 14 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (H) SH12 5,5-12 x L i WKS (H) PROTECT SH12 5,5-12 x L 
z łbem sześciokątnym  

 
 
 
 



Strona 20 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 

 
L = 38 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 15,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 Drewno 

Mt,nom 7 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 ― 

 

0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 ― 

0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 ― 

0,75 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 ― 

0,88 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 ― 

1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― 

1,13 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― 

1,25 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― 

1,50 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― 

1,75 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― 

2,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 15 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (H) 5,5-15 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-15 x L 
z łbem sześciokątnym  

 



Strona 21 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Podkładka: metalowa podkładka z ocynkowanej stali 
 węglowej lub stali nierdzewnej, z pierścieniem 
 uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 

 
L = 38 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 15,00 mm 

  Konstrukcje drewniane 

   Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 Drewno 

Mt,nom 7 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 ― 

 

0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 ― 

0,63 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 ― 

0,75 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 ― 

0,88 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 ― 

1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― 

1,13 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― 

1,25 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― 

1,50 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― 

1,75 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― 

2,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 16 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKS (H) 5,5-15 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-15 x L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ ø14 

 



Strona 22 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4006 – EN 10088-1 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 

 
L = 11 ÷ 32 mm 
D = 4,2 mm 
AF = 7,0 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2,25 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno 

Mt,nom 2 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 ― 

 

0,55 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 ― 

0,63 0,75 0,75 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 ― 

0,75 0,75 0,75 0,95 1,33 1,33 1,33 1,33 ― 

0,88 0,75 0,75 0,95 1,33 1,62 1,62 1,62 ― 

1,00 0,75 0,75 0,95 1,33 1,62 1,83 1,83 ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,32 0,32 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 ― 

 

0,55 0,32 0,32 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 ― 

0,63 0,32 0,32 0,35 0,35 0,35 0,35 0,52 ― 

0,75 0,32 0,32 0,35 0,52 0,52 0,52 0,55 ― 

0,88 0,32 0,32 0,35 0,52 0,55 0,55 0,55 ― 

1,00 0,32 0,32 0,35 0,52 0,55 0,64 0,64 ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 17 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (HS4) 4,2 x L  
z łbem sześciokątnym  

 
 
 



Strona 23 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4006 – EN 10088-1 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 13 ÷ 38 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,50 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno 

Mt,nom 3 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,07 1,07 1,07 ― ― ― ― ― 

 

0,55 1,07 1,07 1,07 ― ― ― ― ― 

0,63 1,36 1,36 1,36 ― ― ― ― ― 

0,75 1,90 1,90 1,90 ― ― ― ― ― 

0,88 2,32 2,32 2,32 ― ― ― ― ― 

1,00 2,62 2,62 2,62 ― ― ― ― ― 

1,13 2,62 2,62 2,62 ― ― ― ― ― 

1,25 2,67 2,67 2,67 ― ― ― ― ― 

1,50 2,67 2,67 2,67 ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,51 0,51 0,51 ― ― ― ― ― 

 

0,55 0,51 0,51 0,51 ― ― ― ― ― 

0,63 0,76 0,76 0,76 ― ― ― ― ― 

0,75 0,81 0,81 0,81 ― ― ― ― ― 

0,88 0,82 0,82 0,82 ― ― ― ― ― 

1,00 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,13 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,25 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,50 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 18 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (HS4) 4,8 x L  
z łbem sześciokątnym  

 
 
 
 



Strona 24 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4006 – EN 10088-1 
Podkładka: metalowa podkładka ze stali nierdzewnej, 
 z pierścieniem uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 13 ÷ 38 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,50 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno 

Mt,nom 3 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,07 1,07 1,07 ― ― ― ― ― 

 

0,55 1,07 1,07 1,07 ― ― ― ― ― 

0,63 1,36 1,36 1,36 ― ― ― ― ― 

0,75 1,90 1,90 1,90 ― ― ― ― ― 

0,88 2,32 2,32 2,32 ― ― ― ― ― 

1,00 2,62 2,62 2,62 ― ― ― ― ― 

1,13 2,62 2,62 2,62 ― ― ― ― ― 

1,25 2,67 2,67 2,67 ― ― ― ― ― 

1,50 2,67 2,67 2,67 ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,68 2,19 2,19 ― ― ― ― ― 

 

0,55 1,68 2,19 2,19 ― ― ― ― ― 

0,63 1,68 2,57 2,96 ― ― ― ― ― 

0,75 1,68 2,57 3,45 ― ― ― ― ― 

0,88 1,68 2,57 3,57 ― ― ― ― ― 

1,00 1,68 2,57 4,08 ― ― ― ― ― 

1,13 1,68 2,57 4,08 ― ― ― ― ― 

1,25 1,68 2,57 4,08 ― ― ― ― ― 

1,50 1,68 2,57 4,08 ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 19 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (HS4) 4,8 x L  
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ ø14 

 
 
 
 



Strona 25 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna –  1.4006 – EN 10088-1 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 

 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,50 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 ― ― ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 ― ― ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 ― ― ― ― 

 

0,55 0,51 0,51 0,51 ― ― ― ― ― 

0,63 0,76 0,76 0,76 ― ― ― ― ― 

0,75 0,81 0,81 0,81 ― ― ― ― ― 

0,88 0,82 0,82 0,82 ― ― ― ― ― 

1,00 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,13 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,25 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,50 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 20 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKS (HS4) 5,5 x L  
z łbem sześciokątnym  

 
 
 
 



Strona 26 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4006 – EN 10088-1 
Podkładka: metalowa podkładka z stali nierdzewnej, 
 z pierścieniem uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 4,50 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 ― ― ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 ― ― ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,70 2,59 2,63 2,63 ― ― ― ― 

 

0,55 1,70 2,59 2,63 ― ― ― ― ― 

0,63 1,70 2,59 3,60 ― ― ― ― ― 

0,75 1,70 2,59 4,14 ― ― ― ― ― 

0,88 1,70 2,59 4,17 ― ― ― ― ― 

1,00 1,70 2,59 4,71 ― ― ― ― ― 

1,13 1,70 2,59 4,71 ― ― ― ― ― 

1,25 1,70 2,59 4,71 ― ― ― ― ― 

1,50 1,70 2,59 4,71 ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 21 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKS (HS4) 5,5 x L  
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ ø14 

 
 
 
 



Strona 27 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – SAE 304, Bi-metal 
Podkładka: metalowa podkładka ze stali nierdzewnej, 
 z pierścieniem uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 ― ― ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 ― ― ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 2,63 2,63 2,63 ― ― ― ― ― 

 

0,55 2,63 2,63 2,63 ― ― ― ― ― 

0,63 3,07 3,07 3,07 ― ― ― ― ― 

0,75 3,07 3,07 3,07 ― ― ― ― ― 

0,88 3,07 3,07 3,07 ― ― ― ― ― 

1,00 3,07 3,07 3,07 ― ― ― ― ― 

1,13 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,25 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,50 ― ― ― ― ― ― ― ― 

1,75 ― ― ― ― ― ― ― ― 

2,00 ― ― ― ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 22 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (HS2) 5,5-6 x L  
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ ø14 

 
 
 



Strona 28 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – SAE 304, Bi-metal 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 6,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 ― ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 ― ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 ― ― ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 ― ― ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 ― ― ― ― 

 

0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 ― ― ― ― 

0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 ― ― ― ― 

0,75 0,81 0,81 0,81 0,81 ― ― ― ― 

0,88 0,82 0,82 0,82 0,82 ― ― ― ― 

1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― 

1,13 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,25 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,50 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

1,75 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

2,00 0,94 0,94 0,94 ― ― ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 23 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (HS2) 5,5-6 x L  
z łbem sześciokątnym  

 



Strona 29 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – SAE 304, Bi-metal 
Podkładka: metalowa podkładka ze stali nierdzewnej, 
 z pierścieniem uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 12,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 ― ― ― 

 

0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 ― ― ― 

0,63 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 ― ― ― 

0,75 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 ― ― ― 

0,88 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 ― ― ― 

1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,13 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,25 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,50 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

1,75 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

2,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 24 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (HS2) 5,5-12 x L  
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ ø14 

 
 



Strona 30 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – SAE 304, Bi-metal 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 32 ÷ 75 mm 
D = 5,5 mm 
AF = 8,0 mm 
 

Zdolność wiercenia: Σti ≤ 12,00 mm 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 Drewno 

Mt,nom 5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

 

0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 ― ― ― 

0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ― ― ― 

0,75 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 ― ― ― 

0,88 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 ― ― ― 

1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 ― ― ― 

1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 ― ― ― 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 ― ― ― 

 

0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 ― ― ― 

0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 ― ― ― 

0,75 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 ― ― ― 

0,88 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 ― ― ― 

1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

1,13 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

1,25 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

1,50 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

1,75 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

2,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 ― ― ― 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 25 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS (HS2) 5,5-12 x L  
z łbem sześciokątnym  

 
 



Strona 31 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Podkładka: metalowa podkładka z ocynkowanej stali 
 węglowej lub stali nierdzewnej, z pierścieniem 
 uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 19 ÷ 100 mm 
D = 6,3 mm 
AF = 10,0 mm 
E ≥ 19 mm 

Zdolność wiercenia: - 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno 

Wiertło ø 5,30 5,50 5,70  

Mt,nom 4,5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 

 

0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 

0,63 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 

0,75 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 

0,88 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 

1,00 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 

1,13 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 

1,25 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 

1,50 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 

1,75 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 

2,00 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 

 

0,55 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 

0,63 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 

0,75 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41 

0,88 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 

1,00 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 

1,13 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 

1,25 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 

1,50 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 

1,75 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 

2,00 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 26 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS TB (H) 6,3 x L i WKS TB (H) PROTECT 6,3 x L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ ø19 

 
 
 



Strona 32 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4301 – EN 10088-1 
Podkładka: metalowa podkładka ze stali nierdzewnej, 
 z pierścieniem uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II:   S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 

 
 
L = 19 ÷ 100 mm 
D = 6,3 mm 
AF = 10,0 mm 
E ≥ 19 mm 

Zdolność wiercenia: - 

Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno 

Wiertło ø 5,30 5,50 5,70  

Mt,nom 4,5 Nm ― 

V
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 

 

0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 

0,63 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 

0,75 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 

0,88 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 

1,00 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 

1,13 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 

1,25 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 

1,50 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 

1,75 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 

2,00 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 

N
R

,k
 [
k
N

] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 

 

0,55 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 

0,63 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 

0,75 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41 

0,88 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 

1,00 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 

1,13 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 

1,25 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 

1,50 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 

1,75 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 

2,00 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 

 

 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 27 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

 WKS TB (HS3) 6,3 x L  
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ ø19 

 
 
 



Strona 33 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 μm)  
Podkładka: metalowa podkładka z aluminium, z pierścieniem 
 uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  
 lub drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 

 
 
L = 19 ÷ 100 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  4,390 Nm 
fax,k =  12,321 N/mm

2
  dla lef ≥ 20 mm 

fax,k =  15,523 N/mm
2
  dla lef ≥ 27 mm 

 

tN,II [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 
Drewno 

klasy ≥ C24 

Mt,nom 3 Nm 
lef [mm] 

 
20 27 

V
R

,k
 [k

N
] 

d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 

0,55 

0,63 

0,75 

0,88 

1,00 

1,13 

1,25 

1,50 

1,75 

2,00 

0,88 

0,88 

0,88 

0,88 

0,88 

0,88 

0,88 

0,88 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 28 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 
WKF (H) 4,8 × L 

z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 μm)  
Podkładka: metalowa podkładka z ocynkowanej stali 
 węglowej lub stali nierdzewnej, z pierścieniem 
 uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  
 lub drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 
 
L = 19 ÷ 100 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  4,390 Nm 
fax,k =  12,321 N/mm

2
  dla  lef ≥ 20 mm 

fax,k =  15,523 N/mm
2
  dla  lef ≥ 27 mm 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 29 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (H) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE1022 
 ulepszona cieplnie i ocynkowana (≥ 12 μm) 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  
 lub drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  4,390 Nm 
fax,k =  12,321 N/mm

2
  dla  lef ≥ 20 mm 

fax,k =  15,523 N/mm
2
  dla  lef ≥ 27 mm 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 30 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (H-GW) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym   
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE1022 ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 μm) 
Podkładka: metalowa podkładka z ocynkowanej stali 
 węglowej, z pierścieniem uszczelniającym 
 z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  
 lub drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 
 
L = 19 ÷ 100 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  4,390 Nm 
fax,k =  12,321 N/mm

2
  dla  lef ≥ 20 mm 

fax,k =  15,523 N/mm
2
  dla  lef ≥ 27 mm 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 31 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (H-GW) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm), z dodatkową powłoką 
 PROTECT lub bez 
Podkładka: metalowa podkładka z ocynkowanej stali 
 węglowej lub stali nierdzewnej, z pierścieniem 
 uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  

 
 
L = 19 ÷ 90 mm 
D = 6,3 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 16 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,50 mm 

 
Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 32 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (H) 6,3 × L i WKF (H) PROTECT 6,3 × L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4301 – EN 10088-1 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  

 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 6,3 mm 
AF = 8,0 mm 
 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,50 mm 

 
Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 33 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (HS3H-GW) 6,3 × L 
z łbem sześciokątnym  
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Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4301 – EN 10088-1 
Podkładka: metalowa podkładka ze stali nierdzewnej, 
 z pierścieniem uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  

 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 6,3 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 16 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,50 mm 

 
Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 34 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (HS3H) 6,3 × L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm) 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  

 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 6,3 mm 
AF = 8,0 mm 
 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,50 mm 

 
Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 35 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (H-GW) 6,3 × L i WKF (H-GW) PROTECT 6,3 
z łbem sześciokątnym  
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm) 
Podkładka: metalowa podkładka aluminium, z pierścieniem 
 uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  
 lub drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 6,5 mm 
AF = 10,0 mm 
E ≥ 16 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  9,660 Nm 
fax,k =  7,362 N/mm

2
  dla  lef ≥ 20 mm 

fax,k =  17,289 N/mm
2
  dla  lef ≥ 27 mm 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 36 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (H) 6,5 × L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm) 
Podkładka: metalowa podkładka z ocynkowanej stali 
 węglowej, z pierścieniem uszczelniającym 
 z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  
 lub drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 6,5 mm 
AF = 10,0 mm 
E ≥ 16 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  9,660 Nm 
fax,k =  7,362 N/mm

2
  dla  lef ≥ 20 mm 

fax,k =  17,289 N/mm
2
  dla  lef ≥ 27 mm 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 37 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (H) 6,5 × L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø16 mm 
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm) 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  
 lub drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 6,5 mm 
AF = 10,0 mm 
 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  9,660 Nm 
fax,k =  7,362 N/mm

2
  dla  lef ≥ 20 mm 

fax,k =  17,289 N/mm
2
  dla  lef ≥ 27 mm 

 

tN,II [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 
Drewno 

klasy ≥ C24 

Mt,nom 4 Nm 
lef [mm] 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 38 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (H-GW) 6,5 × L 
z łbem sześciokątnym   
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Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4301 – EN 10088-1 
Podkładka: metalowa podkładka ze stali nierdzewnej, 
 z pierścieniem uszczelniającym 
 z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  
 lub drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  3,370 Nm 
fax,k =  10,976 N/mm

2
  dla  lef ≥ 20 mm 

fax,k =  14,312 N/mm
2
  dla  lef ≥ 27 mm 

 

tN,II [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 
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klasy ≥ C24 

Mt,nom 3 Nm 
lef [mm] 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 39 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (HS3H) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 
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Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4301 – EN 10088-1 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  
 lub drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  3,370 Nm 
fax,k =  10,976 N/mm

2
  dla  lef ≥ 20 mm 

fax,k =  14,312 N/mm
2
  dla  lef ≥ 27 mm 

 

tN,II [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 
Drewno 

klasy ≥ C24 

Mt,nom 3 Nm 
lef [mm] 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 40 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (HS3H-GW) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym   

 



Strona 46 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018 

 
Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4301 – EN 10088-1 
Podkładka: metalowa podkładka ze stali nierdzewnej, 
 z pierścieniem uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346  
 lub drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  3,370 Nm 
fax,k =  10,976 N/mm

2
  dla  lef ≥ 20 mm 

fax,k =  14,312 N/mm
2
  dla  lef ≥ 27 mm 

 

tN,II [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 
Drewno 

klasy ≥ C24 

Mt,nom 3 Nm 
lef [mm] 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 41 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (HS3H-GW) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 
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Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4006 – EN 10088-1 
Podkładka: metalowa podkładka ze stali nierdzewnej, 
 z pierścieniem uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  3,370 Nm 
fax,k =  9,554 N/mm

2
  dla  lef ≥ 20 mm 

fax,k =  10,244 N/mm
2
  dla  lef ≥ 27 mm 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 42 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (HS4) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 
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Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4006 – EN 10088-1 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: lub drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  3,370 Nm 
fax,k =  9,554 N/mm

2
  dla  lef ≥ 20 mm 

fax,k =  10,244 N/mm
2
  dla  lef ≥ 27 mm 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 43 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (HS4-GW) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym   
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Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – 1.4006 – EN 10088-1 
Podkładka: metalowa podkładka ze stali nierdzewnej, 
  z pierścieniem uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: drewno konstrukcyjne – EN 14081 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,25 mm 

 
Konstrukcje drewniane 
Właściwości ocenione dla konstrukcji drewnianych 
 
My,Rk =  3,370 Nm 
fax,k =  9,554 N/mm

2
  dla  lef ≥ 20 mm 

fax,k =  10,244 N/mm
2
  dla  lef ≥ 27 mm 

 

tN,II [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 
Drewno 

klasy ≥ C24 

Mt,nom 3 Nm 
lef [mm] 
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 44 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKF (HS4-GW) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm) 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,00 mm 

 
Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
 

 

tN,II [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 

Drewno 

Mt,nom 3 Nm 

V
R

,k
 [k

N
] 

d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 

0,55 

0,63 

0,75 

0,88 

1,00 

1,13 

1,25 

1,50 

1,75 

2,00 

1,24 

1,24 

1,24 

1,24 

1,24 

1,24 

— 

— 

— 

— 

— 

1,24 

1,24 

1,24 

1,24 

1,24 

1,24 

— 

— 

— 

— 

— 

1,24 

1,24 

2,16 

2,16 

2,16 

2,16 

— 

— 

— 

— 

— 

1,24 

1,24 

2,16 

2,52 

2,52 

2,52 

— 

— 

— 

— 

— 

1,24 

1,24 

2,16 

2,52 

2,52 

2,52 

— 

— 

— 

— 

— 

1,24 

1,24 

2,16 

2,52 

2,52 

2,52 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

 

N
R

,k
 [k

N
] 
d
la

 t
N

,I
 [m

m
] 

0,50 

0,55 

0,63 

0,75 

0,88 

1,00 

1,13 

1,25 

1,50 

1,75 

2,00 

0,52 

0,52 

0,52 

0,52 

0,52 

0,52 

— 

— 

— 

— 

— 

0,52 

0,52 

0,52 

0,52 

0,52 

0,52 

— 

— 

— 

— 

— 

0,52 

0,52 

0,78 

0,78 

0,78 

0,78 

— 

— 

— 

— 

— 

0,52 

0,52 

0,78 

0,88 

0,88 

0,88 

— 

— 

— 

— 

— 

0,52 

0,52 

0,78 

0,88 

1,11 

1,11 

— 

— 

— 

— 

— 

0,52 

0,52 

0,78 

0,88 

1,11 

1,45 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
 Wkręty do mocowania elementów metalowych i blach Załącznik 45 

do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKFT (H-GW) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym   
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Materiały 
Wkręt: stal węglowa – SAE 1022, ulepszona cieplnie 
 i ocynkowana (≥ 12 µm) 
Podkładka: metalowa podkładka z ocynkowanej stali 
 węglowej z pierścieniem uszczelniającym 
 z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,00 mm 

 
Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
 

WKS, WKF, WKFT 
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do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKFT (H) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 
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Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – SAE 304, Bi-metal 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,00 mm 

 
Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
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do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKFT (HS2) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym   
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Materiały 
Wkręt: stal nierdzewna – SAE 304, Bi-metal 
Podkładka: metalowa podkładka ze stali nierdzewnej, 
  z pierścieniem uszczelniającym z EPDM 
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD – EN 10346 

 
 
L = 19 ÷ 75 mm 
D = 4,8 mm 
AF = 8,0 mm 
E ≥ 14 mm 

 
Zdolność wiercenia: Σti ≤ 2 x 1,00 mm 

 
Konstrukcje drewniane 

Właściwość użytkowa nie została oceniona  
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Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S320GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 8,3% 

Jeśli oba elementy I i II są wykonane ze stali gatunku S350GD wartości VR,k mogą być zwiększone o 16,6% 
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do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 

WKFT (HS2) 4,8 × L 
z łbem sześciokątnym i podkładką uszczelniającą ≥ Ø14 mm 
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Wyznaczanie wartości obliczeniowych 

 
1. Wyznaczanie nośności obliczeniowej na ścinanie  

Wyznaczanie nośności obliczeniowej na ścinanie zależy od rodzaju podłoża.  

W przypadku podłoży metalowych:  

Wartości obliczeniowe VR,d nośności na ścinanie stanowią charakterystyczne nośności na 
ścinanie podzielone przez zalecany częściowy współczynnik bezpieczeństwa γ𝑀 = 1,33. 

Zalecany częściowy współczynnik bezpieczeństwa γ𝑀 powinien być stosowany w przypadku, 
gdy nie jest podawana inna wartość tego współczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju 
Członkowskim, w którym wkręty są stosowane. 

W przypadku podłoży drewnianych:  

Wartości obliczeniowe VR,d nośności na ścinanie stanowią charakterystyczne nośności na 
ścinanie pomnożone przez współczynnik kmod według EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone 
przez zalecany częściowy współczynnik bezpieczeństwa γ𝑀 = 1,33. Jeżeli zniszczeniu uległ 
element metalowy o grubości tI oraz nie uległo zniszczeniu podłoże drewniane, wówczas 
kmod = 1.0.  

Zalecany częściowy współczynnik bezpieczeństwa γ𝑀 powinien być stosowany w przypadku, 
gdy nie jest podawana inna wartość tego współczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju 
Członkowskim, w którym wkręty są stosowane. 

2. Wyznaczanie nośności obliczeniowej na przeciąganie, wyrywanie i rozciąganie  

Wartości obliczeniowe nośności na przeciąganie stanowią charakterystyczne nośności na 
przeciąganie podzielone przez zalecany częściowy współczynnik bezpieczeństwa γ𝑀 = 1,33. 

Zalecany częściowy współczynnik bezpieczeństwa γ𝑀 powinien być stosowany w przypadku, 
gdy nie jest podawana inna wartość tego współczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju 
Członkowskim, w którym wkręty są stosowane.  

Wyznaczanie nośności obliczeniowej na wyrywanie zależy od rodzaju podłoża. 

W przypadku podłoży metalowych:  

Wartości obliczeniowe nośności na wyrywanie stanowią charakterystyczne nośności na 
wyrywanie podzielone przez zalecany częściowy współczynnik bezpieczeństwa γ𝑀 = 1,33. 

Zalecany częściowy współczynnik bezpieczeństwa γ𝑀 powinien być stosowany w przypadku, 
gdy nie jest podawana inna wartość tego współczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju 
Członkowskim, w którym wkręty są stosowane. 

W przypadku podłoży drewnianych:  

Wartości obliczeniowe nośności na wyrywanie stanowią charakterystyczne nośności na 
wyrywanie pomnożone przez współczynnik kmod według EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone 
przez zalecany częściowy współczynnik bezpieczeństwa γ𝑀 = 1,33. 

Zalecany częściowy współczynnik bezpieczeństwa γ𝑀 powinien być stosowany w przypadku, 
gdy nie jest podawana inna wartość tego współczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju 
Członkowskim, w którym wkręty są stosowane. 

Wartość obliczeniową nośności na rozciąganie NR,d stanowi niższa z wartości obliczeniowych 
nośności na przeciąganie i nośności na wyrywanie dla danego połączenia.  

3. Nośność obliczeniowa w przypadku jednoczesnego działania siły rozciągającej 
(wyrywającej) i ścinającej 

W przypadku jednoczesnego działania siły rozciągającej (wyrywającej) i ścinającej stosuje się 
wzór bazujący na liniowej zależności, zgodnie z normą EN 1993-1-3, rozdział 8.3 (8). 

WKS, WKF, WKFT 
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do Europejskiej 
Oceny Technicznej 

ETA-13/0817 
Wyznaczanie wartości obliczeniowych 

 


