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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostala wydana przez Jednostke Oceny Technicznej
w jezyku oficjalnym tej jednostki. Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne
jezyki powinny w pefni odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny byc
zidentyfikowane jako ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w calosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu jest mozliwe, za pisemng
zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze
Jjest to fragment dokumentu.
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Czes¢ szczegotowa

1.

Opis techniczny wyrobu

Wkrety do mocowania plyt warstwowych WKSPW s wkretami samowiercgcymi
i samogwintujgcymi, wymienionymi w tablicy 1. Wkrety WKSPW (H) sa wykonane
z ocynkowanej stali weglowej. Wkrety WKSPW PROTECT (H) sa wykonane
z ocynkowanej stali weglowej z dodatkowg powiokg ochronng PROTECT. Wkrety WKSPW
(HS2) sg wykonane ze stali nierdzewnej (bi-metal). Wkrety WKSPW (HSA2) sg wykonane ze
stali nierdzewnej. Wkrety sg dostarczane z stalowymi podkiadkami i pierscieniami
uszczelniajgcymi z EPDM. Szczegdly podano w Zatgcznikach 2 do 20. Wszystkie wkrety
mogg by¢ dostarczane z dodatkowg podkiadkg PWP, kalotg KAL lub podkiadkg liniowg PWL
(Zataczniki 21 do 23).

Wkrety do mocowania ptyt warstwowych i wykonane z ich zastosowaniem potgczenia sg
poddawane dziataniu sit rozciggajgcych (wyrywajgcych) i $cinajgcych.

Tablica 1
Poz. Wkret Materiat Zalgcznik
1 WKSPW (H) 5,5/6,3-6 x L ocynkowana stal weglowa 2,3
2 WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-6 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg PROTECT 2.3
3 WKSPW (H) 5,5/6,3-12 x L ocynkowana stal weglowa 4.5
4 WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-12xL | ocynkowana stal weglowa z powiokg PROTECT 4,5
5 WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-16 xL | ocynkowana stal weglowa z powiokg PROTECT 6,7
6 WKSPW (H) 5,5/6,3-20 x L ocynkowana stal weglowa 8,9
7 WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-20 x L | ocynkowana stal weglowa z powloka PROTECT 8,9
8 WKSPW (H) 5,5/6,3-25 x L ocynkowana stal weglowa 10, 11
9 WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-25 x L | ocynkowana stal weglowa z powloka PROTECT 10, 11
10 WKSPW (HS2) 5,5/6,3-6 x L stal nierdzewna, Bi-metal 12,13
11 WKSPW (HS2) 5,5/6,3-12 x L stal nierdzewna, Bi-metal 14, 15
12 WKSPW (HS2) 5,5/6,3-6 x L stal nierdzewna, Bi-metal 16
13 WKSPW (H) 6,5 x L ocynkowana stal weglowa 17,18
14 WKSPW PROTECT (H) 6,5 x L ocynkowana stal weglowa z powtokg PROTECT 17,18
15 WKSPW (HSA2) 6,5 x L stal nierdzewna 19, 20

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wkrety sg przeznaczone do mocowania pityt warstwowych do podioza stalowego lub
drewnianego. Szczegdly podano w Zatgcznikach 2 do 20. Element mocowany jest
elementem |, a podioze jest elementem II. Plyty warstwowe mogg by¢ rowniez stosowane
jako okfadziny Scienne lub dachowe albo jako elementy $cian no$nych lub dachéw.

Wkrety i wykonane za ich pomocg potgczenia mogg by¢ stosowane wewnatrz i na zewnagtrz
pomieszczen. Wkrety przeznaczone do stosowania w $rodowisku zewnetrznym o stopniu
korozyjnosci = C2 wedtug normy EN ISO 12944-2 sg wykonane ze stali nierdzewnej.

Ponadto wkrety sg przeznaczone do stosowania w potgczeniach poddanych dziataniu
obcigzen w przewazajgcej czesci statycznych (np. obcigzenia wiatrem, obcigzenia od
ciezaru wiasnego).

Przykfady wykonania pofgczen podano w Zatgczniku 1.
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3.1.

311.

3.2,

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania tgcznikéw. Zatozenie dotyczgce okresu
uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez
Producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktora moze byc
wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w 2zwigzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu
No$nosé i stateczno$é (Wymaganie Podstawowe 1)

Wartosci charakterystyczne nosnosci na $cinanie oraz no$nosci na rozcigganie (wyrywanie)
polgczenn wykonanych z zastosowaniem igcznikéw podano w Zatgcznikach 2 do 20.
Wartoéci zostaty wyznaczone w badaniach wedtug EAD 330047-01-0602.

Wartoséci obliczeniowe nalezy wyznaczac zgodnie z Zatgcznikiem 24 oraz EAD 330047-01-
0602.

W przypadku zabezpieczenia antykorozyjnego powinny by¢ wziete pod uwage zasady
zamieszczone w normach EN 1993-1-3, EN 1993-1-4 i EN 1999-1-4.

Bezpieczeristwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Zgodnie z postanowieniami Decyzji KE 96/603/EC (ze zmianami), wkrety spetniajg
wymagania klasy A1 reakcji na ogieri, bez konieczno$ci wykonywania badan, poniewaz sg
w tej decyzji wymienione.

Metody zastosowane do oceny

Oceny dokonano zgodnie z EAD 330047-01-0602.

System oceny i weryfikacji stalosci wilasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz
z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 1998/214/EC, ze zmiang wediug Decyzji
2001/596/EC, ma zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych (patrz: Zatacznik V do rozporzgdzenia (EU) Nr 305/2011).

Szczeg6ly techniczne niezbedne do wdroZzenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegbly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaly okreslone
w planie kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;.

W przypadku badan typu wyniki badar przeprowadzonych jako cze$¢ oceny do Europejskiej
Oceny Technicznej powinny byé wykorzystywane, dopoéki nie nastgpig zmiany linii
produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach niezbedny zakres badan
typu powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostkg
notyfikowang.

Wydana w Warszawie 30/06/2022 przez Instytut Techniki Budowlanej

y

mgr inz. Anna Panek
Zastepca Dyrektora ITB
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Przyklady wykonania polaczen

+5| Okladzina zewnetrzna (gérna blacha)

1
E
=5 R
mE
Okladzina wewngtrzna (dolna blachs) o~ Rdzefi
3 Element IT
podioze stalowe
tn
| Ouladzina zewnetrzna (g6rma blacha)
! g
2
~E R
o : g
g 2
M
Okladzina wewngtrzna (dolna blacha) Rdzef
3
o I
Scinanie * u - przemieszczenia fba [mm]
e

Zginanie facznika z uwagi
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WKSPW
Wkrety do mocowania plyt warstwowych Zatacznik 1

do Europejskiej _

Przykiady wykonania pofaczen. Rodzaje obcigzen ch}ff;m'gfnq
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Materiaty:
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie i ocynkowana (2 12 pm)
lub ulepszona ciepinie i ocynkowana, z dodatkowg powlokg PROTECT
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej powlekanej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym
z EPDM
Element I: S5280GD do S450GD - EN 10346
Element Ii: $235 do $355 — EN 10025-1

S280GD do S450GD - EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: Z(tyz +t) <6 mm

Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

L1\ L M ALLLEREERRRAAY \\“Wﬂ
P —
L
-
Element Il: tyw [mm)] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,90 0,90 0,91 0,91 0,91 0,91 0,91 0,91
0,50 0,90 0,90 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
_ z 0,55 0,90 0,30 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
: "i 0,63 0,90 0,90 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
‘;' & 0,75 0,90 0,90 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26
_:" 0,88 0,90 0,90 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26
El 1,00 0,90 0,90 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26
j 0,40 0,90 0,90 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
- 0,50 0,90 0,90 1,85 2,80 2,80 2,80 3,07 3,07
é 3 0,55 0,90 0,90 1,85 2,80 2,80 2,80 3,07 3,07
5 2 0,63 0,90 0,90 1,85 3,59 3,59 3,59 3,92 3,92
zE' 0,75 0,90 0,90 1.85 3,59 3,59 3,59 5,10 5,10
0,88 0,90 0,90 1,85 3,59 3,59 3,59 510 5,10
1,00 0,90 0.90 1,85 3,59 3,59 3,59 5,29 5,29
Nryix [kN] (wyrywanie) 0,90 0,90 1,85 3,59 3,59 3,59 7,32 7,32
30 10 10 10 10 10 10 0,7 0,7
3 % 40 10 10 10 10 10 10 0.7 07
SoE 50 10 10 10 10 10 10 0.7 0.7
g 3 % 60 10 10 10 10 10 10 2 2
Nop 70 10 10 10 10 10 10 2 2
23 g 80 10 10 10 10 10 10 2 2
Ree 90 10 10 10 10 10 10 3 3
:‘3‘; 2 100 10 10 10 10 10 10 3 3
By 120 10 10 10 10 10 10 3 3
=140 10 10 10 10 10 10 3 3
Wartoéci Nr « moga byé zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Ng i« moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element
Il jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275 1 S355.
Wartosci Vrx mogg byé zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKSPW

Wkrety do mocowania plyt warstwowych Zatacznik 2

do Europejskiej
WKSPW (H) 5,5/6,3-6 x L i WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-6 x L Oceny Technicznej
wkrety z tbem szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg @16 mm ETA-13/0421
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Materiaty:
Wkret:

Podkiadka:

Element I:
Element II:

stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie i ocynkowana (2 12 ym)
lub ulepszona cieplnie i ocynkowana, z dodatkowa powioka PROTECT
metalowa podkiadka ze stali weglowej powlekanej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajacym

z EPDM

S280GD do S450GD - EN 10346

5235 do S355 — EN 10025-1

S280GD do S450GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: Z(tnz + 1) <6 mm

Konstrukcie drewniane
Wiasciwosc uzytkowa nie zostata oceniona

(]
k_ [ALVRRALERRARARANNA k\ﬁ
> |
—————

- — — e
Element Il: tyw [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,90 0,90 0,91 0,91 0,91 0,91 0,91 0,91
0,50 0,90 0,90 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
z 0,55 0,90 0,90 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
'E' 'g 0,63 0,90 0,90 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
T = 0,75 0,90 0,90 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26
s 0,88 0,90 0,90 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26
E 1,00 0,90 0,90 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26
E 0,40 0,90 0,90 1,85 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03
= 0,50 0,90 0,90 1,85 3,36 3,36 3,36 3,70 3,70
E g 0,55 0,90 0,90 1,85 3,36 3,36 3,36 3,70 3,70
2 z 0,63 0,90 0,90 1,85 3,59 3,59 3,59 4,49 4,49
I 0,75 0,90 0,90 1,85 3,59 3,59 3,59 6,41 6,41
0,88 0,90 0,90 1,85 3,59 3,59 3,59 6,41 6,41
1,00 0,90 0,90 1,85 3,59 3,59 3,59 6,41 6,41
Nrux [kN] (wyrywanie) 0,90 0,90 1,85 3,59 3,59 3,59 7,32 7,32

30 10 10 10 10 10 10 0,7 0,7

= £ 40 10 10 10 10 10 10 0,7 0,7
25w 50 10 10 10 10 10 10 0.7 0.7

E - % 60 10 10 10 10 10 10 2 2

8 E"o? 70 10 10 10 10 10 10 2 2

2 g§ 80 10 10 10 10 10 10 2 2

R € 90 10 10 10 10 10 10 3 3

:% 2 100 10 10 10 10 10 10 3 3

£ 120 10 10 10 10 10 10 3 3

> 140 10 10 10 10 10 10 3 3

Wartosci Ng,x moga byc zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Ngjix moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element
Il jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275i S355.
Wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

Wkrety do mocowania plyt warstwowych

WKSPW

WKSPW (H) 5,5/6,3-6 x L i WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-6 x L
wkrety z tbem sze$ciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg = @19 mm

Zatacznik 3

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0421
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Materiaty:
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplinie i ocynkowana (2 12 pm)
lub ulepszona ciepinie i ocynkowana, z dodatkowg powloka PROTECT
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej powlekanej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajacym
z EPDM
Element I: S280GD do S450GD — EN 10346
Element Il: $235 do S355 - EN 10025-1
$280GD do S450GD - EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: Z(tnz +ty) =12 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostala oceniona
5
-t \
P1
| —-—_—
s =
Element Il: tyw [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,50 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
z 055 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
'E =y 0,63 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
';' = 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
_;' 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
E 1,00 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
‘_;' 0,40 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
ﬁ 0,50 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07
s z 0,55 307 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07
ﬁ 3 0,63 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92
z 0,75 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
0,88 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
1,00 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
Ng,ux [KN] (wyrywanie) 7,51 7,51 15,28 15,28 15,28 15,28
30 0.7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
E £ 40 07 07 07 0.7 0.7 0,7
[=8
7 SE 50 0,7 0.7 0,7 0.7 0.7 0,7
S8 E 60 2 2 2 2 2 2
N2
N D& 70 2 2 2 2 2 2
w o =
E 5 g 80 2 2 2 2 2 2
Bew 90 3 3 3 3 3 3
k ]
:?g - 100 3 3 3 3 3 3
gL 120 3 3 3 3 3 3
=140 3 3 3 3 3 3
Wartosci Ng; x moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Nrx mogg byé zwiekszone o 8,3% jesli element I1 jest wykonany ze stali gatunku $320GD oraz o 16,6% jesli element |1
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, $275 i S355.
Wartosci Ve moga byé zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKSPW

Wkrety do mocowania plyt warstwowych

WKSPW (H) 5,5/6,3-12 x L i WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-12 x L
wkrety z tbem szesciokatnym i podkiadka uszczelniajgcg @16 mm

Zatacznik 4

do Europejskiej
Oceny Technicznej

ETA-13/0421
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Materiaty:
Wkret:

Podktadka:

Element I:
Element II:

stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie i ocynkowana (= 12 pm)

lub ulepszona cieplnie i ocynkowana, z dodatkowa powtoka PROTECT

metalowa podkiadka ze stali weglowej powlekanej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajacym
z EPDM

S280GD do S450GD - EN 10346

5235 do S355 — EN 10025-1

S280GD do S450GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: Z(twz +ty) <12 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

D1

o R
\! it )
L
P1 P .
- -
L |
Element II: t;w [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,50 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
z 0,55 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
E = 0,63 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
= = 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
2 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
3 1,00 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
F 0,40 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03
= 0,50 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70
: —
2 Z 0,55 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70
2 z 0,63 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49
s 0,75 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
0,88 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
1,00 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
Ngux [KN] (wyrywanie) 7,51 7,51 15,28 15,28 15,28 15,28
30 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7
E % 40 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 0,7
S0 50 07 07 0,7 0,7 0,7 0.7
§ § E 60 2 2 2 2 2 2
N5 70 2 2 2 2 2 2
w o 3
203 80 2 2 2 2 2 2
ES 2
238G 90 3 3 3 3 3 3
Ne =
23 = 100 3 3 3 3 3 3
x “m
g S 120 3 3 3 3 3 3
=140 3 3 3 3 3 3

Wartosci Ng,x moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |

jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

Wartosci Ng i« moga by¢ zwigkszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element Il
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275 i S355.
Wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKSPW Zalgcznik 5
Wkrety do mocowania plyt warstwowych o
do Europejskigj

wkrety z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajacg = @19 mm

ETA-13/0421
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Materiatly:
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie i ocynkowana, z dodatkowa powlokg PROTECT
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej powlekanej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym
z EPDM
Element I S280GD do S450GD - EN 10346
Element II: $235 do S355 — EN 10025-1

S5280GD do S450GD — EN 10346

Zdolnosé wiercenia: Z(tne + 1)< 16 mm

Konstrukcie drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

I O
_______ A
-t i
' P1
| —t—t—
Element II: tyw [mm)] 6,00 8,00 10,00 11,00 12,00 14,00 15,00
0,40 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,50 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
z 0,55 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
E Y 0,63 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
5 £ 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
_;' 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
3 1,00 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,40 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
= 0,50 3,07 3,07 3,07 3.07 3,07 3,07 3,07
E z 0,55 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07
u% ?‘ 0,63 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92
z'_‘: 0,75 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
0,88 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
1,00 5,10 5,10 510 5,10 5,10 5,10 5,10
Ng,ux [kN] (wyrywanie) 15,28 15,30 19,37 19,37 19,37 19,37 19,37
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
>
2 g 40 07 0,7 0.7 0.7 0,7 0,7 07
2 T 50 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
2 E
§ % E 60 2 2 2 2 2 2 2
N g:-gﬂ 70 2 2 2 2 2 2 2
g L é 80 2 2 2 2 2 2 2
SRR 90 3 3 3 3 3 3 3
ES g
< 2 = 100 3 3 3 3 3 3 3
Ex 120 3 3 3 3 3 3 3
z 140 3 3 3 3 3 3 3
Wartosci Nr,x moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Nr i« moga byé zwiekszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element
Il jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275 i S355.
Wartosci Ve moga byé zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKS_PW Zalgcznik 6
Wkrety do mocowania ptyt warstwowych

do Europejskiej
WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-16 x L Oceny Technicznej
wkrety z tbem szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg @16 mm ETA-13/0421
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Materiaty:
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie i ocynkowana, z dodatkowa powioka PROTECT
Podkfadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej powlekanej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajacym
z EPDM
Element I: S$280GD do S450GD - EN 10346
Element II: $235 do S355 — EN 10025-1
S$280GD do S450GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: Z(tne + ty) <16 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
In b =)
| T ! i N\
i i
I \\ ‘ il )
) P1
L
Element II: tyw [mm] 6,00 8,00 10,00 11,00 12,00 14,00 15,00
0,40 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,50 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
g 0,55 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
E 3 0,63 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
'; :;’3 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
z 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
E 1,00 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,40 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03
o 0,50 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70
= —
2 g 0,55 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70
u;.J' E 0,63 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49
I 0,75 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
0,88 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
1,00 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
Nr.ix [kN] (wyrywanie) 15,28 15,30 19,37 19,37 19,37 19,37 19,37
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
a5 40 0.7 0,7 07 0.7 0,7 0.7 0.7
c5E 50 0.7 0.7 0.7 0.7 07 0.7 0.7
§ s £ 60 2 2 2 2 2 2 2
8o fT 70 2 2 2 2 2 2 2
w o =
-E g g 80 2 2 2 Z 2 2 2
Re® 90 3 3 3 3 3 3 3
j% E 100 3 3 3 3 3 3 3
g ; 120 3 3 3 3 3 3 3
=140 3 3 3 3 3 3 3
Wartosci Ng,« moga byc zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Ngix moga byc zwiekszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element Il
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275 i S355.
Wartosci Vi moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKSPW

Wkrety do mocowania plyt warstwowych

WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-16 x L
wkrety z tbem szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg = @19 mm

Zatacznik 7

do Europejskiej
Oceny Technicznej

ETA-13/0421
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S5280GD do S450GD — EN 10346

Materiaty:
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie i ocynkowana (2 12 ym)
lub ulepszona cieplnie i ocynkowana, z dodatkowa powioka PROTECT
Podktadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej powlekanej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym
z EPDM
Element I: S280GD do S450GD - EN 10346
Element II: $235 do S355 — EN 10025-1

Zdolnos¢ wiercenia: Z(tye + 1) < 20 mm

Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostala oceniona

] o
e
| \mma e i
—--—--u—P1
Element II: ty w [mm] 6,00 8,00 10,00 11,00 12,00 14,00 15,00 216,00
0,40 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,50 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
ol g 0,55 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
E ;x 0,63 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
';' :'f 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
_;' 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
ﬁ 1,00 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
z 0,40 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
= 0,50 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07
c g 0,55 307 | 307 | 307 | 307 | 307 | 307 | 307 | 307
2 3 0,63 3,92 3,92 3,92 3,92 392 3,92 3,92 3,92
2-':' 0,75 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
0,88 5,10 510 5,10 510 510 5,10 5,10 5,10
1,00 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
Nr.ux [KN] (wyrywanie) 15,28 15,30 19,37 19,37 19,37 19,37 19,37 19,37
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
= % 40 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 07 0.7 0.7
2sE 50 0.7 0.7 0,7 0.7 0.7 07 07 0.7
E 8 % 60 2 2 2 2 2 2 2 2
NOog 70 2 2 2 2 2 2 2 2
2 § § 80 2 2 2 2 2 2 2 2
RS® 90 3 3 3 3 3 3 3 3
233 100 3 3 3 3 3 3 3 3
Ex 120 3 3 3 3 3 3 3 3
2140 3 3 3 ) 3 3 3 3
Wartoéci Ng x moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Ng i« moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element |l jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element ||
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275 i S355.
Wartosci Vg« mogg byé zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKSPW
Wkrety do mocowania ptyt warstwowych

WKSPW (H) 5,5/6,3-20 x L i WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-20 x L
wkrety z tbem szesciokatnym i podktadka uszczelniajgcg @16 mm

Zatacznik 8

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0421
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S$280GD do S450GD — EN 10346

Materiaty:
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie i ocynkowana (2 12 ym)
lub ulepszona ciepinie i ocynkowana, z dodatkowa powioka PROTECT
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej powlekanej lub stali nierdzewnej, z pierScieniem uszczelniajgcym
z EPDM
Element I: S280GD do S450GD - EN 10346
Element Il: 5235 do S355 - EN 10025-1

Zdolnos¢ wiercenia: Z(tye + ) <20 mm

Konstrukcje drewniane
Wiasciwosc uzytkowa nie zostata oceniona

= o
- ¥ _
i an -+
I ‘ A
i P1
| 1
o =
Element II: tyw [mm] 6,00 8,00 10,00 11,00 12,00 14,00 15,00 216,00
0,40 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,50 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
g 0,55 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
E '; 0,63 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
s £ 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
2 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
E 1,00 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,40 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03
= 0,50 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70
: —
°E‘ g 0,55 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70
ﬁ i 0,63 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49
22: 0,75 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
0,88 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
1,00 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
Ngux [kN] (wyrywanie) 15,28 15,30 19,37 19,37 19,37 19,37 19,37 19,37
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
= % 40 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 0,7 0.7 0.7
2 5= 50 0.7 0.7 0,7 0.7 0.7 0.7 0.7 07
o .g £
S8E 60 2 2 2 2 2 2 2 2
NE 3
N _g’-@ 70 2 2 2 2 2 2 2 2
s E 80 2 2 2 2 2 2 2 2
@3 a 90 3 3 3 3 3 3 3 3
Beg
:% 2 100 3 3 3 3 3 3 3 3
£5 120 3 3 3 3 3 3 3 3
=140 3 3 3 3 3 3 3 3
Wartosci Nr 1« moga by¢ zwigkszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Ngix moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element ||
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275 i S355.
Wartosci Vs moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKSPW
Wkrety do mocowania plyt warstwowych

WKSPW (H) 5,5/6,3-20 x L i WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-20 x L
wkrety z tbem szesciokagtnym i podkiadkg uszczelniajgcg = @19 mm

Zalacznik 9

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0421
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Materiaty:
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie i ocynkowana (2 12 pm)
lub ulepszona cieplnie i ocynkowana, z dodatkowa powioka PROTECT
Podktadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej powlekanej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajacym
z EPDM
Element I: S280GD do S450GD - EN 10346
Element II: S$235 do S355 — EN 10025-1

S280GD do S450GD — EN 10346

Zdolnosc¢ wiercenia: Z(tyz +ty) <25 mm

Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostala oceniona

A O ——

A I
_.__.._P‘l
| L |
Element [I: tyw [mm] 8,00 10,00 11,00 12,00 14,00 15,00 16,00 218,00
0,40 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,50 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
g 0,55 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
E 3 0,63 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
';' g 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
__;- 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
= 1,00 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
F 0,40 1,83 1.83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
= 0,50 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07
E E 0,55 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07
-m"# 3‘ 0,63 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92
zE‘ 0,75 5,10 5,10 5,10 5,10 510 510 5,10 5,10
0,88 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 5,10
1,00 5,10 5,10 5,10 5,10 510 510 5,10 5,10
Ng,ix [kN] (wyrywanie) 15,30 19,37 19,37 19,37 19,37 19,37 19,37 19,37
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
E % 40 0.7 0.7 0.7 07 0,7 07 07 0,7
.-‘_-’ SE 50 0.7 0,7 0,7 0,7 0.7 0,7 0,7 0,7
g 3 % 60 2 2 2 2 2 2 2 2
NS% 70 2 2 2 2 2 2 2 2
£ § g 80 2 2 2 2 2 2 2 2
ﬁ e E 20 3 3 3 3 3 3 3 3
3% E 100 3 3 3 3 3 3 3 3
-, 120 3 3 3 3 3 3 3 3
=140 3 3 3 3 3 3 3 3
Wartosci Nr,x moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Nr i« moga byé zwiekszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element II
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275 i $355.
Wartosci Ve« moga byé zwigkszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKSPW

Wkrety do mocowania plyt warstwowych Zatacznik 10

do Europejskiej
WKSPW (H) 5,5/6,3-25 x L i WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-25 x L Oceny Technicznej
wkrety z tbem szesciokatnym i podkitadka uszczelniajgcg @16 mm ETA-13/0421
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Materiaty:
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie i ocynkowana (2 12 ym)
lub ulepszona cieplnie i ocynkowana, z dodatkowa powiokg PROTECT
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej powlekanej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajacym
z EPDM
Element I: $280GD do S450GD - EN 10346
Element II: 5235 do S355 — EN 10025-1
$5280GD do S450GD — EN 10346
Zdolno$¢ wiercenia: Z(twe + ty) <25 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwosc uzytkowa nie zostata oceniona
|' ) o)
| I 1 T——
(R TR0 N0 11111117 S -
1Rt I ]
‘ : == i |
" F
] Pl [
S [
L |
Element II: tyw [mm] 8,00 10,00 11,00 12,00 14,00 15,00 16,00 218,00
0,40 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,50 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
g 0,55 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
E ; 0,63 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
';' g_‘_ 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
z 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
g 1,00 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,40 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03
= 0,50 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70
8 £ 0.55 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3.70 3.70 3,70
E E 0,63 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49
22: 0,75 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
0,88 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
1,00 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
Nrix [kN] (wyrywanie) 15,30 19,37 19,37 19,37 19,37 19,37 19,37 19,37
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
= % 40 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
% SE 50 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
§ s £ 60 2 2 2 2 2 2 2 2
N fgaf? 70 2 2 2 2 2 2 2 2
2° ; 80 2 2 2 2 2 2 2 2
Be® 90 3 3 3 3 3 3 3 3
o
:% 2 100 3 3 3 3 3 3 3 3
£ 3 120 3 3 3 3 3 3 3 3
=140 3 3 3 3 3 3 3 3
Wartosci Nr,x moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Ngjix moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element
Il jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275i S355.
Wartosci Vrx moga by¢ zwigkszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKSPW Zatacznik 11
Wkrety do mocowania piyt warstwowych

do Europejskiej
WKSPW (H) 5,5/6,3-25 x L i WKSPW PROTECT (H) 5,5/6,3-25 x L Oceny Technicznej
wkrety z tbem szesciokgtnym i podktadkg uszczelniajgcg = @19 mm ETA-13/0421
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Materiaty:
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal
Podkfadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I S$280GD do S450GD - EN 10346
Element II: $235 do S355 — EN 10025-1
S$280GD do S450GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: Z(twz + ty) £ 6 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona
=y o=
W B A ALY
YV VY ‘ L B e e A S S f
! P
-
L
lg SN, S BU R . S _ —
Element II: tyw [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,91 0,91 0,91 0,91 0,9 0,91 0,91 0,91
0,50 1,24 1,24 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
g 0,55 1,24 1,24 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
'E' Y 0,63 1,24 1,24 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
‘;‘ L 0,75 1,24 1,24 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26
é‘ 0,88 1,24 1,24 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26
2 1,00 1,24 1,24 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26
_;; 0,40 1,24 1,24 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83 1,83
= 0,50 1,24 1,24 2,16 2,80 2,80 2,80 3,07 3,07
E z 0,55 124 1,24 2.16 2,80 2,80 2,80 3,07 3,07
u% 31 0,63 1,24 1,24 2,16 3,60 3,60 3,60 3,92 3,92
22: 0,75 1,24 1,24 2,16 3,80 3,80 3,80 4,59 4,59
0,88 1,24 1,24 2,16 3,80 3,80 3,80 4,59 4,59
1,00 1,24 1,24 2,16 3,80 3,80 3,80 4,59 4,59
Ng,ux [kN] (wyrywanie) 1,24 1,24 2,16 3,80 3,80 3,80 4,59 4,59
30 10 10 10 10 10 10 0,7 0,7
22 40 10 10 10 10 10 10 0.7 0.7
SoE 50 10 10 10 10 10 10 0.7 0.7
§ sE 60 10 10 10 10 10 10 2 2
I §=§ 70 10 10 10 10 10 10 2 2
é .gg 80 10 10 10 10 10 10 2 2
Be 2 90 10 10 10 10 10 10 3 3
:% E 100 10 10 10 10 10 10 3 3
a3 120 10 10 10 10 10 10 3 3
=140 10 10 10 10 10 10 3 3
Warto$ci Ng,x moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Ng i« moga byé zwiekszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element ||
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275 i $355.
Wartosci Ve moga byé zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKSPW
Wkrety do mocowania plyt warstwowych

WKSPW (HS2) 5,5/6,3-6 x L

wkrety z tbem szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg @16 mm

Zalacznik 12

do Europejskiej

QOceny Technicznej

ETA-13/0421
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Materiaty:
Whkret:
Podkiadka:
Element I:
Element Il:

stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal
metalowa podktadka ze stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
$280GD do S450GD — EN 10346
$235 do S355 — EN 10025-1

$280GD do S450GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: Z(twz +ty) <6 mm

Konstrukcje drewniane
Wiasciwosc uzytkowa nie zostata oceniona

#:
—
=
D1

TR I}
2 P-—--——-—‘-
- >

Element II: t,w [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 0,91 0,91 0,91 0,91 0,91 0,91 0,91 0,91
0,50 1,24 1,24 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
z 0,55 1,24 1,24 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
'E “;: 0,63 1,24 1,24 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80 1,80
= = 0,75 1,24 1,24 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26
2 0,88 1,24 1,24 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26
s 1,00 1,24 1,24 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26 2,26
- 0,40 1,24 1,24 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03
= 0,50 1,24 1,24 2,16 3,36 3,36 3,36 3,70 3,70
8 g 0,55 124 124 | 216 | 336 | 336 | 336 | 370 | 3.70
= 3 0,63 1,24 1,24 2,16 3,80 3,80 3,80 4,49 4,49
I 0,75 1,24 1,24 2,16 3,80 3,80 3,80 4,59 4,59
0,88 1,24 1,24 2,16 3,80 3,80 3,80 4,59 4,59
1,00 1,24 1,24 2,16 3,80 3,80 3,80 4,59 4,59
Neix [kN] (wyrywanie) 1,24 1,24 2,16 3,80 3,80 3,80 4,59 4,59
30 10 10 10 10 10 10 0.7 0,7
2% 40 10 10 10 10 10 10 0,7 0,7
i'é?'é' 50 10 10 10 10 10 10 07 07

§ s % 60 10 10 10 10 10 10 2 2

855 70 10 10 10 10 10 10 2 2

ge E, 80 10 10 10 10 10 10 2 2

ReE 90 10 10 10 10 10 10 3 3

:. % 2 100 10 10 10 10 10 10 3 3

. 120 10 10 10 10 10 10 3 3

> 140 10 10 10 10 10 10 3 3

Wartosci Ng,x moga byc zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Ngix moga byc¢ zwiekszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element
Il jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275 i S355.
Wartosci Vg moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKSPW
Wkrety do mocowania plyt warstwowych

wkrety z tbem szesciokgtnym i podktadkg uszczelniajacg = @19 mm

WKSPW (HS2) 5,5/6,3-6 x L

Zatacznik 13

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0421
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Materiaty:
Whkret: stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajacym z EPDM
Element I: S280GD do S450GD - EN 10346
Element II: 5235 do 5355 — EN 10025-1

$280GD do S450GD - EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: Z(tye +ty) =12 mm

Konstrukcje drewniane
Wiasciwosé uzytkowa nie zostala oceniona

Element II: t,w [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,94 0,94 0,94 0,94 0.94 0,94
0,50 1,54 1,54 1,54 154 1,54 1,54
= z 0,55 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
: : 0,63 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
= £ 0,75 2.34 2,34 2,34 2,34 2,34 234
g 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34 2.34 2,34
2 1,00 234 2,34 2,34 2,34 2,34 2.34
= 0,40 183 1,83 1,83 1,83 1,83 183
= 0,50 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07
9 g 0,55 3,07 3,07 3,07 3.07 3,07 3,07
S : 0,63 3,92 3,92 3,02 3,02 3,92 3,92
F 0,75 510 5,10 5,10 510 510 5.10
0,88 510 510 5,10 5,10 510 5,10
1,00 5,10 5.10 5,10 5,10 5.10 5,10
Nrax [kN] (wyrywanie) 6,50 6,50 9.72 9,72 9.72 9.72
30 07 07 07 0.7 0.7 07
E g 40 0.7 0,7 07 0.7 0.7 0.7
ST 50 0.7 0.7 07 0.7 0.7 07
§ é 5 60 2 2 2 2 2 2
% 53 70 2 2 2 2 2 2
20 E 80 2 2 2 2 2 2
NS 90 3 3 3 3 3 3
(= ]
ik 100 3 3 3 3 3 3
£3 120 3 3 3 3 3 3
2 140 3 3 3 3 3 3

Wartosci Ng, x moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

Wartosci Ng ix moga byé zwiekszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element
Il jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275 i $355.

Wartosci Ve« moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKSPW .
Wkrety do mocowania plyt warstwowych Zatacznik 14
do Europejskiej
WKSPW (HS2) 5,5/6,3-12 x L Oceny Technicznej

wkrety z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajgcg @16 mm ETA-13/0421
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Materiaty:
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal
Podkfadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajacym z EPDM
Element I: $280GD do S450GD - EN 10346
Element II: $235 do S355 — EN 10025-1

$280GD do S450GD — EN 10346

Zdolno$c¢ wiercenia: Z(tw +ty) <12 mm

Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

=
O
e o o i i
- .T_ 'y :
| p | P !
— e
— L B
Element ll: t,w [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 11,00
0,40 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,50 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
g 0,55 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
E N 0,63 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
'; g 0,75 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
2 0,88 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
E 1,00 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34 2,34
Z 0,40 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03
= 0,50 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70
= -
g i 0,55 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70 3,70
ﬁ E 0,63 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49
22: 0,75 6.41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
0,88 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
1,00 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41 6,41
Nrux[kN] (wyrywanie) 6,50 6,50 9,72 9,72 9,72 9,72
30 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
E % 40 07 0.7 0.7 07 0.7 0.7
3 F 50 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
§ 8 E 60 2 2 2 2 2 2
S 52 70 2 2 2 2 2 2
T =
2°3 80 2 2 2 2 2 2
EQ2
g8 2 90 3 3 3 3 3 3
:% E 100 3 3 3 3 3 3
T N
£ s 120 3 3 3 3 3 3
2140 3 3 3 3 3 3
Wartosci Ng,x moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Nr .« moga by¢ zwigkszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz o 16,6% jesli element
Il jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD, S275 i S355.
Wartosci Vrx moga by¢ zwigkszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

Wi PY Zatacznik 15
Wkrety do mocowania plyt warstwowych
do Europejskiej
WKSPW (HS2) 5,5/6,3-12 x L Oceny Technicznej

wkrety z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajgcg = @19 mm ETA-13/0421
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Materiaty:
Whkret: stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: 1050A — EN 485
Element II: 1050A - EN 485

Zdolnos¢ wiercenia: Z(twe + ) <6 mm

Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

a o
LI IS
P—-,—-—
- — L — -
Element II: tyw [mm] 0,50 0,80 1,00 1,20 1,50 2,00 3,00
0,50 0,34 0,34 0,34 0,34 0,34 0,34 0,34
0,80 - 0,47 0,47 0,47 0,47 0,47 0,47
. E 1,00 - : 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65
E 3 1,20 - - - 0,65 0,65 0,65 0,65
;' :“,‘ 1,50 - - - = 1,41 1,41 1,41
E‘ 2,00 - - - - - 1,60 1,60
2 3,00 - - - - - - 1,99
:;- 0,50 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
ﬁ 0,80 i 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73
§ | 2 1,00 2 : 0,83 0.83 0.83 0,83 0.83
: 3 1,20 - - - 0,83 0,83 0,83 0,83
zE‘ 1,50 - - - - 1,06 1,06 1,06
2,00 - - - - - 1,63 1,63
3,00 - - - - - - 2,75
Ng,ux [kN] (wyrywanie) 0,63 0,73 0,83 0,83 1,06 1,63 275
30 10 10 10 10 10 10 0,7
E % 40 10 10 10 10 10 10 07
EEE 50 10 10 10 10 10 10 0,7
§ s E. 60 10 10 10 10 10 10 2
NOg 70 10 10 10 10 10 10 2
2 .g§ 80 10 10 10 10 10 10 2
8e b 90 10 10 10 10 10 10 3
3% 2 100 10 10 10 10 10 10 3
ES 120 10 10 10 10 10 10 3
=140 10 10 10 10 10 10 3
Wartosci Nr xmoga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stopu aluminium o R, 100 MPa
oraz 0 16,6% jesli element | jest wykonany ze stopu aluminium o R, 2 140 MPa.
Wartosci Nr i« moga byé zwiekszone o 8,3% jesli element Il jest wykonany ze stopu aluminium o R, 2 100 MPa
oraz o 16,6% jesli element |l jest wykonany ze stopu aluminium o Ry, 2 140 MPa.
Wartosci Vr x mogg byé zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stopu aluminium o Ry, = 100 MPa oraz
0 16,6% jesli element | jest wykonany ze stopu aluminium o R, 2 140 MPa.

WKSPW
Wkrety do mocowania plyt warstwowych

WKSPW (HS2) 5,5/6,3-6 x L
wkrety z tbem szesciokatnym i podktadka uszczelniajgca = @16 mm

Zatacznik 16

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0421
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Materiaty:
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie i ocynkowana (= 12 um)
lub ulepszona cieplnie i ocynkowana, z dodatkowa powloka PROTECT
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej powlekanej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym
z EPDM
Element I: $280GD do S450GD - EN 10346
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnosc¢ wiercenia: -

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:
My rx = 9,660 Nm
faxk = 16,627 N/mm? dla le 2 20 mm

m

L}
- -

e

Diugosé efektywna los [mm
Element lI: drewno klasy 2 C24 g ¢ [rm]
220 230
0,40 0,91 0,91
= 0,50 1,62 1,62
- 8 0,55 1,62 1,62
£ =3 0,63 1,80 1,80
S S= 0,75 2,26 2,26
2 i 0,88 2,26 2,26
s 1,00 2,26 2,26
- 0,40 1,65 1,65
= T 0,50 2,16 3,07
5 5 E 0,55 2,16 3,07
£ =
8 = 7 0,63 2,16 343
o fe 0,75 2,16 3,43
= 0,88 2,16 3,43
1,00 2,16 3,43
Nrux [kN] (wyrywanie) 2,16 3,43
5> 30 1 1
s = 40 1 1
23 E 50 1 1
(= =]
N O 70 1 1
0w o
© o3 80 1 1
€82
R % : 1
an g 100 1 1
E S 120 1 1
» > 140 1 1
Wartosci Ngx moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
Wartosci Vrx moga byc zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
WKSPW .
Wkrety do mocowania plyt warstwowych Zatacznik 17
do Europejskiej
WKSPW (H) 6,5 x L i WKSPW PROTECT (H) 6,5x L Oceny Technicznej
wkrety z tbem szesciokgtnym i podkiadka uszczelniajgcg @16 mm ETA-13/0421
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Materiaty:
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie i ocynkowana (2 12 um)
lub ulepszona cieplnie i ocynkowana, z dodatkowa powtokg PROTECT
Podktadka: metalowa podkiadka ze stali weglowej powlekanej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM
Element |: S$280GD do S450GD - EN 10346
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: -

Konstrukcie drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:
My.Rk = 9,660 Nm
faxk = 16,627 N/mm? dla ler 2 20 mm

Element Il: drewno klasy 2 C24

Diugosc efektywna los [mm]

>20 230
0,40 0,91 0,91
T 0,50 1,62 1,62
= =& 0,55 1,62 1,62
E =
E ‘::é*. 0,63 1,80 1,80
3 > s 0,75 2,26 2,26
z = 0,88 2,26 2,26
S 1,00 2,26 2,26
z 0,40 1,84 1,84
= T 0,50 2,16 3.43
c ZE 0,55 2,16 3,43
§ TG 0,63 2,16 3.43
w e 0,75 2,16 3,43
2 0,88 2,16 3,43
1,00 216 3,43
Ng,u [kN] (wyrywanie) 2,16 3,43
5 30 1 1
83 40 1 1
o8 E 50 1 1
c2z
e o 60 1 1
o )
NO 2 70 1 1
832 80 1 1
Eo®
@50 90 1 1
o 3
8T > 100 1 1
% N -gj
m = 120 1 1
E 2140 1 1

jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

Wartosci Ng, « moga byé zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element |

Wartosci Ve moga byé zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest

WKSPW

Whkrety do mocowania ptyt warstwowych

WKSPW (H) 6,5 x L i WKSPW PROTECT (H) 6,5x L
wkrety z tbem szesciokatnym i podkiadkg uszczelniajgcg 2 @19 mm

Zalacznik 18
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0421
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Materiaty:
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304
Podktadka: metalowa podkfadka ze stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD do S450GD — EN 10346
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: -

Konstrukcje drewniane
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:
My gk = 7,404 Nm
faxk = 16,627 N/mm? dla ler = 20 mm
f a e
¥ IR | 1
o =
T
p -
L -
i = 2
; M G
@ < —
T +—— I

- — — — = - S ——

Element lI: drewno klasy =2 C24 Diugos¢ efektywna Iy [mm]
220 230
0,40 0,91 0,91
- 0,50 1,62 1,62
z EE 0,55 162 1,62
£ =g 0.63 1,80 1,80
3 e 0,75 2,26 2,26
2 ° 0,88 2,26 2.26
] 1,00 2,26 2,26
3 0,40 1,83 1,83
= c 0,50 2,16 3,07
£ TE 0,55 2,16 3,07
E i 0,63 2,16 343
B Zs 0.75 2.16 3.43
2 0,88 2,16 3,43
1,00 2,16 3,43
Nr.ux [kN] (wyrywanie) 2,16 3,43
S 30 1 1
83T 40 1 1
ggé 50 1 1
52 60 1 1
NSz 70 1 1
23 g 80 1 1
E ﬁ g 90 1 1
5S¢ > 100 1 1
538 120 1 1
E >140 1 1

Wartosci Nr,x moga by¢ zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element |
jest wykonany ze stali gatunku $350GD do S450GD.

Wartosci V. mogg by¢ zwigkszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest
wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

WKSPW Zatacznik 19

Wkrety do mocowania plyt warstwowych o
do Europejskiej

WKSPW (HSA2) 6,5 x L Oceny Technicznej
wkrety z tbem sze$ciokatnym i podktadkg uszczelniajacg @16 mm ETA-13/0421
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Materiaty:
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304
Podkiadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej, z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: $280GD do S450GD — EN 10346
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: -

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:
M, ax = 7,404 Nm
fax = 16,627 Nimm? dla l 2 20 mm

Element |l: drewno klasy 2 C24 Dot sfeiiyuns i nm]

>20 >30
0,40 0,91 0,91
i 0,50 1,62 1,62
= gE_ 0,55 1,62 1,62
£ By 0,63 1,80 1,80
iy £2 0.75 2,26 2,26
3 s 0,88 2.26 2,26
el 1,00 2,26 2,26
= 0,40 2,03 2,03
= 0,50 2,16 3,43
£ gg 0,55 2.16 3,43
5 i 0,63 2,16 3,43
W Zx 0,75 2.16 343
= 0,88 2,16 3.43
1,00 2,16 3,43
Nr.ux [kN] (wyrywanie) 2,16 3,43

. 30 1 1

8= 40 1 1

ﬁ E .E. 50 1 1

552 60 1 1

No ©

88z 70 1 1

E § % 80 1 1

g E g 920 1 1

8 % 100 1 1

sz 120 1 1

& 2140 1 1

Wartosci Ng, « moga byé zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element |

jest wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.

Wartosci Ve x mogag byé zwiekszone o 8,3% jesli element | jest wykonany ze stali gatunku S320GD oraz 16,6% jesli element | jest

wykonany ze stali gatunku S350GD do S450GD.
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Podktadka PWP

Podktadka PWP

L . : ! 3 \——/
d d4 s
PWP-409010 40 7,4 2,0
PWP-709010 70 7.4 2,0
Materiaty:
stal weglowa R = 250 MPa, ocynkowana (= 140 g/m?), z powloka proszkowa,
lub stal nierdzewna 1.4301 wg EN 10088, z powlokg proszkowa
lub stal nierdzewna 1.4401 wg EN 10088, z powlokg proszkowa
PWP
ToToToT T e
S = S e
.Do0oaoﬂoﬂoﬂoOaﬂou-_nbaﬂoooﬂoﬂoﬂoﬂoﬂo-
-OOOGDGOGODGOODOE‘_:‘)OOOO000050505050
12620%020%0%0%0%0| [520202090202020%0
808020800000 0000:[ 3508050805 0008050
1oR0R0R0R0R0R0R0%| [lofefeleleR0s0l0n
WKSPW .
Wkrety do mocowania plyt warstwowych Zaiacznik 21
do Europejskiej
Oceny Technicznej

ETA-13/0421




Strona 26 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0421, wydanej 30/06/2022

Kalota KAL

1% ~40mm
d S B
[mm] [mm] [
=20 =1 =29

Materiaty:

aluminum Ry, 2 125 MPa

WKSPW
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Podktadka liniowa PWL

PWL 80/30
80

LA 4

|_min, 22
H min. 1,20
I

PWL 100/25
100
&
o~ -
~ -
. c
< © o @ H £
PWL 150/25

150

iy
iy
iy
b

PWL 150/30
150

> & O @

min, 22

H min, 1,20
I

Wymiary w mm
Materiaty:
stal weglowa R, =2 360 MPa, ocynkowana (2 200 g.-"mz)
lub stal nierdzewna 1.4301 wedtug EN 10088
lub stal nierdzewna 1.4401 wedtug EN 10088
WKSPW .
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Wyznaczanie wartos$ci obliczeniowych

1. Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na Scinanie
Wyznaczanie no$noéci obliczeniowej na $cinanie zalezy od rodzaju podioza.

W przypadku podiozy metalowych:

Wartosci obliczeniowe Vg4 no$noéci na $cinanie stanowig charakterystyczne no$noéci na écinanie podzielone
przez zalecany czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa yw = 1,33. Zalecany czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa ym powinien byé stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna warto$¢ tego
wspoiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktérym wkrety sg stosowane.

W przypadku podtozy drewnianych:

Wartosci obliczeniowe Vg4 nosnosci na $cinanie stanowig charakterystyczne no$nosci na $cinanie pomnozone
przez wspolczynnik kmos wedtug EN 1995-1-1, Rozdziat 8.7 (Ztacza na wkrety), Tablica 3.1, i podzielone przez
zalecany czeéciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa yw = 1,33. Jezeli zniszczeniu ulegta oktadzina wewnetrzna
o gruboéci tnz oraz nie ulegto zniszczeniu podioze drewniane, wowczas Kmod = 1.0.

Zalecany czesciowy wspélczynnik bezpieczenstwa ym powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy nie jest
podawana inna warto$¢ tego wspotczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktorym wkrety
sg stosowane.

2. Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na przeciagganie, wyrywanie i rozcigganie
Wartoséci obliczeniowe no$nosci na przecigganie stanowig charakterystyczne nosnoSci na przecigganie
podzielone przez zalecany czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa yw = 1,33. Zalecany czesciowy
wspotczynnik bezpieczenstwa yn powinien byé¢ stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna wartos¢
tego wspotczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktorym wkrety sg stosowane.
Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na wyrywanie zalezy od rodzaju podtoza.
W przypadku podtozy metalowych:

Wartosci obliczeniowe nosnosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne nosnosci na wyrywanie podzielone
przez zalecany czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa ys = 1,33. Zalecany czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa ym powinien byé stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna warto$¢ tego
wspotczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Czionkowskim, w ktorym wkrety sg stosowane.

W przypadku podtozy drewnianych:

Wartosci obliczeniowe no$noéci na wyrywanie stanowig charakterystyczne no$nosci na wyrywanie pomnozone
przez wspolczynnik kmos Wedtug EN 1995-1-1, Rozdziat 8.7 (Ziacza na wkrety), Tablica 3.1, i podzielone przez
zalecany czeéciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa yu = 1,33. Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa
yu powinien byé stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna warto$¢ tego wspdiczynnika w
wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktérym wkrety sg stosowane.

Wartoéé obliczeniowg no$noséci na rozcigganie Nrg stanowi nizsza z wartosci obliczeniowych nos$nosci na
przecigganie i nosnosci na wyrywanie dla danego potaczenia.

3. Nosnosé obliczeniowa w przypadku jednoczesnego dziatania sily rozciagajacej (wyrywajacej) i Scinajacej

W przypadku jednoczesnego dziatania sity rozciggajacej (wyrywajacej) i $cinajacej stosuje sig wzor bazujacy na
liniowej zaleznosci wedtug normy EN 1993-1-3, Rozdziat 8.3 (8).
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