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(Ttumaczenie w jezyku polskim, oryginalna wersja w jezyku czeskim)

Techniczna jednostka Oceniajgca wydajaca ETA: Instytut Techniki i Badan
dla budownictwa, Praga

Nazwa handlowa produktu budowlanego Polymix SFPSF

Polymix SFPSF Blue
Polymix EXSSF

Polymix TRCSF
Grupa produktow, do ktérej nalezy Kod grupy produktow: 33
produkt budowlany Kotwienie typu iniekcyjnego do zastosowania
w podtozach murowanych
Producent P.H. Hamar Sp.j. B. i H. Grzesiak
Hutnicza 7
81-061 Gdynia
Polska
Zaktad produkcyjny Hamar, Zaktad 2
Europejska Ocena Techniczna 56 stron tgcznie z 53 Aneksami, co
zawiera stanowi integralng cze$¢ tej oceny

Europejska Ocena Techniczna wydana EAD 330076-00-0604
zgodnie z rozporzadzeniem
(EVU) No 305/2011, na podstawie

Ttumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi byé w petni zgodne z oryginalnie wydanym
dokumentem i by¢ oznaczone w odpowiedni sposob.

Przekazywanie Europejskiej Oceny Technicznej, w tym przekazywanie jej droga elektroniczng musi obejmowac catos¢ dokumentu
(oproécz poufnych Anekséw wymienionych powyzej). Mozna réwniez dokonywac czgsciowego kopiowania na podstawie pisemnej
zgody Instytutu Techniki i Badan dla Budownictwa w Pradze.

W przypadku czesciowego kopiowania nalezy to wyraznie zaznaczyc.
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3.1

3.2

3.3

3.4

Opis techniczny produktu

Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF oraz TRCSF Zzywica poliestrowa bez styrenu do podtozy
murowanych jest systemem kotwienia wklejanego, sktadajgcym sie z pojemnika zawierajgcego
zywice kotwigcg, elementu metalowego oraz tulei tworzywowej. Element metalowy wystepuje w
postaci preta gwintowanego, nakretki szesciokatnej i podkfadki. Elementy sg wykonane z
galwanizowanej lub cynkowanej stali, stali nierdzewnej lub ze stali o wysokiej odpornosci korozyjnej.

Element metalowy umieszczany jest w nawierconym otworze wypetnionym zywicg kotwigcg i
zakotwiony dzieki wigzaniu jakie powstaje pomiedzy czescig metalowg, zywicg i podtozem
murowanym. llustracja i opis produktu zawarte sg w Aneksie A.

Opis zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim EAD (Europejskim Dokumentem
Oceny)

Wiasciwosci uzytkowe podane w Sekcji nr 3 obowigzujg wytacznie wtedy, gdy kotwy sg stosowane
zgodnie ze specyfikacjg i warunkami okreslonymi w Aneksie B.

Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej oparte sg na zafozeniu, ze
trwato$¢ kotwienia wynosi 50 lat. Wskazéwki co do trwatosci kotwienia nie mogg jednakze byé
interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta. Informacje te nalezy uwazaé wytgcznie
jako pomoc w wybraniu wiasciwego produktu do uzasadnionego ekonomicznie zastosowania.

Wiasciwosci produktu i wskazéwki dotyczace metod jego oceny

Nos$nosc¢ i statecznosé (BWR 1)

Podstawowe charakterystyki Wiasciwosci
Charakterystyczne wiasnosci wytrzymatosciowe Aneks C6 do C40
Przemieszczenia Aneks C5 do C39
Trwato$¢ Aneks B1

Bezpieczenstwo pozarowe (BWR?2)

Podstawowe charakterystyki Wiasciwosci

Reakcja na ogien Spetnia wymagania klasy A1

Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR 3)

Nie okreslono wiasnosci.

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4)

Trwatos¢ i uzytkowalnosé sg zapewnione jesli brane pod uwage sg specyfikacje zawarte w
Aneksie B1.

System oceny i weryfikacji statosci witasciwosci uzytkowych (AVCP) zastosowany
zgodnie z wiasciwg podstawg prawna

Zgodnie z decyzjg 97/177/KE Komisji Europejskiej™ stosuje sie system oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych (patrz Aneks V Dyrektywy 305/2011) podany w ponizszej tabeli.

Produkt Zamierzone zastosowanie Poi'l(;rgaIUb System
Do zamocowan i/lub zakotwien
Kotwy do iniekcyjnego wsporczych w podtozu murowanym,
montazu w podtozu elementéw konstrukcyjnych (ktére - 1
murowanym zapewniajg stabilnosc¢ konstrukcji) lub
ciezkich elementéw

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie ze
stosowanym EAD

1) Dziennik urzedowy Unii Europejskiej L 073 z 14.03.1997
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5.1 Obowiazki producenta

Producent stosowaé moze wytgcznie materiaty wyszczegdélnione w dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z planem kontroli bedgcym czescig dokumentacii
technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan kontroli jest zgodny z zapisami systemu
zaktadowej kontroli produkcji prowadzonej przez producenta i jest zdeponowany w Instytucie
Techniki i Badan dla Budownictwa w Pradzel?. Wyniki zaktadowej kontroli produkcji powinny by¢
zapisywane, przechowywane i poddawane ocenie zgodnie z wymogami planu kontroli.

5.2  Zadania jednostki notyfikowanej

Uprawniony organ powinien zabezpieczac istotne punkty swoich dziatan opisanych powyzej i
oznajmiac o uzyskanych rezultatach i wnioskach w pisemnym raporcie.

Uprawniona jednostka certyfikujgca wytypowana przez producenta powinna wydac¢ certyfikat statosci
wtasciwosci uzytkowych produktu potwierdzajgcy jego zgodnos$é z wymogami niniejszej Europejskiej
Oceny Technicznej.

W przypadku, gdy przepisy Europejskiej Oceny Technicznej oraz planu kontroli nie bedg
przestrzegane, jednostka certyfikujgca powinna wycofac certyfikat statosci wtasciwosci uzytkowych i
niezwtocznie poinformowac o tym Instytut Techniki i Badan dla Budownictwa w Pradze.

Wydane w Pradze, 23.05.2019

. Przez
Inz. Maria Schaan

Przewodniczgcg Technicznej Jednostki Oceniajgcej

2 Plan kontroli jest poufng czescig sktadowg dokumentacji powyzszej Europejskiej Oceny Technicznej, ale nie
jest publikowany razem z ETA i jest wreczany tylko uprawionym organom wtgczonym do procedury AVCP
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Montaz gwintowanego preta z tulejg w podtozu z otworami
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Montaz gwintowanego preta z tulejg w podtozu petnym
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h = grubos$¢ podtoza

do = $rednica otworu ho = gtebokos¢ nawierconego otworu
tix = grubo$¢ mocowanego elementu Net = efektywna gtebokos¢ zakotwienia
Tinst,max = maksymalny moment instalacyjny Nnom = catkowita gtebokos¢ osadzenia

Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych

Opis produktu
Warunki montazu

Aneks A1
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Tuby: Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF oraz TRCSF

Tuba: 150 ml, 280 ml, 300 ml do 333 ml oraz 380 ml do 420 ml (Typ: ,,wspotosiowa”)

Znak firmowy: Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF lub
TRCSF. Instrukcje montazu, numer partii wyrobu, data
waznosci, znak bezpieczenstwa, temperatura
przechowywania, czas zelowaniai utwardzania
(zalezne od temperatury), opcjonalnie: ze skala.

Nakretka zamykajgca

Tuba: 235 ml, 345 ml do 360 ml, 825 ml (Typ: “jeden pojemnik obok drugiego”)

Nakretka zamykajgca

Znak firmowy: Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF
lub TRCSF. Instrukcje montazu, numer partii wyrobu,
data waznosci, znak bezpieczenstwa, temperatura
przechowywania, czas zelowania i utwardzania
(zalezne od temperatury), opcjonalnie: ze skala.

Tuba: 165 ml i 300 ml (Typ: “tuba foliowa”)

Znak firmowy: Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF lub
Nakretka zamykajgca TRCSF. Instrukcje montazu, numer partii wyrobu, data

( waznosci, znak bezpieczenstwa, temperatura
przechowywania, czas zelowaniai utwardzania (zalezne
od temperatury), opcjonalnie: ze skala.

Il

Mieszadto statyczne
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. R T e e R e T
.
lub
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System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Aneks A 2
Opis produktu
System iniekcyjny
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Pret gwintowany M8 / M10/ M12 / M16

Symbol identyfikacyjny

Oznaczenie giebokosci osadzenia

Lges |
t— dq=dnom
\\ hef=h l
37 el = '""nom
D@ F -
|
1 F—
>
Standardowa wersja handlowa preta gwintowanego posiadajgca:
- Materiaty, wymiary i wlasciwo$ci mechaniczne zgodnie z tabelg Al.
- Certyfikat Badan 3.1 zgodnie z EN 10204: 2004. Dokument powinien by¢ przechowywany.
- Zaznaczenie gtebokosci zakotwienia.
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks A 3

Opis produktu
Pret gwintowany
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Tabela Al;

Materiatly

Element| Wyszczegélnienie

| Materiat

Stal ocynkowana zgodnie z EN 10087:1998 lub EN 10263:2001
stal ocynkowana galwanicznie = 5um, zgodnie z EN ISO 4042:1999 |ub stal ocynkowana ogniowo = 40um, zgodnie z
EN ISO 1461:2009 i EN ISO 10684:2004+AC:2009 lub stal szerardyzowana = 40um, zgodnie z EN ISO 17668:2016

Klasa wtasnosci

4.6

fu=400 N/mm?; f,=240 N/mm?; As > 8% wydtuzenia przy
zerwaniu

4.8

fu=400 N/mm?; £,=320 N/'mm?; As > 8% wydtuzenia przy
zerwaniu

fu=500 N/mm?; £,=300 N/mm?; As > 8% wydtuzenia przy

7089:2000, EN ISO 7093:2000
lub EN ISO 7094:2000)

1 Pret gwintowany zgodna z 5.6 Zerwaniu
EN ISO 898-1:2013 — —— - 5 —
58 fu=500 N/mm?; f,=400 N/mm?; As > 8% wydtuzenia przy
" | zerwaniu
8.8 fuk=800_N/mm2; =640 N/mm?; As > 8% wydtuzenia przy
i zerwaniu
Klasa wiasnosci 4 | dla preta klasy 4.6 lub 4.8
2 Nakretka szesciokatna zgodna z 5 |dla preta klasy 5.6 lub 5.8
EN1SO 898-2:2012 g | dla preta klasy 8.8
Podktadka
3 (np. EN I1SO 887:2006, EN 1SO Stal ocynkowana galwanicznie, ogniowo lub szerardyzowana

Stal nierdzewna A2 (Materiat: 1.4301 /1.4303 / 1.4307 / 1.4567 /] 1.4541, zgodnie z EN 10088-1:2014)

Stal nierdzewna A4 (Materiat: 1.4401 / 1.4404 / 1.4571 / 1.4362 lub 1.4578, zgodnie z EN 10088-1:2014)

Klasa wtasnosci

50

fu=500 N/mm?; fx=210 N/mm?; As > 8% wydtuZzenia przy
zerwaniu

fu=700 N/mm?; fx=450 N/mm?; As > 8% wydtuzenia przy

7089:2000, EN ISO 7093:2000
lub EN ISO 7094:2000)

1 Pret gwintowany Y zgodna z 70 zerwaniu
EN ISO 3506-1: 2009 - . T
80 fu=800 N/mm?; f,=600 N/mm?; As > 8% wydtuzenia przy
zerwaniu
Klasa wtasnosci 50 | dla preta klasy 50
2 Nakretka szesciokgtna ¥ zgodna z 70 | dla preta klasy 70
EN ISO 3506-1:2009 gg |dia preta klasy 80
Podktadka, .
3 (np. EN ISO 887:2006, EN 1SO A2: Materiat 1.4301, 1.4303/1.4307 / 1.4567 lub 1.4541, EN 10088-1:2014

A4: Materiat 1.4401, 1.4404 / 1.4571/ 1.4362 lub 1.4578, EN10088-1:2014

Stal o wysokiej odpornosci na korozje (Materiat 1.4529 lub 1.4565, zgodnie z EN 10088-1:2014)

Klasa wtasnosci

50

fu=500 N/mm?; fx=210 N/mm?; As > 8% wydtuzenia przy
zerwaniu

fu=700 N/mm?; fx=450 N/mm?; As > 8% wydtuzenia przy

7089:2000, EN ISO 7093:2000
lub EN ISO 7094:2000)

1 Pret gwintowany zgodna z 70 i
EN ISO 3506-1:2009 Zenwani —
80 fu=800 N/mm?; f,=600 N/mm?; As > 8% wydtuzenia przy
zerwaniu
Klasa wtasnosci 50 | dla preta klasy 50
2 Nakretka sze$ciokatna zgodna z 70 | dla preta klasy 70
EN 1SO 3506-1:2009
80 | dla preta klasy 80
Podkfadka
3 | (. ENISO 887:2006, EN ISO Materiat 1.4529 lub 1.4565, zgodny z EN 10088-1:2014

1 Klasa wytrzymatosci 80 tylko dla stali nierdzewnej A4

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Opis produktu
Materiaty

Aneks A4
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Tuleja perforowana (tworzywowa)

SH 12x80
SH 16x85 Is = hef = hnom
SH 20x85

ds

T 0 B L T A A
T I I
o e =

[ —

SH 16x130
SH 20x130

SH 20x200 Is = hef = hnom

i
I

SH 16x130/330

d,l
!
- tax
Tabela A2: Rozmiary tulei (mm)
Tuleja
Rozmiar ds Is het = hnom
[mm] [mm] [mm]
SH12x80 12 80 80
SH16x85 16 85 85
SH16x130 16 130 130
SH16x130/330 16 330 130
SH20x85 20 85 85
SH20x130 20 130 130
SH20x200 20 200 200
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Opis produktu Aneks A 5
Tuleje
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Specyfikacja zamierzonego zastosowania

Zamocowania dla:

Obcigzen statycznych i quasi-statycznych

Materiat podioza

Autoklawizowany beton komaérkowy (Kategoria uzytecznosci d) zgodnie z Aneksem B2.
Podtoze ceglane petne (Kategoria uzytecznosci b), zgodnie z Aneksami B2 do B4.
Podtoze z otworami (Kategoria uzytecznosci c), zgodnie z Aneksami B2 do B4.
Wytrzymatos¢ zaprawy w klasie minimum M2,5 zgodnie z EN 998-2:2010.
W przypadku pozostatych podiozy, charakterystyczna wytrzymatosé kotew powinna zosta¢ ustalona drogg
testow w miejscu budowy, zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 053, biorgc pod uwage wspétczynnik
B z Aneksu C1, Tabeli C1.
Uwaga: Podane wytrzymatosci charakterystyczne sg wtasciwe réowniez dla bloczkow wiekszych i o wiekszych
wytrzymatosciach na $ciskanie

Zakres temperatur:

Ta: -40°C do +40°C (maksymalna krétkotrwata temperatura +40° C i maksymalna ditugotrwata temperatura
+24°C)

Th: -40°C do +80°C (maksymalna krotkotrwata temperatura +80° C and maksymalna dtugotrwata
temperatura +50°C)

Warunki uzytkowania (warunki srodowiskowe)

Suche i wilgotne konstrukcje (odnosnie zywicy iniekcyjnej).

(X1) Konstrukcje w warunkach suchych wewnetrznych (stal ocynkowana, stal nierdzewna A2, A4 lub stal o
wysokiej odpornosci na korozje)

(X2) Konstrukcje zewnetrze narazone na dziatanie warunkoéw atmosferycznych (tgcznie ze Srodowiskiem
wodnym i przemystowym) i na state dziatanie wilgoci w warunkach wewnetrznych, jesli nie wystepujg
szczegOllnie agresywne warunki (stal nierdzewna A4 lub stal o wysokiej odpornosci na korozje)

(X3) Konstrukcje zewnetrzne narazone na dziatanie warunkéw atmosferycznych i state dziatanie wilgoci w
warunkach wewnetrznych, jesli wystepuja inne szczegdlnie agresywne warunki (stal o wysokiej odpornosci
na korozje).

Uwaga: Szczegdlnie agresywnymi warunkami sg np. state oraz zmieniajgce sie zanurzenie w wodzie morskiej,
strefa rozprysku wody morskiej, atmosfera stezenia chlorkéw na krytych ptywalniach lub srodowisko ekstremalnie
zanieczyszczone (np. zaktady odsiarczania, tunele drogowe, w ktorych uzywa sie srodkdéw usuwajgcych
oblodzenie).

Kategorie uzytkowania w odniesieniu do instalacji i zastosowania

Kategoria d/d: Instalacja i zastosowanie w podtozu suchym
Kategoria w/w: Instalacja i zastosowanie w podtozu wilgotnym (dla kategorii w/d montaz w wilgothym podtozu
i zastosowanie w podtozu suchym)

Projektowanie:

Obliczenia sprawdzajgce i rysunki powinny by¢ przygotowane z uwzglednieniem podtoza w miejscu instalacji
zakotwienia i obcigzeh przenoszonych na elementy konstrukcji. Pozycja kotwy jest wskazana na rysunkach
projektowych.

Kotwienia sg projektowane zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 054, Metoda projektowa A przez
uprawnionego inzyniera projektanta posiadajgcego odpowiednie doswiadczenie.

Montaz:

Suche lub wilgotne podioza
Instalacja kotwy powinna by¢ przeprowadzona przez odpowiednio wykwalifikowany personel oraz pod
nadzorem osoby odpowiedzialnej za sprawy techniczne na miejscu budowy.

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Aneks B 1

Zamierzone zastosowanie
Specyfikacje
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Tabela B1: Typy podtozy i wtasciwosci wraz z odpowiednimi elementami montazowymi (Kotwy i tuleje)
. 0 2
Rozmiar - 0
8 bloczka ® = 8
% ° ditugosé x §, S @ Typ kotwy i tulei 0
- n? 'g szerokos¢ x g © o X
z = wysokos¢é > c
g x ’ d <
-
[mm] [N/mm?] | [kg/dm3]
Bloczki AAC zgodne zEN 771-4
Autoklawizo-
wany beton ca/
1| komorkowy 599 x 375 x249 2 0.35 M8 / M10 / M12 / M16 c5
AAC2
Autoklawizo-
2 ‘l’("c";‘%ﬁgx; 499 x 375 x 249 4 05 CC67’
M8/ M10/ M12 / M16
AAC4
Autoklawizo- | |
wany beton t o 6 cs8/
3 | komorkowy | I 499 x 240 x 249 0.6 M8 / M10 / M12 / M16 Co
AAC6 V| Y
Bloczki silikatowe zgodne z EN 771-2
M8/ M10/ M12 / M16
SH 12x80 — M8
Cegla 10 SH 16x85 — M8 / M10
silikatowa ‘ 20 SH 16x130 — M8 / M10 Cc10/
4 | petna KS-NF : 240 x 115 x71 27 20 | SH16x130/330 - M8 /M10 | C11
SH 20x85 — M12/ M16
SH 20x130 — M12 / M16
SH 20x200 — M12 / M16
SH 12x80 — M8
Ceala SH 16x85 — M8 / M10
. >€9 b 8 SH 16x130 — M8 / M10
silikatowa z C12/
5 otworami » 240 x175x 113 12 1,4 SH 16x130/330 - M8 /M10 c13
KS L-3DF 14 SH 20x85 — M12 / M16
SH 20x130 — M12 / M16
SH 20x200 — M12 / M16
Cegta &N 10 SH 12x80 — M8
. 8N SH 16x85 — M8/ M10
6 S'c')':j‘;cr’;"maiz LR 498 x 175 x 238 12 1,4 SH 16x130 — M8 / M10 %1145/
KS L-12DF / 16 SH 16x130/330 - M8 / M10
SH 20x130 — M12 / M16
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Zamierzone zastosowanie Aneks B 2
Typy bloczkéw i wtasciwosci wraz z odpowiednimi elementami montazowymi
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Tabela B1: Typy podtozy i wiasciwosci wraz z odpowiednimi elementami montazowymi (Kotwy i tuleje)

0 .2
Rozmiar 0w c
o )
'§ bloczka ® % 8
% 2 diugos¢ x 3 S @ Typ kotwy i tulei I
= o o szerokos¢ x N o 3
(=} S wysokos¢é > 5:
2 : =
[mm] [N/mm?] | [kg/dm?]
Bloczki ceglane zgodne z EN 771-1
M8/ M10/ M12 / M16
SH 12x80 — M8
Cegta 10 SH 16x85 — M8 / M10
i SH 16x130 — M8 / M10 Cl6/
ceramiczna
! petna 240 x 11585 gg 1,64 SH 16x130/330 - M8 / M10 Cc17
Mz - DF SH 20x85 — M12/ M16
SH 20x130 — M12 / M16
SH 20x200 — M12 / M16
SH 12x80 — M8
6 SH 16x85 — M8 / M10
Cegta 9 SH 16x130 — M8 / M10 c18/
8 ceramiczna 497 x 240 x 238 12 0,83 SH 16x130/330 - M8 /M10 C19
dziurawka 14 SH 20x85 — M12/ M16
HLz-16DF SH 20x130 — M12 / M16
SH 20x200 — M12 / M16
Ceata SH 12x80 — M8
corame 6 SH 1685 — M8 / M10
9 dziurawka 500 x 200 x 299 8 0,68 SH 16x130 — M8 / M10 c20/
Porotherm 10 SH 16x130/330 - M8 /M10 | C21
Homebric SH 20x85 — M12 / M16
SH 20x130 — M12 / M16
SH 12x80 — M8
Cegta 4 SH 16x85 — M8 / M10 c22/
10 | ceramiczna 500 x 200 x 314 6 0,62 SH 16x130 — M8 / M10 a3
dziurawka 10 SH 16x130/330 - M8 / M10
BGV Thermo SH 20x85 — M12 / M16
SH 20x130 — M12 / M16
SH 12x80 — M8
Cegla 6 SH 16x85 — M8 / M10
ceramiczna SH 16x130 — M8 / M10 C24/
1 dziurawka 500x200x 314 192 0.62 SH 16x130/330 - M8 / M10 C25
Calibric Th SH 20x85 — M12/ M16
SH 20x130 — M12 / M16
SH 12x80 — M8
Cegtla SH 16x85 — M8 / M10
12 | ceramiczna 560 x 200 x 274 6 0,74 SH 16x130 — M8/ M10 c26/
dziurawka 9 SH 16x130/330 - M8 /M10 | C27
Urbanbric SH 20x85 — M12 / M16
SH 20x130 — M12 / M16

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Zamierzone zastosowanie
Typy bloczkéw i wtasciwosci wraz z odpowiednimi elementami montazowymi

Aneks B 3
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Tabela B1: Typy podtozy i wlasciwosci wraz z odpowiednimi elementami montazowymi (Kotwy i tuleje)

. o .2
Rozmiar =
© O ®© o
N bloczka < x 2
3 2 diugosé x 3 S *g’:, Typ kotwy i tulei 0
= S 2@ szeroklfsg’x b o o é
sokos¢
E T £ :
[mm] [N/mm?] | [kg/dm3]
Bloczki ceglane zgodne z EN 771-1
SH 12x80 — M8
Cegla SH 16x85 — M8 / M10
7 4 SH 16x130 — M8 / M10
13 °§Zri"’l‘jr“a'£vzkr;a 250 x 120 x 250 6 0,55 | SH 16x130/330 - M8 /M10 %22%/
Blocchi 8 SH 20x85 — M12 / M16
Leqqeri SH 20x130 — M12 / M16
99 SH 20x200 — M12 / M16
SH 12x80 — M8
10 SH 16x85 — M8 / M10
Cegta 16 SH 16x130 — M8 / M10 C30/
14 | ceramiczna 250 x 120 x 120 0 0,92 SH 16x130/330 - M8 / M10 c3l
dziurawka o8 SH 20x85 — M12 / M16
Doppio Uni SH 20x130 — M12 / M16
SH 20x200 — M12 / M16
Bloczki z betonu lekkiego zgodne z EN 771-3
Bloczek z SH 12x80 — M8
betonu SH 16x85 — M8 / M10
15 | lekkiego z 494 x 200 x 190 4 0,80 | SH16x130-M8/M10 cs2/
otworami SH 16x130/330 - M8 /M10 | €33
Block creux SH 20x85 — M12/ M16
B40 SH 20x130 — M12 / M16
Bloczek petny z c34/
16 | betonu lekkiego 300 x 123 x 248 2 0,63 M8/ M10/ M12 / M16 c35
Bloczek z SH 12x80 — M8
betonu SH 16x85 — M8 / M10
lekkiego z SH 16x130 — M8 / M10 C36/
17| otworami Leca 498x200x195 | 2,7 062 | sH16x130/330- M8 /M10 | C37
Lex harkko SH 20x85 — M12 / M16
RUH-200 SH 20x130 — M12 / M16
Bloczek z M8/ M10/ M12 / M16
betonu SH 12x80 — M8
lekkiego SH 16x85 — M8 / M10 c38/
18 |poryzowanego 498 x 200 x 195 3 0,62 SH 16x130 — M8 / M10 C39
Leca Lex SH 16x130/330 - M8 / M10
Kulma SH 20x85 — M12 / M16
RUH-200 SH 20x130 — M12 / M16

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Zamierzone zastosowanie
Typy bloczkéw i wtasciwosci wraz z odpowiednimi elementami montazowymi

Aneks B 4
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Montaz: Szczotka stalowa SPC

Tabela B2: Parametry instalacyjne w bloczkach AAC i podtozach peinych (bez tulei)

Pret gwintowany M8 M10 M12 M16
Nominalna $rednica wierconego otworu do [mm] 10 12 14 18
Glebokos¢ wierconego otworu ho [mm] 80 90 100 100
Efektywna gteboko$¢ zakotwienia hef = hnom | [mm] 80 90 100 100
Minimalna grubos$¢ podtoza Nmin [mm] het + 30

irgggx;ngmvoru w elemencie dr< (mm] 9 12 14 18
Srednica stalowej szczotki do = [mm] SPl(;lo SPl(ilz SP1((3514 SP2%18
Minimalna $rednia stalowej szczotki db,min [mm] 10,5 12,5 14,5 18,5
Maksymalny moment instalacyjny Tinst [Nm] Patrz parametry podtozy w aneksach od C4 do C39

Tabela B3: Parametry instalacyjne w podiozach murowanych petnych i z otworami (z tuleja)

Pret gwintowany M8 M8 / M10 M12 / M16
2 2 8 | 3 0 8 S
. < % Y, o = 9, N
Tuleja [mm] N <9 6 S @ I S Io)
I I T = T T T
n n ) 0 2 n n
Nominalna Srednica
wierconego otworu do [mm] 12 16 16 16 20 20 20
Gteboko$¢ wierconego 135
otworu ho [mm] 85 90 135 trn D 90 135 205
Efektywna gighokos¢ het= hnom | [mm] | 80 85 130 | 130 85 130 200
Minimalna grubos¢ )
podioza Nmin [mm] 115 115 195 195 115 195 240
Srednica otworu w
elemencie mocowanym di< [mm] 9 9 (M8) /12 (M10) 14 (M12) / 18 (M16)
Srednica stalowe;j SPC12 SPC16 SPC20
; dp 2 [mm]
szczotki 14 18 22
Minimalna $rednia .
stalowej szczotki db,mln [mm] 12,5 16,5 20,5
Maksymalny moment Tinst [Nm] Patrz parametry podtozy w aneksach od C4 do C39
instalacyjny

1) tix< 200 mm

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

_ _ Aneks B 5
Zamierzone zastosowanie

Parametry montazowe i szczotka czyszczgca
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Tabela B4: Maksymalny czas pracy i minimalny czas utwardzania

Polymix TRCSF Polymix SFPSF, Blue? Polymix EXSSF
Temperatura Maksymalny Minimalny Maksymalny Minimalny Maksymalny Minimalny
materiatu podtoza | czas pracy utwgrzjlzsani a | czaspracy utwgrzc?zsani al czas pracy utwgrzo?zsani a
0°C do +4°C 45 min 3h 25 min 80 min
+5°C do +9°C 25 min 2h 10 min 45 min
+10°C do +14°C 30 min 5h 20 min 100 min 4 min 25 min
+15°C do +19°C 20 min 210 min 15 min 80 min 3 min 20 min
+20°C do +29°C 15 min 145 min 6 min 45 min 2 min 15 min
+30°C do +34°C 10 min 80 min 4 min 25 min
+35°C do +39°C 6 min 45 min 2 min 20 min
+40°C do +44°C 4 min 25 min
+45°C 2 min 20 min
Temperatura tuby +5°C do +45°C +5°C do +40°C -5°C do +30°C

)w przypadku Polymix SFPSF Blue kolor zmienia sie z niebieskiego na szary po minimalnym czasie utwardzania. Podany
czas utwardzania odnosi si¢ tylko do standardowej wersji zaprawy

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

_ . Aneks B 6
Zamierzone zastosowanie

Czas pracy i czas utwardzania
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Instrukcja montazu
Przygotowanie tuby

Zdjg¢ koncowke zabezpieczajaca i przykreci¢ do tuby dysze do mieszania statycznego

oraz umiescic¢ tube w odpowiednim wyciskaczu. W przypadku posiadania tub z wktadem
@j foliowym, przed uzyciem ucigé spinacz zabezpieczajgcy. W przypadku kazdej przerwy w
Q pracy dtuzszej niz zalecany czas pracy (Tabela B4) oraz dla nowych tub, konieczne jest
uzycie nowej dyszy do mieszania statycznego.

’N%

/( iy Przed bezposrednim zastosowaniem zywicy w otworze, wycisng¢ minimum trzy petne

7 nacisniecia dzwigni, a w przypadku tub z wkfadem foliowym, sze$¢ petnych nacisnie¢
dzwigni i odrzuci¢ nieréwnomiernie wymieszane komponenty do momentu, gdy zaprawa
bedzie miata jednolity szary, badz niebieski (Polymix SFPSF Blue) kolor.

Montaz w podiozu murowanym peinym (bez tulei)

Otwory powinny by¢ wiercone prostopadle do powierzchni materiatu podtoza, przy uzyciu
wiertta udarowego. Nalezy nawierci¢ otwor o srednicy nominalnej i gtebokosci osadzenia
wymaganej dla danego typu kotwy (aneksy C4—C39). W przypadku wadliwych otworéw:
nalezy wypetni¢ otwér masg kotwigca.

1 Wydmuchac otwor dwukrotnie pompkg do
; Y, czyszczenia otworow. Nastgpnie wyczyscic otwor
m—— e dwukrotnie szczotkg o odpowiednim rozmiarze (>
[ [ > dbmin Tabela B2 lub B3), po czym ponownie
= B wydmuchaé otwér dwukrotnie.

N fa o
ZR ZR ZR

Wypetni¢ otwér Zzywicg kotwigcg zaczynajgc od jego korica do okoto dwdch-trzecich.
— ﬁf Powolnym ruchem wycofywac¢ dysze, wypetniajgc tym samym caly otwér i unikajgc
—=——i powstawania kieszeni powietrznych. Przestrzega¢ czaséw pracy podanych w Tabeli B4.

Glebokos¢ osadzenia powinna by¢é zaznaczona na precie
: gwintowanym. Nalezy wprowadzic pret gwintowany w otwor, delikatnie
—a przekrecajgc w celu odpowiedniego rozprowadzenia zywicy kotwigcej,
. ; az do momentu osiggniecia gtebokosci zakotwienia. Kotwa powinna
zostaé oczyszczona z pytu, smaru, oleju i innych ciatobcych.

_l____,*__‘_, Nalezy sie upewni¢ czy otwdr jest w catkowicie wypetniony zywicg. Jesli w gérnej czesci
—— otworu jej nie wida¢, proces aplikacji nalezy ponowié.

Nalezy pozwoli¢ zywicy zastygna¢ przez ustalony czas i nie przyktada¢ do kotwy zadnych
obcigzen czy momentéw instalacyjnych. Nie nalezy przemieszcza¢ ani obcigza¢ kotwy do
momentu catkowitego zastygniecia masy kotwigcej (Tabela B4).

Po catkowitym stwardnieniu, kotwa moze zosta¢ obcigzona momentem instalacyjnym o
maksymalnej wartosci (podanej w Aneksach C5 do C39) przy uzyciu skalibrowanego
klucza dynamometrycznego.

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

. ) Aneks B 7
Zamierzone zastosowanie

Instrukcja montazu w podtozu murowanym petnym i AAC
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Instrukcja montazu (kontynuacja)

Montaz w podtozu murowanym petnym i z otworami (z tuleja)

Otwory powinny by¢ wiercone prostopadle do powierzchni materialu bazowego, przy
uzyciu wiertta udarowego. Nalezy nawierci¢ otwér o Srednicy nominalnej i gtebokosci
osadzenia wymaganej dla danego typu kotwy (aneksy C4—C39). W przypadku wadliwych
otwordw: nalezy wypetni¢ otwor masg kotwigca.

Wydmucha¢ otwér dwukrotnie pompkg do
czyszczenia otworéw. Nastepnie wyczysci¢ otwor
dwukrotnie szczotkg o odpowiednim rozmiarze (>
dbmin Tabela B2 lub B3), po czym ponownie
wydmuchac¢ otwoér dwa razy.

Umiesci¢ tuleje w otworze. Nalezy uzywac tylko tulei o odpowiedniej dtugoéci. Nie wolno
przycinaé¢ tulei z wyjgtkiem tych o wymiarze 16x130/330. Aby zamontowaé tuleje
16x130/330 nalezy zmierzy¢ wymagang dtugosé, przycigé jg zaczynajac od gory i natozyé
zatyczke centrujgcg. Nastepnie mozliwe jest umieszczenie tulei w przygotowanym
otworze.

Wypetni¢ otwor zywicg kotwigcg zaczynajac od dotu. llos¢ zaprawy nalezy sprawdzi¢ na
etykiecie tuby badz w instrukcjach montazu. Czas pracy podany zostat w tabeli B4.

Gleboko$¢ osadzenia powinna zosta¢ oznaczona na precie
gwintowanym. Nalezy wprowadzi¢ pret gwintowany w otwor, delikatnie
przekrecajgc w celu odpowiedniego rozprowadzenia zywicy az do
momentu osiggniecia gtebokosci zakotwienia. Kotwa powinna zostaé
oczyszczona z pytu, smaru, oleju i innych ciat obcych.

e Nalezy pozwoli¢ zywicy zastygna¢ przez ustalony czas i nie przyktadaé do kotwy zadnych
obcigzen czy momentow instalacyjnych. Nie nalezy przemieszcza¢ ani obcigza¢ kotwy do
momentu catkowitego zastygniecia masy kotwigcej (Tabela B4).

Po catkowitym stwardnieniu, kotwa moze zosta¢ obcigzona momentem instalacyjnym o
maksymalnej wartosci (podanej w Aneksach C5 do C39) przy uzyciu skalibrowanego
klucza dynamometrycznego.

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Zamierzone zastosowanie Aneks B 8

Instrukcja montazu w cegle ceramicznej dziurawce i betonie lekkim
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Tabela C1: Wspélczynniki g do przeprowadzania testow obcigzeniowych w miejscu budowy

Wiasnosci uzytkowe
Wspdtczynniki B do przeprowadzania testéw w miejscu budowy

Montaz i warunki . Wspotczynnik B
Bloczek-Nr vtk . Rozmiar kotwy
uzytkowania Ta: 24°C | 40°C To: 50°C / 80°C
M8
0,82 0,70
M10
d/d
M12
0,70 0,60
M16
1-3
M8 0,82 0,70
M10 0,63 0,54
wiw
M12
0,48 0,41
M16
d/d
4-18 w/d Dla wszystkich kotew 0,72 0,50
wiw
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C1
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zginajacych dziatajgcych na pret gwintowany

Tabela C2: Charakterystyczne wartosci obcigzen rozciggajacych, scinajgcych i momentow

Rozmiar M8 M10 M12 M16
Wytrzymatos$é charakterystyczna na rozciagganie
NRk,s kN] [ 15(13)| 23(21) | 34 | 63
2)
Stal klasy 4.6 D [ 2.0
NRk,s kN] | 15(13) | 23(21) ] 34 | 63
2)
Stal klasy 4.8 D [ 15
NRk,s [kN] 18(17) | 2927 | 42 | 79
2)
Stal klasy 5.6 i) B 20
NRk,s [kN] 18(17) | 2927 | 42 | 79
2)
Stal klasy 5.8 D [ 15
NRk,s kN] | 29(27) | 46 (43)| 67 | 126
2)
Stal klasy 8.8 D [ 15
, NRk,s [kN] 26 | 4 | 59 | 110
Stal nierdzewna A4 / HCR, klasy 70 D [ 187
Stal nierdzewna A4 / HCR, klasy 80 NRkS [kN] 29 | 46 | 67 | 126
YMs [] 1,6
Wytrzymatosé charakterystyczna na scinanie
VRk,s [kN] 7(7) | 12(11) ] 17 | 31
2)
Stal klasy 4.6 D [ 167
VRk,s [kN] 7(7) | 1211y 17 | 31
2)
Stal klasy 4.8 D [ 1.25
VRks [kN] 98 |15(13)] 21 | 39
2)
Stal klasy 5.6 D [ 167
VRks [kN] 9@8) | 15(13) ] 21 | 39
2)
Stal klasy 5.8 D [ 1.25
VRks kN] | 15(13)] 23(21)| 34 | 63
2)
Stal klasy 8.8 D [ 125
_ VRis [kN] 13 | 20 | 30 | 55
Stal nierdzewna A4 / HCR, klasy 70 i) [ 156
Stal nierd A4 HCR. Klasy 80 VRis [kN] 15 | 23 | 34 | 63
tal nierdzewna , klasy TnsD 0 133
Charakterystyczny moment zginajacy
M
Stal Kiasy 4.6 2 Rs INm] [ 15(13)| 30(27) | 52 | 133
Yms) [] 1,67
M
Stal Kiasy 4.8 Rks INm] | 15(13)| 30(27)| 52 | 133
Yms) [] 1,25
M
Stal Kasy 5.6 Rks INm] | 19(16) | 37(33)| 65 | 166
ymsD [] 1,67
M
Stal Kiasy 5.8 2 Rk [Nm] | 19(16)| 37(33)| 65 | 166
YmsD [] 1,25
M
Stal Kiasy 8.8 2 Rs | INm]_| 30 26) | 60(53) | 105 | 266
YmsD [ 1,25
M
Stal nierdzewna A4 / HCR, klasy 70 Rkl’s [Nm] 26 | 52 | 92 | 232
YmsD [] 1,56
. Mrus [Nm] 30 | 60 | 105 | 266
Stal nierdzewna A4 / HCR, klasy 80 D [ 133

YW przypadku braku przepisow krajowych

z EN ISO 10684:2004+AC:2009

2) Wartosci podane w nawiasach dotyczg nieduzych, ocynkowanych pretéw z mniejszym obszarem obcigzen As zgodnie

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Wiasnosci uzytkowe

zginajgcych dziatajgcych na pret gwintowany

Charakterystyczne wartosci obcigzen rozciggajgcych, $cinajgcych i momentéw

Aneks C 2
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Rozstaw i odlegtosci od krawedzi

Ser I

Cin
_|_
o
Srin ||
(=]
O || &1
-
o o §
o]
L] ]
Cer Srain |1 Smin Il Cmin
Cer = Charakterystyczna odlegtos¢ od krawedzi
Cmin = Minimalna odlegtos¢ od krawedzi
Scr = Charakterystyczny rozstaw
Smin = Minimalny rozstaw
Ser 11 (Smin ) = Charakterystyczny (min.) rozstaw kotwien réwnolegty wzdtuz fugi
Scrt ; (Smint) = Charakterystyczny (min.) rozstaw kotwien prostopadty do fugi murowania
Kierunek obcigzenia Obcigzenie Scinajgce Obcigzenie $cinajace
Pozycja kotwy Obcigzenie rozciggajace réwnolegte do yvolnej prostopadte do_wolnej
krawedzi krawedzi
Roéwnolegte umiejscowienie . - : Vv .J. V—’-’*
kotew Scr it (Smin 1) . r T r :
Prostopadte umiejscowienie | ° L Vv * l .V I
kotew ScrL (Smin L) 2 , =

ag.n,i = Wspdtczynnik grupowy na wypadek wystgpienia obcigzen rozciggajgcych dla kotew montowanych réwnolegle do fugi
ag,v,1 = Wspotczynnik grupowy na wypadek wystgpienia obcigzen Scinajgcych dla kotew montowanych réwnolegle do fugi
ag.N, L = Wspdtczynnik grupowy na wypadek wystgpienia obcigzen rozciggajgcych dla kotew montowanych prostopadle do fugi
ag,v, L= Wspotczynnik grupowy na wypadek wystgpienia obcigzen scinajgcych dla kotew montowanych prostopadle do fugi

Grupa dwdch kotew: N9y = dgn* Nrk i V9 = 0g,v *Nrk

Grupa czterech kotew: N%k = agn,i * agn, L * Nrk i VORe= Qgvii* Agv, L* Vri
(Nrk: Nrk,b lub Nrgpjdla ccr)
(Vrk: VRier VRi,eijs 1UD VR dla cer)
(z odpowiednim ag)

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Wiasnosci uzytkowe Aneks C 3

Odlegtos¢ od krawedzi i rozstawy kotew
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Wspétczynnik grupowy dla grupy kotwien w przypadku rozciggania

Wspobtczynnik grupowy wiasciwy dla wszystkich rodzajéw podtoza

Wiasnosci uzytkowe
Wspotczynnik grupowy

Konfiguracja zcz2 zsz2
i kotwy umieszczone — Cor Ser . 20
rownolegle do ztgcza o '
I [-]
1: kotwy umieszczone ' ° o o 20
prostopadle do ztacza . ¢ S Nt ’
Wspétczynnik grupowy dla grupy kotwien w przypadku $cinania réwnolegle do wolnej krawedzi
Konfiguracja zcz2 zs2
12 kotwy umieszczone ’
réwnolegle do ztgcza v .1. Cor Ser Cognl 2,0
-]
1: kotwy umieszczone
cr cr 2,
prostopadle do ztacza Vv t ¢ S CaN.L 0
Wspétczynnik grupowy dla grupy kotwien w przypadku $cinania prostopadle do wolnej krawedzi
Konfiguracja zcz2 zs2
i kotwy umieszczone V Cor Ser Ggn 2.0
rownolegle do ztgcza : f o
' [-]
L: kotwy umieszczone v Cor Sor Nl 2.0
prostopadle do ztgcza :
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 4
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Tabela C3: Opis

Rodzaj podioza: Autoklawizowany beton komérkowy AAC2

Rodzaj podtoza

Autoklawizowany beton komaérkowy
AAC2

Objetos¢ [kg/dm?3] 0,35
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie [N/mm?] 2
Kod EN 771-4

Producent (kod kraju)

np. Ytong (C2)

Wymiary bloczka [mm]

599 x 375 x 249

Metoda wiercenia

Wiercenie obrotowe

Tabela C4: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)

Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

S o 8
S48 Maksymal t
_ 2= . . aksymalny momen
.g > % S % Odlegto$é od krawedzi Rozstaw instalacyjny
= ] q,.x
N © [T} > ©
g% "
het Cmin = Cer Scr = Smin I = Smin L Tinst.max
[mm] [Nm]
M8 80 120 240
M10 90 135 270 2
M12 100 150 300
M16 100 150 300
Tabela C5: Przemieszczenie
Efektywna
glebokos¢
zakotwienia N ono ONe \% &vo OVe
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 N 0,29 0,58 1,23 1,84
90 Rk 0.23 0,46 VRk 0,87 1,31
100 L4*ym 0,39 0,79 1,4 xym 1,29 1,94
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Wiasnosci uzytkowe AAC2 Aneks C5
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Rodzaj podioza: Autoklawizowany beton komérkowy AAC2

Tabela C6: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i $cinajacych

Nosnosé charakterystyczna
o Warunki uzytkowania
T =
c9c did
82 did wid wid
o 2% 3 wiw
8 > % a O wiw
E % | g?"g Dla wszystkich
g = 40°C/24°C 80°C /50°C | 40°C/24°C 80°C /50°C zakresow
temperatur
Net Ny ” Nix Ny Nri VR
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 2 N/mm?
M8 80 0,9 0,9 0,9 0,9 1,5
M10 90 0,9 0,9 0,9 0,75 2,0
M12 100 15 1,5 1,2 0,9 2,5
M16 100 15 1,5 1,2 0,9 35

1
2) Przy projektowaniu odwotywac¢ sig do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk pb patrz TR 054
3) VRk,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRkpb i VRk,c patrz TR 054

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Wiasnosci uzytkowe AAC2
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i scinajgcych

Aneks C 6
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Rodzaj podioza: Autoklawizowany beton komérkowy AAC4
Tabela C7: Opis

. . Autoklawizowany beton komorkow
Rodzaj podtoza AAC4 y y
Gestos¢ [kg/dm?3] 0,50
Wytrzymatos¢ na Sciskanie [N/mm?] 4
Kod EN 771-4
Producent (kod kraju) np. Ytong (CZ)

Wymiary bloczka [mm] 499 x 375 x 249
Metoda wiercenia Wiercenie obrotowe

Tabela C8: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)

Wiasnosci uzytkowe AAC4
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

© ©
c9 g
o S8 Odlegtosé od krawedzi Rozstaw Maksymalny moment
.g > £9¢% g ¢ instalacyjny
N— @-x
5 8 g
00: ~
hef Cmin = Cer Scr = Smin Il = Smin 1 Tinst.max
[mm] [Nm]
M8 80 120 240
M10 90 135 270 2
M12 100 150 300
M16 100 150 300
Tabela C9: Przemieszczenie
Efektywna
glebokos¢
zakotwienia N ono ONw \% dvo )
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 0,23 0,47 1,23 1,84
90 NRk 0,58 1,17 VRK 0,87 1,31
100 14 xym 0,10 0,21 14 xyYm 1,29 1,94
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C7
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Rodzaj podioza: Autoklawizowany beton komérkowy AAC4

Tabela C10: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i scinajgcych

Wiasnosci uzytkowe AAC4
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i $cinajgcych

Nosnosé charakterystyczna
© Warunki uzytkowania

[0 —

c@Qc d/d
5 8¢ w/d
g E 2 did wiw wid
E 2 022 w/w
o2 w5g Dla wszystkich
o 40°C/24°C 80°C/50°C 40°C/24°C 80°C/50°C zakresow

temperatur
et Nrk " Nk " Nk " Nri " VR’
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 4 N/mm?
M8 80 0,9 0,9 0,9 0,9 1,5
M10 90 2,5 2,0 15 15 2,0
M12 100 2,5 2,0 2,0 15 2,5
M16 100 3,5 3,0 2,0 2,0 3,5
1) Przy projektowaniu odwotywac sie do TR 054 Nrk = Nrk,p = NRk,b; NRk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk,pb patrz TR 054
2) VRk,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRrk,pb | VRk,c patrz TR 054
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 8
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Tabela C11: Opis

Rodzaj podioza: Autoklawizowany beton komérkowy AAC6

Rodzaj podtoza

Autoklawizowany beton komérkowy
AAC6

Gestos¢ [kg/dm?3] 0,60
Wytrzymatos¢ na Sciskanie [N/mm?] | 6
Kod EN 771-4

Producent (kod kraju)

np. Porit (DE)

Wymiary bloczka [mm]

499 x 240 x 249

Metoda wiercenia

Wiercenie obrotowe

Tabela C12: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)

Wiasnosci uzytkowe AAC6
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

© <
3E
_ B Odlegtosé od krawedzi Rozstaw Maksymalny moment
8 > < 895 instalacyjny
= QL o x
SIS W3 g
o 4
her Cmin = Cer Scr = Smin Il = Smin 1 Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 80 120 240
M10 90 135 270 2
M12 100 150 300
M16 100 150 300
Tabela C13: Przemieszczenie
Efektywna
glebokos¢
zakotwienia N ono ONw \% dvo )
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 NRk 0,54 1,09 0,32 0,48
90 R 0,85 1,69 __VRk 1,49 2.23
100 L4*Ym 0,10 0,19 L4*Ym 1,67 2,50
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C9
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Rodzaj podtoza: Autoklawizowany beton komérkowy AAC6 Tabela

C11: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i scinajacych

Wiasnosci uzytkowe AAC6

Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i $cinajgcych

Nosnosé¢ charakterystyczna
© Warunki uzytkowania
goc drd
S8 drd wid wid
. 2% 2 wiw
8 2 $28°9° wiw
g2 g Dla wszystkich
§ =~ 40°C/ 24°C 80°C/50°C 40°C/ 24°C 80°C/50°C zakresow
temperatur
het Nk " Nrk Nrk Ny " Vrkb?
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 6 N/mm?
M8 80 2,0 2,0 2,0 2,0 5,5
M10 90 3,0 2,5 2,5 2,0 9,0
M12 100 4,5 3,5 3,0 2,5 9,0
M16 100 55 4,5 3,5 3,0 11,0
1) Paizyprojektowaniu odwotywac sie do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk pb patrz TR 054
2) VRK,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie Vrk,pb i VRk,c patrz TR 054
System iniekcyjny Hamar do podiozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 10
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Tabela C15: Opis

Rodzaj podtoza: Cegta silikatowa petna KS-NF

Rodzaj podtoza

Cegta silikatowa petna KS-NF

Gestos¢ [kg/dm3] 2,0
Wytrzymatos$¢ na sciskanie [N/mm?]| 10, 20 lub 27
Kod EN 771-2

Producent (kod kraju)

np. Wemding (DE)

Wymiary bloczka [mm]

240x 115x 71

Metoda wiercenia

Wiercenie udarowe

Tabela C16: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)

Wiasnosci uzytkowe KS-NF

Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

Q=
é S Odlegtos¢ od
= © o N krawedzi Rozstaw Maksymalny moment
8 > T S & instalacyjny
e = - )
NS = O o
o X
het Cmin = Cer Scr = Smin Il = Smin L Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 80 120 240 10
M10 90 135 270 20
M12/ M16 100 150 300
SH 12x80 80 120 240
M8 10
SH 16x85 85 127 255
M10 SH 16x85 85 127 255
M8 / M10 SH 16x130 130 195 390
SH 16x130/330 130 195 390
SH 20x85 85 127 255 20
M12 / M16 SH 20x130 130 195 390
SH 20x200 200 300 600
Tabela C17: Przemieszczenie
Efektywna
glebokos¢
zakotwienia N oNo ONw \Y ovo OV
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 0,08 0,16 3,07 461
85 0,26 0,52 1,46 2,19
NRk VRk
90 _— 0,09 0,18 _ 1,50 2,25
1,4 *Ym 1,4 xyMm
100 0,10 0,20 1,03 1,53
130; 200 0,22 0,44 1,16 1,74
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 11
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Rodzaj podtoza: Cegta silikatowa petna KS-NF
Tabela C18: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i Scinajacych
Nosnos¢ charakterystyczna
S o 2 Warunki uzytkowania
_ $25 d/d; wid; wiw
g ; % EE % Dla wszystkich
N o 2 »S—j o< 40°C/24°C 80°C/50°C zakreséw
g < o N temperatur
Nes Nrk Nrx’ VRib”?
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 10 N/mm?
M8 - 80 3,0 2,0 3,0
M10 - 90 3,0 2,0 3,0
M12 - 100 4,0 2,5 3,5
M16 - 100 3,0 2,0 3,5
SH 12x80 80 2,5 2,0 2,5
M8 SH 16x85 85 2,5 2,0 3,0
SH16x130 / SH16x130/330 130 4,0 2,5 4,0
SH 16x85 85 2,5 2,0 3,0
M10 SH16x130/330 130 4,5 3,0 4,0
SH 20x85 85 2,5 2,0 3,0
M12 / M16
SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 4,5 2,5 4,0
Wytrzymatos$¢ na sciskanie fb 2 20 N/mm?
M8 - 80 4,5 3,0 4,5
M10 - 90 4,5 3,0 4,5
M12 - 100 5,5 3,5 5,0
M16 - 100 4,5 3,0 5,0
SH 12x80 80 4.0 2,5 4,0
M8 SH 16x85 85 4.0 2,5 4.5
SH16x130 / SH16x130/330 130 6,0 3,5 5,5
SH 16x85 85 4,0 2,5 4,5
M10 SH 16x130/330 130 6,0 4,0 5,5
SH 20x85 85 4,0 2,5 5,0
M12 / M16
SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 6,0 4,0 55
Wytrzymatosé na sciskanie fb = 27 N/mm?
M8 - 80 55 3,5 5,0
M10 - 90 55 3,5 55
M12 - 100 6,5 4,5 6,0
M16 - 100 5,5 3,5 6,0
SH 12x80 80 4.5 3,0 4.5
M8 SH 16x85 85 4.5 3,0 5,5
SH16x130 / SH16x130/330 130 6,5 4,5 6,5
SH 16x85 85 4.5 3,0 5,5
M10 SH 16x130/330 130 6,5 4,5 6,5
SH 20x85 85 4.5 3,0 55
M12/ M16
SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 6,5 4,5 6,5
1) Penzyprojektowaniu odwotywacé sie do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk,pb patrz TR 054
2) VRk,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRk,pb i VRkc patrz TR 054
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Wiasnosci uzytkowe KS-NF Aneks C 12
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajgcych i $cinajgcych
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Rodzaj podtoza: Cegta silikatowa z otworami KS L-3DF

Tabela C19: Opis

Rodzaj podtoza

Cegta silikatowa z otworami

KS L-3DF
Gestos¢ [kg/dm3] 14
Wytrzymatosé na Sciskanie [N/mm?] 8,12 lub 14
Kod EN 771-2

Producent (kod kraju)

np. Wemding (DE)

Wymiary bloczka [mm]

240 x 175 x 113

Metoda wiercenia

Wiercenie obrotowe

o= 240 {
4]
44
P 147
— — -
175 £ T 5 7 32
‘ 3 54| _J =
ol 14‘\
44
L)
16, 44 14 38 17, 38 14, 44 L6,

Tabela C20: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)

9
o © Odlegtosé¢ od
_g 2 % g% krawedzi Rozstaw Maks?/r?;?;Tgcr;}ﬁyment
S8 E 38
x
et Cmin = Cer Scr = Sminll Smin L Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
SH 16x85 85 100
M8 / M10 SH 16x130 130
SH16x130/330 130 240 113 8
SH 20x85 85
M12 / M16 SH 20x130 130 120
SH 20x200 200
Tabela C21: Przemieszczenie
Efektywna
glebokosé
zakotwienia N dno ON v dvo dve
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 0,36 0,73 0,82 1,23
NRk VRk
85 _ 1,62 3,24 - 1,83 2,75
1,4 *Ym 1,4 xYm
130 ; 200 1,70 3,40 1,98 2,98
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 13

Wiasnosci uzytkowe KS L-3DF
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia
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Rodzaj podtoza: Cegta silikatowa z otworami KS L-3DF

Tabela C22: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciaggajacych i scinajacych

Nosnos¢ charakterystyczna
LTS -g Warunki uzytkowania
=89 d/d; wid; whw
8 = o) E% 2 Dla wszystkich
§ % % »S—j 'Er% 40°C/24°C 80°C/30°C zakresow
g = = o N temperatur
her Nrk Nrk’ VRib
[mm] [kN]
Wytrzymatos¢ na sciskanie f, 2 8 N/'mm?
SH 12x80 80 1,5 0,9 2,0
M8 SH 16x85 85 1,5 0,9 25
SH 16x130 130 2,5 15 3,0
SH 16x130/330 130 2,5 15 3,0
SH 16x85 85 15 0,9 25
M10 SH 16x130 130 2,5 15 3,0
SH 16x130/330 130 2,5 15 3,0
SH 20x85 85 15 0,9 3,0
Mi2 SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 2,5 15 3,0
SH 20x85 85 15 0,9 3,0
M16 SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 2,5 15 4,0
Wytrzymatos$¢ na sciskanie fb 2 12 N/mm?
SH 12x80 80 2,0 1,2 2,0
SH 16x85 85 2,0 1.2 25
M8 SH 16x130 130 3,5 2,0 3,0
SH 16x130/330 130 3,5 2,0 3,0
SH 16x85 85 2,0 1,2 25
M10 SH 16x130 130 3,5 2,0 3,0
SH 16x130/330 130 3,5 2,0 3,0
SH 20x85 85 2,0 1.2 3,0
M1z SH 20x130 / SH 20x200 | 130/ 200 35 2,0 3,0
SH 20x85 85 2,0 1,2 3,0
M16 SH 20x130 / SH 20x200 | 130/ 200 35 2,0 4,0
Wytrzymatos$¢ na sciskanie fb 2 14 N/mm?
SH 12x80 80 2,5 15 3,0
M8 SH 16x85 85 2,5 1,5 4,0
SH 16x130 130 4,0 3,0 5,0
SH 16x130/330 130 4,0 3,0 5,0
SH 16x85 85 2,5 15 4,0
M10 SH 16x130 130 4,0 3,0 5,0
SH 16x130/330 130 4,0 3,0 5,0
SH 20x85 85 2,5 1,5 4,5
M1z SH 20x130 / SH 20x200 | 130/ 200 4,0 3,0 5,0
SH 20x85 85 2,5 1,5 4,5
M16 SH 20x130 / SH 20x200 | 130/ 200 4,0 3,0 6,0

1) Pmzyprojektowaniu odwotywac sie do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk,pb patrz TR 054
2) VRk,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRk,pb | VRk,c patrz TR 054

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Wiasnosci uzytkowe KS L-3DF
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajgcych i scinajgcych

Aneks C 14
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Table C23: Opis

Rodzaj podtoza: Cegta silikatowa z otworami KS L-12DF

Cegta silikatowa z otworami

Wiasnosci uzytkowe KS L-12DF
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

Rodzaj podtoza KS L-12DF i \\ .
Gestosé [kg/dm3] 1,40 SO
Wytrzymatos¢ na Sciskanie [N/mm2] 10, 12 lub 16 ~ o
Kod EN 771-2 -
Producent (kod kraju) np. Wemding (DE) ,
Wymiary bloczka [mm] 498 x 175 x 238
Metoda wiercenia Wiercenie obrotowe
17\
NN
59
23"
. o
59
3
17\
/3_5_( 59 y 64 , 59 , 64 / 59 P 64, 59 [35/
Tabela C24: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)
b Odlegtosé od
- RS krawedzi Rozstaw Maksymalny moment
T > > S N instalacyjny
E 2 e o 3
53 a G 8
4 X
hef Cmin = Ccr Scr= Smin Il SminL Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80 2
SH 16x85 85 100
M8/ M10 SH 16x130 130 498 238
SH16x130/330 130 4
M12 / M16 SH 20x85 85 120
SH 20x130 130
Tabela C25: Przemieszczenie
Efektywna
glebokosé
zakotwienia N ono ONe v ovo Ove
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 N 0,21 0,42 1,77 2,66
85 Rk 0,13 0,26 VRKk 3,89 5,83
130 LA xyYm 0,22 0,44 1,4 *ym 4,35 6,52
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 15
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Rodzaj podtoza: Cegta silikatowa z otworami KS L-12DF
Tabela C26: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciagajacych i scinajacych

Nosnos¢ charakterystyczna
€85 Warunki uzytkowania
$23 d/d; wid; wiw
8 > © £8¢5 Dla wszystkich
g2 ) £ 2% 40°C / 24°C 80°C/50°C zakresow
o ) o) N
S8 = (= temperatur
hes NRk Y NRkl) VRk,b !
[mm] [kN]
Wytrzymatos¢ na sciskanie f, 2 10 N/mm?
SH 12x80 80 0,4 0,3 3,0
M8 SH 16x85 85 1,2 0,9 6,0
SH 16x130 130 3,5 2,5 7,0
SH 16x130/330 130 3,5 2,5 7,0
SH 16x85 85 1,2 0,9 6,0
M10 SH 16x130 130 3,5 2,5 7,0
SH 16x130/330 130 3,5 2,5 7,0
SH 20x85 85 1,2 0,9 6,0
M12 / M16 SH 20x130/SH20x200 | 130/ 200 3,5 2,5 7.0
Wytrzymatos¢ na sciskanie f, 2 12 N/mm?
SH 12x80 80 0,4 0,3 3,5
M8 SH 16x85 85 1,5 0,9 7,0
SH 16x130 130 4,5 3,0 8,0
SH 16x130/330 130 4,5 3,0 8,0
SH 16x85 85 15 0,9 7,0
M10 SH 16x130 130 4,5 3,0 8,0
SH 16x130/330 130 4,5 3,0 8,0
SH 20x85 85 15 0,9 7,0
M12/M16 SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 4,5 3,0 8,0
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 16 N/mm?
SH 12x80 80 0,5 0,4 4,0
M8 SH 16x85 85 2,0 1,2 9,0
SH 16x130 130 5,5 3,5 10,0
SH 16x130/330 130 5,5 3,5 10,0
SH 16x85 85 2,0 1,2 9,0
M10 SH 16x130 130 5,5 3,5 10,0
SH 16x130/330 130 5,5 3,5 10,0
SH 20x85 85 2,0 1,2 8,5
M12 / M16 SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 5,5 3,5 10,0

1) Panzyprojektowaniu odwotywaé sie do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRrk,b; NRk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk,pb patrz TR 054
2) VRK,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRk,pb i VRk,c patrz TR 054

iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

System

Wiasnosci uzytkowe KS L-12DF
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i scinajgcych

Aneks C 16

Strona 32/56 ETA 19/0324, wydana 23/05/2019
Ttumaczenie na jezyk polski wykonane przez Hamar na podstawie angielskiej wersji ETA 19/0324 wydanej przez TZUS Praga




Tabela C27: Opis

Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna petna Mz-DF

Rodzaj podtoza

Cegta ceramiczna petna Mz-DF

Gestos¢ [kg/dm3] 1,64
Wytrzymatosé na Sciskanie [N/mm?] 10, 20 lub 28
Kod EN 771-1

Producent (kod kraju)

np. Unipor (DE)

Wymiary bloczka [mm]

240 x 115 x 55

Metoda wiercenia

Wiercenie udarowe

Tabela C28: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)

Wiasnosci uzytkowe Mz-DF
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

O ©
W) —
o c iy
o « x Q Odlegtosé¢ od Maksymalny moment
g 2> ) 2 B krawedzi Rozstaw instalacyjny
§ E = L
o [ ® o
DO: X
hef Cmin = Cer Scr = Smin I = Smin 1 Tinst,max
[mm] [Nm]
- 80 120 240
M8 SH 12x80 80 120 240 6
SH 16x85 85 127 255
M10 - 90 135 270
M12 / M16 - 100 150 300 10
SH 16x85 85 127 255
SH 16x130 130 195 390
M10 SH16x130/330 130 195 390 8
SH 20x85 85 127 255
SH 20x130 130 195 390
SH 20x200 200 300 600
Tabela C29: Przemieszczenie
Efektywna
gltebokosé
zakotwienia N oNo SN \% ovo Ve
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 0,12 0,24 2,27 3,41
85 N 0,13 0,26 1,22 1,83
90 Rk 0,06 0,13 VRk 0,71 1,06
100 1,4 % Ym 0,18 0,35 1,4+ Ym 0,43 0,64
130; 200 0,42 0,85 1,22 1,83
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 17
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Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna petna Mz-DF
Tabela C30: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciaggajacych i scinajacych
Nosnosé charakterystyczna
- g N1 g Warunki uzytkowania
E =80 d/d; wid; whw
° © = )
< D x8%c Dla wszystkich
g E mgs 40°C / 24°C 80°C / 50°C zakresow
N temperatur
& et NRrk V) Nri" VRk,bé}
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 10 NJmm?2
M8 - 80 1,5 1,2 3,0
M10 - 90 1,5 1,2 3,5
M12 - 100 15 0,9 5,0
M16 - 100 2,5 1,5 5,0
SH 12x80 80 2,0 15 3,0
M8 SH 16x85 85 2,0 15 3,0
SH 16x130 / SH 16x130/330 130 3,0 2,0 3,0
M10 SH 16x85 85 2,0 15 3,5
SH 16x130 / SH 16x130/330 130 3,0 2,0 3,5
SH 20x85 85 2,0 15 3,5
M12/M16 SH 20x130 / SH 20x200 130/200 3,0 2,0 3,5
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 20 N/mm?
M8 - 80 2,5 1,5 4,5
M10 - 90 2,5 15 5,5
M12 - 100 2,0 1,5 7,5
M16 - 100 35 2,5 7,5
SH 12x80 80 3,0 2,0 4,0
M8 SH 16x85 85 3,0 2,0 4.5
SH 16x130 / SH 16x130/330 130 4,0 2,5 4.5
M10 SH 16x85 85 3,0 2,0 5,0
SH 16x130 / SH 16x130/330 130 4,5 3,0 5,0
SH 20x85 85 3,0 2,0 5,0
M12/Mm16 SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 4,5 3,0 5,0
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 28 N/mm?
M8 - 80 3,0 2,0 5,5
M10 - 90 3,0 2,0 6,5
M12 - 100 2,5 1,5 9,0
M16 - 100 4,5 3,0 9,0
SH 12x80 80 3,5 2,5 5,0
M8 SH 16x85 85 3,5 2,5 5,0
SH 16x130 / SH 16x130/330 130 5,0 3,5 5,0
M10 SH 16x85 85 3,5 2,5 6,0
SH 16x130 / SH 16x130/330 130 5,0 3,5 6,0
M12/ M16 SH 20x85 85 3,5 2,5 6,0
SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 5,0 3,5 6,0
1) Pozyprojektowaniu odwotywacé sie do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRrk,b; NRk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk,pb patrz TR 054
2) VRk,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRkpb i VRk,c patrz TR 054
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Wiasnosci uzytkowe Mz-DF Aneks C 18
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i $cinajgcych
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Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna dziurawka HLz-16DF
Tabela C31: Opis
; : Cegta ceramiczna dziurawka
Rodzaj podtoza HL7-16DF
Gestos¢ [kg/dm3] 0,83
Wytrzymatos$¢ na sciskanie [N/mm2] 6,9,12Iub 14
Kod EN 771-1
Producent (kod kraju) np. Unipor (DE)
Wymiary bloczka [mm] 497 x 238 x 240
Metoda wiercenia Wiercenie obrotowe
4 497 ¢
**:T:FE' ¥1 E: 4"'?4 ;! ,Miﬁi |
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| - | | - |
Homl [alUT | 1] ‘ ‘ LT | L
— _‘ f-——* igv A|‘7_-'%* o
238 = =L ssA{ 1Al 48 |15
A ee==Al FE=2Rl Ass=R RS e
o =1 B2 AUBOR! A B[R] A el
=== R =R = e Wl e [ o i i S
) U A \_‘r " Ai }_ _\ ‘A | ‘! = ‘J ‘\
U OO OV L [ Lt L
14 +++14,5 6 -4 13
Tabela C32: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)
9 <
T > © S § Odlegtosé¢ od Rozstaw Maksymalny moment
€2 o) 2 E krawedzi instalacyjny
S 9 > L
g~ [t o o
et Cmin = Cer Scr = Smin i Smin L Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
SH 16x85 85 100
M8/ M10 SH 16x130 130
SH 16x130/330 130 497 238 6
SH 20x85 85
M12 / M16 SH 20x130 130 120
SH 20x200 200
Tabela C33: Przemieszczenie
Efektywna
glebokos¢
zakotwienia N ono ONe v dvo Ove
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 NRk 0,27 0,55 VRk 1,02 1,53
85 0,55 1,10 - 2,14 3,22
130 ; 200 1,4 *ym 0,19 0,38 L4 xYm 2,26 3,39
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Wiasnosci uzytkowe HLz-16DF Aneks C 19
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia
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Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna dziurawka
Tabela C34: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i scinajgcych
Nosnosci charakterystyczne
g o g Warunki uzytkowania
> A d/d; wid; wiw
2 >x 2
° o X % S Dla wszystkich
5 @ iga 40°C / 24°C 80°C / 50°C zakresow
£ E temperatur
é et Nrk Y Nri! VReb
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na $ciskanie fb 2 6 N/mm?
SH 12x80 80 1,2 0,75 2,5
M8 SH 16x85 85 1,5 1,2 4,0
SH 16x130 130 2,5 15 4,0
SH 16x130/330 130 2,5 15 4,0
SH 16x85 85 1,5 1,2 4,0
M10 SH 16x130 130 2,5 15 6,0
SH 16x130/330 130 2,5 15 6,0
SH 20x85 85 2,0 15 4,0
M12/M16 SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 2,5 15 6,0
Wytrzymatosé na $ciskanie fb 2 9 N/mm?
SH 12x80 80 1,2 0,9 3,0
M8 SH 16x85 85 2,0 15 4,5
SH 16x130 130 3,0 2,0 5,0
SH 16x130/330 130 3,0 2,0 5,0
SH 16x85 85 2,0 15 5,0
M10 SH 16x130 130 3,0 2,0 7,0
SH 16x130/330 130 3,0 2,0 7,0
SH 20x85 85 2,5 2,0 5,0
M12/M16 SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 3,0 2,0 7,0
Wytrzymatosé na $ciskanie fb 2 12 N/mm?
SH 12x80 80 15 1,2 3,5
SH 16x85 85 2,5 15 5,5
M8 SH 16x130 130 3,5 25 6,0
SH 16x130/330 130 3,5 25 6,0
SH 16x85 85 2,5 15 6,0
M10 SH 16x130 130 3,5 2,5 8,0
SH 16x130/330 130 3,5 2,5 8,0
SH 20x85 85 3,5 2,0 6,0
M12/M16 SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 3,5 2,5 8,0
Wytrzymatosé na $ciskanie fb 2 14 N/mm?
SH 12x80 80 1,5 1,2 4,0
SH 16x85 85 2,5 2,0 6,0
M8 SH 16x130 130 3,5 2,5 6,5
SH 16x130/330 130 3,5 2,5 6,5
SH 16x85 85 2,5 2,0 6,0
M10 SH 16x130 130 3,5 2,5 9,0
SH 16x130/330 130 3,5 2,5 9,0
M12 / M16 SH 20x85 85 3,5 2,0 6,0
SH 20x130 / SH 20x200 130/ 200 3,5 2,5 9,0
1) Puyprojektowaniu odwotywac sig¢ do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRrk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk pb patrz TR 054
2) VRK,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRrk,pb i VRk,c patrz TR 054
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Wiasnosci uzytkowe HLz-16DF Aneks C 20
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i scinajgcych
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Tabela C35: Opis

Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna dziurawka Porotherm Homebrick

Rodzaj podtoza

Cegta ceramiczna dziurawka
Porotherm Homebrick

Gestosé [kg/dm3] 0,68
Wytrzymatos¢ na Sciskanie [N/mm2] | 6, 8 lub 10
Kod EN 771-1

Producent (kod kraju)

np. Wienerberger (FR)

Wymiary bloczka [mm]

500 x 200 x 299

Metoda wiercenia

Wiercenie obrotowe

bt b o

200

10.5

494

54 10

105
-

Tabela C36: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)

Wiasnosci uzytkowe Porotherm Homebric
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

O ©
um —
o< s
. © < Q Odlegiosc_ Rozstaw Maks_,ymalny moment
ks ; > _g"% od krawedzi instalacyjny
IS = 2
N3 = &3
4
hef Cmin = Cer Scr= Smin Il Smin L Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80 2
SH 16x85 85 100
M8/ M10 SH 16x130 130 500 299
SH16x130/330 130 6
SH 20x85 85
120
M12 /M16 SH 20x130 130
Tabela C37: Przemieszczenie
Efektywna
gltebokosé
zakotwienia N Ono ONe \% ovo OVe
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 N 0,65 1,29 v 1,26 1,89
85 Rk 0,52 1,04 _ YRk 1,89 2,84
130 1,4 xym 0,45 0,90 14 xym 1,48 2,23
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 21
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Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna dziurawka Porotherm Homebric
Tabela C38: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i Scinajacych
Nosnos¢ charakterystyczna
- o .. o Warunki uzytkowania
2 €35 d/d
g S8 wid
g T $85 whw
g E e . R o R Dla wszystkich zakresow
2 40°C / 24°C 80°C / 50°C temperatur
hef Nrk Nri® VRib
[mm] [kN]
Wytrzymatos$¢ na sciskanie fp =2 6 N/mm?
SH 12x80 80 0,9 0,75 2,0
M8 SH 16x85 85 1,2 0,75 2,0
SH 16x130 130 1,5 0,9 2,5
SH 16x130/330 130 15 0,9 2,5
SH 16x85 85 1,2 0,75 2,0
M10 SH 16x130 130 1,5 0,9 2,5
SH 16x130/330 130 1,5 0,9 2,5
M12 SH 20x85 85 1,2 0,75 3,0
SH 20x130 130 1,5 0,9 3,0
M16 SH 20x85 85 1,2 0,75 3,0
SH 20x130 130 15 0,9 3,0
Wytrzymatosé na sciskanie fp 2 8 N/mm?
SH 12x80 80 1,2 0,9 2,5
M8 SH 16x85 85 1,2 0,9 2,5
SH 16x130 130 15 1,2 3,0
SH 16x130/330 130 15 1,2 3,0
SH 16x85 85 1,2 0,9 2,5
M10 SH 16x130 130 15 1,2 3,0
SH 16x130/330 130 15 1,2 3,0
M12 SH 20x85 85 1,2 0,9 3,5
SH 20x130 130 15 1,2 3,5
M16 SH 20x85 85 1,2 0,9 3,5
SH 20x130 130 15 1,2 3,5
Wytrzymatos$¢ na sciskanie fp 2 10 N/mm?
SH 12x80 80 1,2 0,9 3,0
M8 SH 16x85 85 15 0,9 3,0
SH 16x130 130 2,0 1,2 3,5
SH 16x130/330 130 2,0 1,2 3,5
SH 16x85 85 15 0,9 3,0
M10 SH 16x130 130 2,0 1,2 3,5
SH 16x130/330 130 2,0 1,2 3,5
M12 SH 20x85 85 15 0,9 4,0
SH 20x130 130 2,0 1,2 4,0
M16 SH 20x85 85 15 0,9 4,0
SH 20x130 130 2,0 1,2 4,0
1) Prizyprojektowaniu odwotywaé sig¢ do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRk,s Zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk,pb patrz TR 054
2) VRK,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRk,pb i VRk,c patrz TR 054
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Wiasnosci uzytkowe Porotherm Homebric Aneks C 22
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i $cinajgcych
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Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna dziurawka BGV Thermo

Tabela C39: Opis

. . Cegta ceramiczna dziurawka
Rodzaj podtoza BGgV Thermo
Gestos¢ [kg/dm3] 0,62
Wytrzymatos$é na Sciskanie [N/mm?] | 4, 6 lub 10
Kod EN 771-1
Producent (kod kraju) np. Leroux (FR)
Wymiary [mm] 500 x 200 x 314
Metoda wiercenia Wiercenie obrotowe

500

l = ;‘ ’ & A ] ’ S = J\ = : |
| || 22 [ J 81| |
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|

Tabela C40: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)

O ©
uw —-—
5 o % E" Odlegtos¢ Rozst Maksymalny moment
=2 2 2 T | od krawedzi ozstaw instalacyjny
== S o ©
5 8 = |88
o X
het Cmin = Ccr Scr= Smin Il SminL Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80 2
SH 16x85 85 100
M8/ M10 SH 16x130 130 500 314
SH16x130/330 130 4
M12 / M16 SH 20x85 85 120
SH 20x130 130
Tabela C41: Przemieszczenie
Efektywna
glebokosé
zakotwienia N oNo ONe \Y ovo Ove
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 N 0,27 0,54 v 1,21 1,81
85 _ Rk 0,39 0,77 Rk 2,00 3,01
130 14 xym 0,16 0,32 1,4 xymM 1,60 2,39
System iniekcyjny Hamar do podiozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 23

Wiasnosci uzytkowe BGV Thermo
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia
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Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna dziurawka BGV Thermo
Tabela C42: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i scinajgcych
Nosnosci charakterystyczne
- . © Warunki uzytkowania
s QT d/d
IS £e8s wid
8 = < .qgré wiw
£ > £ ®© . ]
N [ o N o o R o Dla wszystkich zakresow
S 40°C [ 24°C 80°C /50°C tgmperatur
het Nr Y Nri® VRkb
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 4 N/'mm?
SH 12x80 80 0,5 0,4 2,0
8 SH 16x85 85 0,75 0,5 2,0
M SH 16x130 130 0,9 0,75 2,5
SH 16x130/330 130 0,9 0,75 2,5
SH 16x85 85 0,75 0,5 2,0
M10 SH 16x130 130 1,2 0,75 2,5
SH 16x130/330 130 1,2 0,75 2,5
M12 SH 20x85 85 0,75 0,5 2,0
SH 20x130 130 1,2 0,75 2,5
6 SH 20x85 85 0,9 0,6 2,0
M1 SH 20x130 130 1,2 0,75 2,5
Wytrzymatosé na $ciskanie fb 2 6 N/mm?
SH 12x80 80 0,6 0,5 2,0
M8 SH 16x85 85 0,9 0,6 2,5
SH 16x130 130 1,2 0,9 3,0
SH 16x130/330 130 1,2 0,9 3,0
SH 16x85 85 0,9 0,6 2,5
M10 SH 16x130 130 15 0,9 3,0
SH 16x130/330 130 15 0,9 3,0
M12 SH 20x85 85 0,9 0,6 3,0
SH 20x130 130 15 0,9 3,0
M16 SH 20x85 85 1,2 0,75 3,0
SH 20x130 130 15 0,9 3,0
Wytrzymatosé na $ciskanie fb 2 10 N/mm?
SH 12x80 80 0,9 0,6 3,0
M8 SH 16x85 85 1,2 0,9 35
SH 16x130 130 1,5 1,2 4,0
SH 16x130/330 130 15 1,2 4,0
SH 16x85 85 1,2 0,9 35
M10 SH 16x130 130 1,5 1,2 4,0
SH 16x130/330 130 15 1,2 4,0
M12 SH 20x85 85 1,2 0,75 35
SH 20x130 130 1,5 1,2 4,0
SH 20x85 85 15 0,9 3,5
M16 SH 20x130 130 15 12 4,0
1) Puzyprojektowaniu odwotywac sie do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk,pb patrz TR 054
2) VRk,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRk,pb i VRkc patrz TR 054
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Wiasnosci uzytkowe BGV Thermo Aneks C 24
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i $cinajgcych
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Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna dziurawka Calibric Th
Tabela C43: Opis

o k : AT
-,_II Jl 86| 20|

Rodzaj podioza Cegta ceramiczna dziurawka
Calibric Th
Gestos¢ [kg/dm3] 0,62
Wytrzymatosé na Sciskanie [N/mm?] 6,9 lub 12
Kod EN 771-1
Producent (kod kraju) np. Terreal (FR)
Wymiary bloczka [mm] 500 x 200 x 314
Metoda wiercenia Wiercenie obrotowe
500
6.
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Tabela C44: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)

Wiasnosci uzytkowe Calibric Th
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

)
2 2 Odlegtosé
- . <R od Rozstaw Maksymalny moment
'g ; @ §-§ krawedzi instalacyjny
= >
hef Cmin = Ccr Scr= Smin I SminL Tinst,max
mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
SH 16x85 85 100
M8/ M10 SH 16x130 130 500 314 5
SH16x130/330 130
M12 / M16 SH 20x85 85 120
SH 20x130 130
Tabela C45: Przemieszczenie
Efektywna
glebokosé
zakotwienia N oNo ONe \Y ovo OVe
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 0,48 0,96 1,18 1,78
85 NRk 0,49 0,98 VRk 2,20 3,30
130 1,4 * ]/M 0,37 0,74 1,4 = ]/M 2,31 3,46
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 25
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Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna dziurawka Calibric Th
Tabela C46: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i Scinajacych
Nosnosci charakterystyczne
; . o Warunki uzytkowania
£ E£9c d/d
g o £9¢% whw
E E [ % ‘X,E R . R . Dla wszystkich zakresow
2 40°C / 24°C 80°C / 50°C temperatur
her Nrx Y Nri? VRkb
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na $ciskanie fb = 6 N/mm?
SH 12x80 80 0,75 0,5 2,5
8 SH 16x85 85 0,75 0,5 3,5
M SH 16x130 130 0,9 0,6 3,5
SH 16x130/330 130 0,9 0,6 35
SH 16x85 85 0,75 0,5 3,5
M10 SH 16x130 130 0,9 0,6 3,5
SH 16x130/330 130 0,9 0,6 3,5
M12 SH 20x85 85 0,75 0,5 6,0
SH 20x130 130 0,9 0,6 6,0
SH 20x85 85 1,2 0,75 6,0
M16 SH 20x130 130 1,2 0,75 6,0
Wytrzymatosé na sciskanie fb =2 9 N/mm?
SH 12x80 80 0,9 0,6 3,5
M8 SH 16x85 85 0,9 0,6 4,5
SH 16x130 130 1,2 0,75 4,5
SH 16x130/330 130 1,2 0,75 4,5
SH 16x85 85 0,9 0,6 4,5
M10 SH 16x130 130 1,2 0,9 4,5
SH 16x130/330 130 1,2 0,9 4,5
M12 SH 20x85 85 0,9 0,6 7,5
SH 20x130 130 1,2 0,9 7,5
M16 SH 20x85 85 15 0,9 7,5
SH 20x130 130 15 0,9 7,5
Wytrzymatosé na $ciskanie fb 2 12 N/mm?
SH 12x80 80 0,9 0,75 4,0
M8 SH 16x85 85 0,9 0,75 55
SH 16x130 130 1,2 0,9 55
SH 16x130/330 130 1,2 0,9 55
SH 16x85 85 0,9 0,75 55
M10 SH 16x130 130 15 0,9 55
SH 16x130/330 130 15 0,9 55
M12 SH 20x85 85 0,9 0,75 8,5
SH 20x130 130 15 0,9 8,5
M16 SH 20x85 85 15 1,2 8,5
SH 20x130 130 1,5 1,2 8,5
1) Pryprojektowaniu odwotywaé sig¢ do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk,pb patrz TR 054
2) VRK,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRk,pb i VRk,c patrz TR 054
System iniekcyjny Hamar do podiozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Wiasnosci uzytkowe Calibric Th Aneks C 26
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i $cinajgcych
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Rodzaj podioza: Cegta ceramicz
Tabela C47: Opis

na dziurawka Urbanbric

Rodzaj podtoza

Cegta ceramiczna dziurawka

Urbanbric
Gestos¢ [kg/dm3] 0,74
Wytrzymatosé na Sciskanie [N/mm?] 6lub9
Kod EN 771-1

Producent (kod kraju)

np. Imerys (FR)

Wymiary bloczka [mm]

560 x 200 x 274

Metoda wiercenia

Wiercenie obrotowe

Wiasnosci uzytkowe Urbanbric
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

560 -
9,5
— = z
| L L
L ‘ "1‘5,5
(240 )| | 1 ] 200
|
63 \
\ - 40
Tabela C48: Parametry montazowe (Rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)
. Odl. od
8 = © ~§ g krawedzi Rozstaw Maksymalny moment
€ 2 ) x 0 instalacyjny
S 2 S 3
x -~ = @S
O o
het Cmin = Ccr Scr = Smin I Smin L+ Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
SH 16x85 85 100
M8 / M10 SH 16x130 130 560
274 2
SH16x130/330 130
SH 20x85 85
M12/M16 SH 20x130 130 120
Tabela C49: Przemieszczenie
Efektywna
gltebokosé
zakotwienia N Ono ONe \Y dvo Ove
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 0,34 0,67 0,71 1,06
85 NRk 0,52 1,04 _VRk 137 2,06
130 1,4 *Ym 0,62 1,24 1,4 +Ym 1,62 2,44
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 27
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Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna dziurawka Urbanbric
Tabela C50: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciagajacych i scinajacych

Nosnos¢ charakterystyczna
- © Warunki uzytkowania
% § 9 'g d/d
= © 2 $ 2 wid
.g T X 'qg,.é wiw
N = - . . . . Dla wszystkich zakreséw
S 40°C / 24°C 80°C / 50°C omporatar
het Nrk Y Nri” VRk,b‘)
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na sciskanie fp 2 6 N/'mm?
M8 SH 12x80 80 0,9 0,75 3,0
SH 16x85 85 1,2 0,75 3,5
M8 / M10 SH 16x130 130 15 1,2 3,5
SH 16x130/330 130 15 1,2 3,5
SH 20x85 85 1,2 0,75 4,0
M12/M16 SH 20x130 130 15 1,2 4,0
Wytrzymatosé na $ciskanie fp 2 9 N/mm?
M8 SH 12x80 80 1,2 0,9 3,5
SH 16x85 85 15 0,9 4,0
M8/ M10 SH 16x130 130 2,0 1,5 4,5
SH 16x130/330 130 2,0 15 4,5
SH 20x85 85 15 0,9 5,0
M12/M16 SH 20x130 130 2,0 15 5.0

1) Pryprojektowaniu odwotywaé sig¢ do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRk,s Zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk,pb patrz TR 054
2) VRk,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie Vrk,pb i VRk,c patrz TR 054

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Wiasnosci uzytkowe Urbanbric
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i $cinajgcych

Aneks C 28
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Rodzaj podioza: Cegta ceramiczna dziurawka Blocchi Leggeri
Tabela C51: Opis

Wiasnosci uzytkowe Blocchi Leggeri
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

. . Cegta ceramiczna dziurawka
Rodzaj podtoza X .
Blocchi Leggeri
Gestos¢ [kg/dm3] 0,55
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie [N/mm?] 4,61ub 8
Kod EN 771-1
Producent (kod kraju) np. Wienerberger (IT)
Wymiary bloczka [mm] 250 x 120 x 250
Metoda wiercenia Wiercenie obrotowe
L
e — — 8 —
: (|
= 6
|
120" g |48 1
| & | ‘
N — ‘
250 |
/7 7«
Tabela C52: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)
O © .z
© 2 = Odlegtos¢ _od Rozstaw Maks_,ymalny moment
_ @ £ ] krawedzi instalacyjny
£% 2 £3
het Cmin = Ccr Scr = Smin Smin 1 Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
SH 16x85 85 100
M8 / M10 SH 16x130 130
SH16x130/330 130 250 250 4
SH 20x85 85
M12 / M16 SH 20x130 130 120
SH 20x200 200
Tabela C53: Przemieszczenie
Efektywna
gltebokosé
zakotwienia N ono ONe \% dvo )
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 0,32 0,64 1,16 1,74
85 NRk 0,26 0,53 VRKk 2,52 3,78
130 ; 200 1,4 *Ym 0,32 0,64 1,4 * YM 2,52 3,78
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 29
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Rodzaj podioza: Cegta dziurawka Blocchi Leggeri
Tabela C54: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciagajacych i scinajacych

Nosnosci charakterystyczne
- © Warunki uzytkowania
= Swz d/d
I SS9 G
o © 52 wid
8 T ¥8¢% whw
£ E f23
& N 40°C/24°C 80°C/50°C Dla wszystkich zakresow
temperatur
Nef Nri Nri® VRib
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na $ciskanie fp 2 4 N/mm?
M8 SH 12x80 80 0,4 0,3 2,0
SH 16x85 85 0,4 0,3 2,0
M8 /M10 SH 16x130 130 0,5 0,3 2,0
SH 16x130/330 130 0,5 0,3 2,0
SH 20x85 85 0,4 0,3 2,0
M12 / M16 SH 20x130 130 0,5 0,3 2,0
SH 20x200 200 0,5 0,3 2,0
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 6 N/mm?
M8 SH 12x80 80 0,5 0,3 2,0
SH 16x85 85 0,5 0,3 2,0
M8 /M10 SH 16x130 130 0,6 0,4 2,0
SH 16x130/330 130 0,6 0,4 2,0
SH 20x85 85 0,5 0,3 2,5
M12 / M16 SH 20x130 130 0,6 0,4 2,5
SH 20x200 200 0,6 0,4 2,5
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 8 N/mm?
M8 SH 12x80 80 0,6 0,4 2,5
SH 16x85 85 0,6 0,4 2,5
M8 / M10 SH 16x130 130 0,6 0,5 2,5
SH 16x130/330 130 0,6 0,5 25
SH 20x85 85 0,6 0,4 3,0
M12 / M16 SH 20x130 130 0,6 0,5 3,0
SH 20x200 200 0,6 0,5 3,0

1) Prsyprojektowaniu odwotywaé sig¢ do TR 054 Nrk = Nrk,p = NRk,b; NRk,s Zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrkpb patrz TR 054
2) VRk,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRrk,pb | VRk.c patrz TR 054

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Wiasnosci uzytkowe Blocchi Leggeri
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i $cinajgcych

Aneks C 30
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Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna dziurawka Doppio Uni
Tabela C55: Opis

Rodzaj podtoza

Cegta ceramiczna dziurawka

Doppio Uni
Gestos¢ [kg/dm3] 0,92
Wytrzymatosé na Sciskanie [N/mm?] 10, 16, 20 lub 28
Kod EN 771-1

Producent (kod kraju)

np. Wienerberger (IT)

Wymiary bloczka [mm]

250 x 120 x 120

Metoda wiercenia

Wiercenie obrotowe

Wiasnosci uzytkowe Doppio Uni
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

" 9
: e A1 -
| ) i I ‘
U | l28) Ler—3Y [31] | 120
= 55 e S l L 2 ¥ \
250
Tabela C56: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)
‘O ©
\8 g
X N |Odlegtosé od Maksymalny moment
S o
g > '% S ks krawedzi Rozstaw instalacyjny
IS E S @ 0
58 Foo|ec
o 4
e Cmin = Cer Scr = Sminll | Smin L Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
SH 16x85 85 100
M8/ M10 SH 16x130 130
SH16x130/330 130 250 120 4
SH 20x85 85
M12/ M16 SH 20x130 130 120
SH 20x200 200
Tabela C57: Przemieszczenie
Efektywna
glebokosé
zakotwienia N ono ONew \Y; Svo )
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 0,54 1,08 1,63 2,45
85 NRk 0,17 0,34 VR 1,75 2,63
130 ; 200 Laxym 0,54 1,08 14 *Yym 1,75 2,63
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 31
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Rodzaj podtoza: Cegta ceramiczna dziurawka Doppio Uni
Tabela C58: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i Scinajacych
Nosnosci charakterystyczne
Warunki uzytkowania
> S oy S
B g 9 E d/d
£ « 2 23 wid
E g $83 wh
> = oS § Dla wszystkich
§ 40°C/24°C 80°C/50°C zakresow temperatur
Nef Nri Nri™ VRib
[mm] [kN]
Wytrzymatos$é na sciskanie fo 2 10 N/mm?
M8 SH 12x80 80 0,9 0,6 2,0
SH 16x85 85 0,9 0,6 2,0
M8 / M10 SH 16x130 130 0,9 0,6 2,0
SH 16x130/330 130 0,9 0,6 2,0
SH 20x85 85 1,2 0,75 2,0
M12 / M16 SH 20x130 130 1,2 0,75 2,0
SH 20x200 200 1,2 0,75 2,0
Wytrzymatosé na sciskanie fo = 16 N/mm?
M8 SH 12x80 80 0,9 0,75 2,5
SH 16x85 85 1,2 0,9 2,5
M8 / M10 SH 16x130 130 1,2 0,9 2,5
SH 16x130/330 130 1,2 0,9 2,5
SH 20x85 85 15 0,9 2,5
M12 / M16 SH 20x130 130 1,5 0,9 2,5
SH 20x200 200 1,5 0,9 2,5
Wytrzymatosé na sciskanie fo = 20 N/mm?
M8 SH 12x80 80 1,2 0,75 3,0
SH 16x85 85 1,2 0,9 3,0
M8 / M10 SH 16x130 130 15 0,9 3,0
SH 16x130/330 130 15 0,9 3,0
SH 20x85 85 15 0,9 3,0
M12 / M16 SH 20x130 130 15 0,9 3,0
SH 20x200 200 15 0,9 3,0
Wytrzymatosé na sciskanie fo 2 28 N/mm?
M8 SH 12x80 80 1,5 0,9 3,5
SH 16x85 85 15 1,2 3,5
M8/ M10 SH 16x130 130 15 1,2 3,5
SH 16x130/330 130 15 1,2 3,5
SH 20x85 85 2,0 1,2 3,5
M12 / M16 SH 20x130 130 2,0 1,2 3,5
SH 20x200 200 2,0 1,2 3,5
1) Pregyprojektowaniu odwotywaé sig¢ do TR 054 Nrk = Nrk,p = NRk,b; NRk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrkpb patrz TR 054
2) VRK,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie Vrk,pb i VRk,c patrz TR 054
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Wiasnosci uzytkowe Doppio Uni Aneks C 32
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i $cinajgcych
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Tabela C59: Opis

Rodzaj podtoza: Bloczki z betonu lekkiego z otworami Bloc creux B40

Rodzaj podtoza

Bloczki z betonu lekkiego z otworami
Bloc creux B40

Gestos¢ [kg/dm3] 0,8
Wytrzymatosé na Sciskanie [N/mm?] | 4
Kod EN 771-3

Producent (kod kraju)

np. Sepa (FR)

Wymiary bloczka [mm]

494 x 200 x 190

Metoda wiercenia

Wiercenie obrotowe

200

494

[17

Wiasnosci uzytkowe Bloc creux B40
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

17
Tabela C60: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)
‘O ©
22
- % & | Odlegtosé od Rozst Maksymalny moment
L = o 273 krawedzi ozstaw instalacyjny
E E o @ »n
oL = o °
hef Cmin = Cer Scr= Smin i SminL Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
SH 16x85 85 100
M8/ M10 SH 16x130 130 494 190 2
SH16x130/330 130
SH 20x85 85
120
M12/M16 SH 20x130 130
Tabela C61: Przemieszczenie
Efektywna
glebokos¢
zakotwienia N ono ON= v dvo Ove
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 0,14 0,29 0,25 0,37
85 NRrk 0,45 0,90 VRk 0,98 1,47
130 14 +ym 0,61 1,22 14 xymM 1,10 1,65
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 33
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Rodzaj podtoza: Bloczki z betonu lekkiego z otworami Bloc creux B40
Tabela C62: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i scinajacych

Nosnos¢ charakterystyczna
? G & Warunki :7()j/tkowania
S S <
g £2% wid
E g $83 wiw
S E b= . ;
N = o N o R o R Dla wszystkich zakresow
8 40°C/24°C 80°C/50°C temperatur
hes Nri Y Nri” VRk,bq
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na $ciskanie fp 2 4 N/mm?
SH 12x80 80 0,4 0,3 1,2
M8 SH 16x85 85 0,6 0,5 3,0
SH 16x130 130 2,0 15 3,5
SH 16x130/330 130 2,0 15 3,5
SH 16x85 85 0,6 0,5 3,0
M10 SH 16x130 130 2,0 15 3,5
SH 16x130/330 130 2,0 15 3,5
M12 SH 20x85 85 0,9 0,6 3,0
SH 20x130 130 2,0 15 3,5
M16 SH 20x85 85 0,9 0,6 3,0
SH 20x130 130 2,0 15 3,5

1) Prmyprojektowaniu odwotywacé sig do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk,pb patrz TR 054
2) VRk,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie Vrk,pb i VRk,c patrz TR 054

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Wiasnosci uzytkowe Bloc creux B40
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i $cinajgcych

Aneks C 34
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Rodzaj podtoza: Bloczek petny z betonu lekkiego LAC
Tabela C63: Opis

Rodzaj podtoza Bloczek petny z betonu lekkiego LAC
Gestos¢ [kg/dm3] 0,63

Wytrzymatosé na Sciskanie [N/mm?] 2

Kod EN 771-3

Producent (kod kraju) np. Bisotherm (DE)

Wymiary bloczka [mm] 300 x 123 x 248

Metoda wiercenia Wiercenie obrotowe

Tabela C64: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)

g«
g "E’ k |
x ‘s . Maksymalny moment
= © N
8 > T S 3 Odlegtos¢ od krawedzi Rozstaw instalacyjny
= > 2
g ° [ O o
o X
hef Cmin = Cer Scr = Smin Il = Smin L Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 - 80 120 240
6
M10 ) 920 135 270
M12 - 100 150 300 10
M16 - 100 150 300 14
Tabela C65: Przemieszczenie
Efektywna
gtebokosé
zakotwienia N ONo ONeo \% ovo Ve
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 0,64 1,28 0,50 0,75
NREk VREk
90 JRE— 0,70 1,41 _ 0,68 1,03
1,4 +Ym 1,4 *Ym
100 0,21 0,42 0,54 0,81
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 35

Wiasnosci uzytkowe LAC
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia
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Rodzaj podioza: Bloczek pelny z betonu lekkiego LAC

Tabela C66: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciaggajacych i scinajacych

Nosnos¢ charakterystyczna

- © Warunki uzytkowania

§ g = d/d

2 5 £ wi/d

5 S, Los= wiw

= Q [} % 2

N P w53 40°C / 24°C 80°C / 50°C Dla wszystkich zakresow

04 temperatur

Pet Nrk Nri" VRip
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 2 N/mm?

M8 - 80 2,0 15 3,0
M10 - 90 2,0 15 3,5
M12 - 100 2,0 1,5 4,0
M16 - 100 2,0 1,5 4,0

2) VRk,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRrk,pb | VRk,c patrz TR 054

1) Pr&yprojektowaniu odwotywaé sig¢ do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRk,s Zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrkpb patrz TR 054

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Wiasnosci uzytkowe LAC
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i $cinajgcych

Aneks C 36
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Tabela C67: Opis

Rodzaj podioza: Bloczek z betonu lekkiego z otworami — Leca Lex harkko RUH-200

Rodzaj podioza Bloczek z betonu lekkiego z otworami
Leca Lex harkko RUH-200
Gestos¢ [kg/dm?] 0,7
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie [N/mm?] 2,7
Kod EN 771-3
Producent (kod kraju) np. Saint-Gobain Weber (Fin)
Wymiary bloczka [mm] 498 x 200 x 195
Metoda wiercenia Wiercenie obrotowe
498
0 145
9 ] ‘ ] ) }
‘ ‘ 60 200
a0
10
l .

Tabela C68: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi)

Wiasnosci uzytkowe LECA LEX harkko RUH-200 z otworami
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

O ©
W —
© c &6
= % 3 Odklegtosc _od Rozstaw Maks_ymalny moment
_ S 83 rawedzi instalacyjny
S > = o3
g€ 3 ® o
N o
00: ~
hef Cmin = Ccr Scr = Smin Il Smin L Tinst,max
[mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80 120
SH 16x85 85 127
M8/ M10 SH 16x130 130 195
SH16x130/330 130 195 498 195 8
SH 20x85 85 127
M12/M16 SH 20x130 130 195
Tabela C69: Przemieszczenie
Efektywna
glebokos¢
zakotwienia N ono ONeo \Y dvo OV
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 0,11 0,22 0,47 0,70
85 NRk 0,11 0,23 VRk 0,38 0,57
130 1,4 xym 0,10 0,20 1,4 xyYm 0,56 0,85
System iniekcyjny Hamar do podiozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 37
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Rodzaj podioza: Bloczek z betonu lekkiego z otworami — Leca Lex harkko RUH-200
Tabela C70: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych i Scinajacych

Nosnos¢ charakterystyczna
- © Warunki uzytkowania
% s 9 -g d/d
. , £¢s W
© T x 875 wiw
E E EI% % _‘:“ Dla wszystkich zakreséw
8 40°C/24°C 80°C/50°C temperatur
Ne Nrk ¥ Nrk" VRib
[mm] [kN]
Wytrzymatosé na sciskanie f, 2 2,7 N/mm?
SH 12x80 80 2,0 1,2 2,5
M8 SH 16x85 85 2,0 1,2 3,5
SH 16x130 130 2,5 15 3,5
SH 16x130/330 130 2,5 15 3,5
SH 16x85 85 2,0 15 3,5
M10 SH 16x130 130 2,5 15 3,5
SH 16x130/330 130 2,5 15 3,5
M12 SH 20x85 85 2,5 15 3,5
SH 20x130 130 2,5 15 3,5
M16 SH 20x85 85 2,5 15 3,5
SH 20x130 130 2,5 15 3,5

1) Pugyprojektowaniu odwotywac sie do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRk,s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk,pb patrz TR 054
2) VRk,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie VRrk,pb | VRk,c patrz TR 054

System iniekcyjny Hamar do podiozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Wiasnosci uzytkowe LECA LEX harkko RUH-200 z otworami
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajgcych i scinajgcych
Przemieszczenie

Aneks C 38
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Rodzaj podioza: Bloczek z betonu lekkiego poryzowanego — Leca Lex harkko RUH-200 kulma
Tabela C71: Opis

Rodzaj podtoza

Bloczek z betonu lekkiego
poryzowanego

Leca Lex harkko RUH-200 kulma

Gestos¢ [kg/dm3] 0,78
Wytrzymatosé na Sciskanie [N/mm?] 3
Kod EN 771-3

Producent (kod kraju)

np. Saint-Gobain Weber (Fin)

Wymiary bloczka [mm]

498 x 200 x 195

Metoda wiercenia

Wiercenie obrotowe

Tabela C72: Parametry montazowe (rozstaw i odlegtos¢ na krawedzi)

Wiasnosci uzytkowe LECA LEX harkko RUH-200 Kulma
Opis bloczka, rysunek, parametry montazowe, przemieszczenia

1 g
- 2, % ﬁ OdLigawsg od R Maksymalny moment
8 > 5 S s gazl ozstaw instalacyjny
€ 2 = 2w
52 ©°
4
Pef Cmin = Cer Scr = Smin Il = Smin L Tinstsmax
[mm] [Nm]
M8 - 80 120 240 6
M10 - 90 135 270 12
M12 - 100 150 300 14
M16 - 100 150 300 16
M8 SH 12x80 80 120 240 8
SH 16x85 85 127 255
M8 / M10 SH 16x130 130 195 390 16
SH16x130/330 130 195 390 16
SH 20x85 85 127 255 12
M12/M16 SH 20x130 130 195 390 16
Tabela C73: Przemieszczenie
Efektywna
gtebokosé
zakotwienia N ONO ON= \% ovo )
hef
[mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm]
80 0,09 0,18 0,48 0,72
85 NRrk 0,07 0,15 VR 0,77 1,15
90 - 0,13 0,26 0,26 0,39
100 L4 xym 0,13 0,23 1,4+ YuM 0,36 0,54
130 0,10 0,21 0,68 1,01
System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF
Aneks C 39
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Rodzaj podioza: Bloczek z betonu lekkiego poryzowanego — Leca Lex harkko RUH-200 Kulma
Tabela C74: Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciaggajacych i scinajacych

Nosnos¢ charakterystyczna
? g O Warunki uzytkowania
2 S S d/d
g £8% wid
_g % fﬂ‘_) _qgr E wiw
> W == © . .
N = o N o R o R Dla wszystkich zakresow
8 40°C/24°C 80°C/50°C temperatur
het Nrk V) Nr«" VRk,bZ)
[mm] [kN]
Wytrzymato$é na $ciskanie fp 2 3,0 NJmm?
M8 - 80 2,0 1,2 3,0
M10 - 90 3,0 2,0 4,0
M12 - 100 3,0 2,0 4,0
M16 - 100 3,0 2,0 4,0
SH 12x80 80 2,0 1,2 3,0
M8 SH 16x85 85 2,0 1,5 3,5
SH 16x130 130 3,0 2,0 4,0
SH 16x130/330 130 3,0 2,0 4,0
SH 16x85 85 2,0 1,5 3,5
M10 SH 16x130 130 3,0 2,0 4,0
SH 16x130/330 130 3,0 2,0 4,0
SH 20x85 85 2,0 1,5 4,5
M12/M16 SH 20x130 130 3,0 2,0 4,5

1) Przy projektowaniu odwotywac si¢ do TR 054 Nrk = NRrk,p = NRk,b; NRk s zgodnie z Tabelg C2 Aneks C2; Obliczenia: Nrk,pb patrz TR 054
2) VRk,s patrz Aneks C2, Tabela C2; Obliczanie Vrk,pb i VRk,c patrz TR 054

System iniekcyjny Hamar do podtozy murowanych
Polymix SFPSF, SFPSF Blue, EXSSF, TRCSF

Wiasnosci uzytkowe LECA LEX harkko RUH-200 Kulma
Nosnosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajgcych i scinajgcych

Aneks C 40
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