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Techniczna Jednostka Oceniajgca wydajgca ETA: Instytut Techniki i Badan dla Budownictwa,
Praga

Nazwa handlowa produktu budowlanego Polymix SFP, EXS, TRC

Grupa produktow, do ktérej nalezy produkt Kod grupy produktow: 33
budowlany Kotwienie (typu iniekcyjnego) do zastosowania
w betonie niezarysowanym

Producent P.H. HAMAR Sp. J.
B. i H. Grzesiak
ul. Hutnicza 7
81-061 Gdynia, Polska

Zaktad produkcyjny Hamar Sp. J. B. i H. Grzesiak, Zaktad 2

Europejska Ocena Techniczna zawiera 15 stron tgcznie z 11 Aneksami, co stanowi
integralng czes¢ oceny.

Europejska Ocena Techniczna wydana ETAG 001 - cze$¢ 1i 5, wydanie 2013
zgodnie z rozporzadzeniem (EU) Nr 305/2011  zastosowany jako Europejski Dokument Oceny
na podstawie

Zastepuje wersje ETA 12/0451 wydang 09/10/2012

Ttumaczenie Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi by¢ w petni zgodne z oryginalnie wydanym
dokumentem i by¢ oznaczone w odpowiedni sposéb.

Przekazywanie Europejskiej Oceny Technicznej, w tym przekazywanie jej droga elektroniczng musi obejmowac
cato$¢ dokumentu (oprocz poufnych Anekséw wymienionych powyzej). Mozna réwniez dokonywaé czesciowego
kopiowania na podstawie pisemnej zgody Instytut Techniki i Badan dla Budownictwa w Pradze.

W przypadku czesciowego kopiowania nalezy to wyraznie zaznaczyé.
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1. Opis techniczny produktu

System iniekcyjny Polymix SFP, Polymix EXS i TRC ze styrenem do betonu niespekanego jest
systemem kotwienia wklejanego, sktadajagcym sie z pojemnika zawierajgcego mase kotwigca
oraz elementu metalowego. Element metalowy wystepuje w postaci preta gwintowanego,
nakretki szesciokatnej i podktadki. Elementy sg wykonane ze stali ocynkowanej lub stali
nierdzewnej.

Element metalowy umieszczany jest w wywierconym otworze wypetnionym masg kotwiaca
i zakotwiony dzieki wigzaniu jakie powstaje pomiedzy czescig metalowg, masg kotwiaca,
a betonem. llustracja i opis produktu zawarte s w Aneksie A.

2. Opis zamierzonego zastosowania zgodnie ze stosowanym EAD (Europejskim Dokumentem
Oceny)

Wiasciwosci uzytkowe podane w  Sekcji nr 3 obowigzuja wytacznie wtedy, gdy kotwy sa
stosowane zgodnie ze specyfikacjg i warunkami okreslonymi w Aneksie B.

Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej oparte sg na zatozeniu, ze
trwatos$¢ kotwienia wynosi 50 lat. Wskazéwki co do trwatosci kotwienia nie mogg jednakze by¢
interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta. Informacje te nalezy uwazaé
wyltagcznie jako pomoc w wybraniu witasciwego produktu do uzasadnionego ekonomicznie
zastosowania.

3. Wiasciwosci produktu i wskazowki dotyczace metod jego oceny

3.1 Nosnosc i statecznosé (BWR 1)

Podstawowe charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Charakterystyczna no$nos¢ dla obcigzen rozciggajacych Patrz Aneks C1
Charakterystyczna no$nos¢ dla obcigzen $cinajacych Patrz Aneks C2
Przemieszczenia Patrz Aneks C3

3.2 Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2)

Podstawowe charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Reakcja na ogien Spetnia wymagania klasy Al
Odpornos¢ na ogien Nie poddano ocenie wtasciwosci

3.3 Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR 3)

Odnosnie substancji niebezpiecznych, zawartych w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej,
moggy rowniez obowigzywac inne wymagania odnoszgce sie do produktéw nalezgcych do tego
typu (np. transponowana legislacja europejska, czy prawo krajowe, a takze inne regulacje
i przepisy administracyjne). Aby spetni¢ wymagania przepiséw Dyrektywy nr 305/2011 Unii
Europejskiej, nalezy réwniez postepowac zgodnie z tymi wymaganiami, w kazdym przypadku, gdy
majg zastosowanie.

3.4 Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4)

Do podstawowych wymogow bezpieczenstwa uzytkowania stosuje sie te same kryteria, ktére

obowigzujg dla Podstawowych Wymogodw Mechanicznych w zakresie no$nosci i wytrzymatosci.
3.5 Zréwnowazone wykorzystanie zasobow naturalnych (BWR 7)

Dla zréwnowazonego wykorzystania zasobdw naturalnych wtasciwosci uzytkowe nie zostaty

okreslone.

3.6 Ogodlne aspekty dotyczgce przydatnosci do uzytku
Trwato$¢ i uzytkowalnos$é sg zapewnione tylko przy zachowaniu przeznaczenia zgodnego
z Aneksem B 1.
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4. System oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP) zastosowany zgodnie z
wtasciwg podstawg prawng

Zgodnie z decyzjg 96/582/EC Komisji Europejskiej1 stosuje sie system oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych (patrz Aneks V Dyrektywy 305/2011) podany w ponizszej tabeli.

. . Poziom
Produkt Zamierzone zastosowanie z System
lub klasa

Do zamocowan i/lub zakotwien wsporczych

Kotw iniekcyjn .
° y.do € cyj. ©g0 do betonu, elementéw konstrukcyjnych
montazu w podtozu . . S . - 1
(ktdre zapewniajg stabilnos¢ konstrukgji) lub
betonowym

ciezkich elementow

5. Szczegéty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie ze stosowanym EAD.

5.1 Obowiazki producenta

Producent zobowigzany jest sprawowaé stata wewnetrzng kontrole produkcji. Wszystkie
elementy, wymogi i przepisy przyjete przez producenta powinny byé dokumentowane w sposdb
systematyczny w formie pisemnej polityki i procedur, wigczajac takze zapisy uzyskanych
rezultatow badan. System kontroli produkcji powinien zapewniaé zgodnos¢ produktu z Europejska
Oceng Techniczna.

Producent stosowaé moze wyltacznie materiaty wyszczegdlnione w dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

Zaktadowa kontrola produkcji powinna byé zgodna z planem kontroli bedacym czescig
dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan kontroli jest zgodny
z zapisami systemu zaktadowej kontroli produkcji prowadzonej przez producenta i jest
zdeponowany w Instytucie Techniki i Badan dla Budownictwa w Pradze’. Wyniki zaktadowej
kontroli produkcji powinny by¢ zapisywane, przechowywane i poddawane ocenie zgodnie z
wymogami planu kontroli.

Producent ma obowigzek, w oparciu o kontrakt, zatrudni¢ jednostke uprawniong do zadan
okreslonych w punkcie 4 w zakresie kotew w celu podjecia dziatan okreslonych w punkcie 5.2.

W tym celu plan kontroli odnoszacy sie do tego punktu oraz punktu 5.2 powinien by¢ przekazany
przez producenta organowi uprawnionemu.

Producent ma obowigzek przedstawi¢ deklaracje wtasciwosci uzytkowych potwierdzajaca, ze
produkt budowlany jest zgodny z wymogami niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne;j.

! Dziennik Urzedowy WspdInoty Europejskiej L254 z 08.10.1996
% Plan kontroli jest poufng czescig sktadowa dokumentacji powyzszej Europejskiej Oceny Technicznej, ale nie
jest publikowany razem z ETA i jest wreczany tylko uprawnionym organom witgczonym do procedury AVCP.

Strona 3/15 ETA 12/0451 wydana 02/11/2016 zastepujgca ETA 12/451 wydang 09/10/2012
Ttumaczenie na jezyk polski wykonane przez Hamar, na podstawie angielskiej wersji ETA-12/0451 wydanej przez TZUS Praga



5.2 Zadania uprawnionych organéw

Uprawniony organ powinien zabezpiecza¢ istotne punkty swoich dziatan opisanych powyzej
i oznajmiac o uzyskanych rezultatach i wnioskach w pisemnym raporcie.

Uprawniona jednostka certyfikujgca zatrudniona przez producenta powinna wydac certyfikat
statosci wtasciwosci produktu potwierdzajgcy jego zgodnosé z wymogami niniejszej Europejskiej
Oceny Technicznej.

W przypadku, gdy przepisy Europejskiej Oceny Technicznej oraz planu kontroli nie beda
przestrzegane, jednostka certyfikujgca powinna wycofaé certyfikat statosci wtasciwosci
i niezwtocznie poinformowac o tym Instytut Techniki i Badan dla Budownictwa w Pradze.

Wydane w Pradze, 02.11.2016

przez
Inz. Maria Schaan
Przewodniczgcy Technicznej Jednostki Oceniajacej
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Instalacja preta gwintowanego
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ds = $rednica otworu w elemencie mocowanym
iy = grubo$¢ mocowanego elementu
hes = efektywna gtebokosé zakotwienia
ho = gtebokos$¢ wywierconego otworu

hmin = minimalna grubos$¢ podtoza
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System iniekcyjny Polymix SFP, EXS, TRC

Opis produktu Aneks A 1
Warunki instalacji
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Tuby: Polymix SFP, EXS, TRC

Tuba: 150ml, 280ml, 300ml do 330ml oraz 380ml do 420m (typ: ,wspoétosiowa”)

Znak firmowy: Polymix SFP, EXS, TRC

Nakretka Instrukcje montazu, numer partii wyrobu, data waznosci,
zamykajaca znak niebezpieczenstwa, czas zelowania i utwardzania
(zalezne od temperatury), opcjonalnie: ze skalg

Tuba: 235ml, 345ml do 360ml oraz 825ml (typ: , jeden pojemnik obok drugiego”)

Nakretka —_— == = ==
zamykajaca

Znak firmowy: Polymix SFP, EXS, TRC

Instrukcje montazu, numer partii wyrobu, data waznosci,
znak niebezpieczenstwa, czas zelowania i utwardzania
(zalezne od temperatury), opcjonalnie: ze skalg

Tuba: 165ml i 300ml (typ: ,,tuba foliowa”)

Znak firmowy: Polymix SFP, EXS, TRC
Nakretka 3 Instrukcje montazu, numer partii wyrobu, data waznosci,
zamykajgca 5 znak niebezpieczenstwa, czas zelowania i utwardzania

(zalezne od temperatury), opcjonalnie: ze skalg

Mieszadto statyczne
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System iniekcyjny Polymix SFP, EXS, TRC

Opis produktu Aneks A 2

System iniekcyjny
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Pret gwintowany M8, M10, M12, M16, M20, M24 z podktadka i nakretka szesciokatna
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Standardowa wersja handlowa preta gwintowanego oraz:
- Materiaty, wymiary i wtasciwosci mechaniczne zgodnie z tabelg Al

- Certyfikat Badan 3.1 zgodnie z EN 10204:2004
- Zaznaczenie gtebokosci zakotwienia

AN
|~

System iniekcyjny Polymix SFP, EXS, TRC

Opis produktu Aneks A 3

Pret gwintowany
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Tabela Al: Materiaty

Element Przeznaczenie

Materiat

Stal ocynkowana galwanicznie 25um, zgodnie z EN
zgodnie z EN 1SO 1461:2009 i EN 1SO 10684:2004+AC:20

ISO 4042:1999 lub stal ocynkowana ogniowo 240um
09

Stal, EN 10087:1998 lub EN 10263:2001

! Pret gwintowany Klasa 4.6, 4.8, 5.8, 8.8, EN 1993-1-8:2005+AC:2009
Stal, zgodnie z EN 10087:1998 lub EN 10263:2001
- ) Klasa 4 (dla preta klasy 4.6 lub 4.8) EN ISO 898-2:2012
2 Nakretka szesciokatna, EN ISO 4032:2012 Klasa 5 (dla preta klasy 5.8) EN ISO 898-2:
Klasa 8 (dla preta klasy 8.8) EN ISO 898-2:2012
Podktadka, EN ISO 887:2006,
3 EN ISO 7089:2000, EN 1SO 7093:2000 lub | Stal ocynkowana galwanicznie lub ogniowo

EN 1SO 7094:2000

Stal nierdzewna

Materiat 1.4401/1.4404/1.4571, EN 10088-1:2005,

1 Pret gwintowany Klasa 70 EN ISO 3506-1:2009
- _ Materiat 1.4401/1.4404/1.4571, EN 10088-1:2005,
2 Nakretka szesciokatna, EN IS0 4032:2012 |\ - 21 (dla pretéw klasy 70) EN ISO 3506-2:2009
Podktadka, EN SO 887:2006,
3 EN 1SO 7089:2000, EN SO 7093:2000 lub | Materiat 1.4401/1.4404/1.4571, EN 10088-1:2005

EN 1SO 7094:2000

Stal o wysokiej odpornosci na korozje

Materiat 1.4529/1.4565, EN 10088-1:2005,

1 Pret gwintowany Klasa 70 EN ISO 3506-1:2009
» . Materiat 1.4529/1.4565, EN 10088-1:2005,
2 Nakretka szesciokatna, EN IS0 4032:2012 |\ - 24 (dla pretéw klasy 70) EN ISO 3506-2:2009
Podktadka, EN ISO 887:2006,
3 EN ISO 7089:2000, EN 1SO 7093:2000 lub | Materiat 1.4529/1.4565, EN 10088-1:2005

EN 1SO 7094:2000

System iniekcyjny Polymix SFP, EXS, TRC

Opis produktu
Materiaty

Aneks A 4
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Specyfikacja zamierzonego zastosowania

Zamocowania dla:
- obcigzen statycznych i quasi-statycznych

Materiat podtoza:

- beton zbrojony lub niezbrojony o zwyktym ciezarze, zgodnie z EN 206-1:2000
- klasa wytrzymatos$ci C20/25 do C50/60 zgodnie z EN 206-1:2000.

- beton niezarysowany

Zakres temperatur:
- |: od -40°C do +40°C (maksymalna dtugotrwata temp. +24°C i maksymalna krétkotrwata temp. +40°C)
- II: od -40°C do +80°C (maksymalna dtugotrwata temp. +50°C i maksymalna krétkotrwata temp. +80°C)

Warunki uzytkowania (Warunki srodowiskowe):

e Konstrukcje wewnetrzne w warunkach suchych
(stal ocynkowana, stal nierdzewna, stal o wysokiej odpornosci na korozje),

e konstrukcje zewnetrzne narazone na dziatanie warunkéw atmosferycznych (tacznie ze srodowiskiem
wodnym i przemystowym) i na state dziatanie wilgoci, jesli nie wystepuja szczegdlne agresywne
warunki (stal nierdzewna i stal o wysokiej odpornosci na korozje),

e konstrukcje zewnetrzne narazone na dziatanie warunkéw atmosferycznych i state dziatanie wilgoci, jesli

wystepuja inne szczegdlne agresywne warunki (stal o wysokiej odpornosci na korozje).
Uwaga: Szczegdlnie agresywnymi warunkami sg np. state oraz zmieniajace sie zanurzenie w wodzie
morskiej, strefa rozprysku wody morskiej, atmosfera stezenia chlorkéw na krytych ptywalniach lub
srodowisko ekstremalnie zanieczyszczone (np. zaktady odsiarczania, tunele drogowe, w ktérych uzywa
sie srodkéw usuwajgcych oblodzenie).

Projektowanie:

o  Weryfikacja kalkulacji i rysunki powinny by¢ przygotowane biorgc pod uwage obcigzenia jakie beda
zastosowane. Pozycja kotwy jest wskazana na rysunkach projektowych (np. pozycja kotwy w stosunku do
zbrojenia, czy tez w stosunku do mocowanych wspornikéw, itd.)

o Zakotwienia sg projektowane pod nadzorem inzyniera z doswiadczeniem w dziedzinie zakotwien
i prac w betonie.
e Zakotwienia statyczne i quasi-statyczne sg projektowane zgodnie z:
- EOTA Raport Techniczny TR 029 ,,Projektowanie kotew wklejanych”, wydanie z 09/2010 lub
- CEN/TS 1992-4:2009

Instalacja:
e  Otwory suche, mokre lub zalane wodga.
e  Wiercenie otwordéw za pomocga wiertarki udarowej mechanicznej lub pneumatycznej
o Dopuszczalny jest montaz ponad gtowg
e Instalacja kotwy powinna by¢ przeprowadzona przez odpowiednio wykwalifikowany personel oraz pod
nadzorem osoby odpowiedzialnej za sprawy techniczne na miejscu budowy

System iniekcyjny Polymix SFP, EXS, TRC

Zamierzone zastosowanie Aneks B 1
Specyfikacje
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Tabela B1: Parametry instalacyjne dla pretéw gwintowanych

Srednica kotwy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Nominalna srednica wywierconego otworu do[mm] = 10 12 14 18 24 28
hetmin [MM] = 60 60 70 80 90 96
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia
hefmax [MmM] = 160 200 240 320 400 480
Srednica otworu w elemencie mocowanym d¢ [mm] < 9 12 14 18 22 26
Srednica stalowe] szczotki dy, [mm] 2 12 14 16 20 26 30
Moment dokrecajacy Tinst [INmM] < 10 20 40 80 120 160
min tg, [mm] > 0
Grubos$¢ mocowanego elementu
max tg [mMm] < 1500
. iy . hes + 30mm
Min. grubo$¢ podtoza hmin [MM] ;100mm hes + 2d
Min. rozstaw kotwien Smin [MM] 40 50 60 80 100 120
Min. odlegtos¢ od krawedzi podtoza Crmin [MmM] 40 50 60 80 100 120

Szczotka stalowa

I do
Tabela B2: Parametry narzedzi do czyszczenia i instalacji
. d d dp.mi
Srednica preta Srednica v:iertia -9 Srednica szbczotki -0 Min. s‘iredniI::.;1 I.:,.zczotki -0
(mm) (mm) (mm) (mm)
M8 10 12 10,5
M10 12 14 12,5
M12 14 16 14,5
M16 18 20 18,5
M20 24 26 24,5
M24 28 30 28,5

Pompka reczna (pojemnos¢ 750ml) Pistolet przedmuchowy (min. 6 baréw)
Srednica wiertfa (do): od 10mm do 20mm Wszystkie srednice
i gtebokos¢ zakotwienia do 240mm

System iniekcyjny Polymix SFP, EXS, TRC

Zamierzone zastosowanie Aneks B 2
Parametry instalacyjne
Narzedzia czyszczace i instalacyjne
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Instrukcje montazu

Wiertarka udarowa wywieré w materiale bazowym otwdr o rozmiarze i gtebokosci
wymaganej dla wybranego tacznika (Tabela B1). W przypadku wadliwych
otwordéw: nalezy wypetnié¢ otwor masg kotwigca.

2b.

2a.

2c.

Uwaga! Stojaca woda w otworze musi zostac usunieta przed czyszczeniem.

Rozpoczynajgc od dotu lub géry, minimum czterokrotnie przedmuchaj
wywiercony otwér do czysta sprezonym powietrzem badz pompka reczng (Aneks
B2). Jesli dno wywierconego otworu jest niedostepne, powinna zosta¢ uzyta
przedtuzka.

Reczna pompka moze by¢ stosowana do otwordw o Srednicy do 20mm.

Dla otwordéw wiekszych niz 20mm i gtebszych niz 240mm musi zosta¢ uzyte
sprezone powietrze (min. 6 baréw).

Sprawdz srednice szczotki stalowej (Tabela B2) i dotgcz jg do wkretarki lub
wiertarki elektrycznej. Minimum czterokrotnie szczotkuj otwér szczotka o
odpowiednie $rednicy > d, min (Tabela B2). Jesli dno wywierconego otworu jest
niedostepne, powinna zosta¢ uzyta przedtuzka (Tabela B2)

Ostatecznie przedmuchaj otwor sprezonym powietrzem (min. 6 barow) lub reczng
pompka (Aneks B2) minimalnie 4 razy. Jesli dno otworu jest nieosiggalne
wymagane jest uzycie przedtuzki.

Reczna pompka moze byé stosowana do otwordéw o srednicy do 20mm.

Dla otworéw wiekszych niz 20mm lub gtebszych niz 240mm musi zostaé uzyte
sprezone powietrze (min. 6 baréw).

Po oczyszczeniu otworu nalezy zabezpieczy¢ go przed zanieczyszczeniami w
odpowiedni sposéb do czasu wprowadzania zaprawy. Jezeli jest to konieczne,
powtdrzy¢ czyszczenie otworu przed bezposrednim wprowadzeniem do niego
zaprawy. Wplywajgca woda nie moze ponownie zanieczyszczac otworu.

Dotacz dostarczong korncdwke mieszajaca do tuby i zataduj tube do wtasciwego
wyciskacza. Utnij foliowy spinacz przed uzyciem. Po kazdej przerwie w pracach
dtuzszej niz rekomendowany czas pracy (Tabela B3), jak réwniez dla nowych tub,
powinna by¢ zastosowana nowa koricéwka mieszajaca.

Przed wprowadzeniem preta do wywierconego otworu powinna zosta¢ oznaczona
na nim pozycja gtebokosci zakotwienia.

Przed aplikacjg do otworu, poprzez trzykrotne wycisniecie dzwigni wyciskacza,
wycisnij i odrzué niejednolicie wymieszane komponenty, do momentu, kiedy
zaprawa osiggnie jednolity, szary kolor. W przypadku tuby foliowej nalezy wycisng¢
poprzez szesciokrotne nacisniecie dzwigni.

System iniekcyjny Polymix SFP, EXS, TRC

Zamierzone zastosowanie
Instrukcje montazu

Aneks B 3
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Instrukcje montazu (ciagg dalszy)

Rozpoczynajac z dotu oczyszczonego otworu wypetnij go zaprawga powyzej 2/3
wysokosci. Powoli wysuwaj koncéwke mieszajgcg podczas napetniania otworu,
unikajac tworzenia sie pecherzy powietrza (rysunek 4). Dla zakotwienia powyzej
190mm powinna zostac zastosowana przedtuzka koncéwki mieszajgcej. Czasy
zelowania podano w Tabeli B3.

Wsun pret w otwor jednoczesnie obracajac go, zapewniajgc odpowiednig
dystrybucje zaprawy dopdki nie osiggniesz dna otworu.

Stosowany tacznik powinien by¢ wolny od wszelkich zabrudzen, smaru, oleju lub
innych obcych substancji.

Upewnij sie, ze pret jest catkowicie osadzony na dnie otworu i nadmiar zaprawy jest

widoczny na powierzchni otworu. Jesli te wymogi nie zostaty spetnione, aplikacja
musi zosta¢ powtdrzona.

10.

Pozwdl zaprawie na utwardzenie wedtug wyznaczonego czasu zanim zastosujesz
jakiekolwiek obcigzenie lub moment obrotowy. Nie przesuwaj ani nie obcigzaj

facznika do momentu catkowitego zakonczenia procesu zelowania masy (Tabela
B3).

Po osiggnieciu catkowitego utwardzenia, mocowane cze$ci mogg zostaé
zainstalowane z maksymalnym momentem obrotowym przy uzyciu
skalibrowanego klucza dynamometrycznego (Tabela B1).

Tabela B3: Minimalny czas utwardzania

Polymix TRC Polymix SFP Polymix EXS
Ter;zte;ra‘:lura Czas MIT:;:my Czas Mlnclzr:::Iny Czas Minimalny czas
[°c] zelowania utwardzania zelowania utwardzania zelowania utwardzania
[min] . [min] . [min] [min]
[min] [min]
-5 do -1 90 360 45 240
0 do +4 45 180 25 120
+5 do +9 25 120 10 60
+10 do +14 30 300 20 100 4 35
+15 do +19 20 210 15 80 3 25
+20 do +29 15 145 6 45 2 15
+30 do +34 10 80 4 25
+35 do +39 6 45 2 20
+40 do +44 4 25
+45 2 20
Temperatura +5°C do +45°C +5°C do +40°C -5°C do +30°C
tuby
System iniekcyjny Polymix SFP, EXS, TRC
Zamierzone zastosowanie Aneks B 4

Instrukcje montazu (cigg dalszy)
Czas utwardzania
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Tabela C1: Charakterystyczne wartosci dla obcigzen rozciggajacych w betonie niezarysowanym

Srednica kotwionego preta M8 M10 M12 M16 M20 M24
Wytrzymatosc¢ stali
Nosnos¢ charakterystyczna NRi.s [kN] Ao x fux
Obciazenie niszczgce przy wyrywaniu z podtoza betonowego
Nos$nosé charakterystyczna dla betonu niespekanego €20/25
Zakres temp. I: Suchy i mokry beton TRK,ucr [N/mmz] 9,5 9,0 8,5 8,5 8,0 8,0
40°C/24°C Otwoér wypetniony woda TRK,ucr [N/mmz] 9,5 9,0 8,5 8,5 8,0 8,0
Zakres temp. II: Suchy i mokry beton TRK,ucr [N/mm?] 8,0 8,0 7,5 7,5 7,0 7,0
80°C/50°C Otwér wypetniony woda Trewer | IN/mm?] | 80 | 80 7,5 7,5 7,0 7,0
C25/30 1,06
C30/37 1,12
C35/45 1,19
Wspdtczynniki zwiekszajacy dla betonu Wc
C40/50 1,23
C45/55 1,27
C50/60 1,30
Wspotczynnik wg CEN/TS 1992-4-5 rozdziat 6.2.2.3 kg [-] 10,1
Wyrywanie stozka betonu
Wspétczynnik wg CEN/TS 1992-4-5 rozdziat 6.2.2.1 Kuer [-] 10,1
Odlegtos¢ od krawedzi podtoza Cern [mm)] 1,5 het
Odlegtosci miedzy kotwieniami SerN [mm] 3,0 hes
Proéba niszczaca dla podtoza betonowego
Odlegtos¢ od krawedzi podtoza Cersp [mm)] 1,0 - het<2 - het (2,5 —h/he) £2,4 - hye
Odlegtosci migdzy kotwieniami Sersp [mm] 2Cqq
Instalacyjny wspétcz. bezp. (suchy i mokry beton) h< 10d Y2 = Vinst 1,0
Instalacyjny wspétcz. bezp. (suchy i mokry beton) h> 10d Y2 = Vinst 1,0 1,2
Instalacyjny wspdtcz. bezp. (otwor zalany wodg) Y2 = Vinst 1,2
System iniekcyjny Polymix SFP, EXS, TRC
Wiasciwosci uzytkowe Aneks C 1

Charakterystyczne wartosci dla obcigzen rozciggajacych w betonie

niezarysowanym
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Tabela C2: Charakterystyczne wartosci dla obcigzen $cinajacych w betonie niezarysowanym

Srednica kotwionego preta

| mg | m10 | mM12 | M6 | m20 | m24

Wytrzymatos¢ stali bez dziatania ramienia sity

Nosnosc¢ charakterystyczna VRics [kN] 0,5 x Ay x f,
Wspdtczynnik plastycznosci wg CEN/TS 1992-4-5, K (] 08
rozdziat 6.3.2.1 2 !
Wytrzymatos¢ stali przy dziataniu ramienia sity
Charakterystyczny moment zginajacy MORKS [Nm] 1,2 x W x fui
Wytrzymatos¢ potaczenia w betonie pod wptywem sity wyrywajacej (niszczacej)
Wspdtczynnik ks z rownania (27)
CEN/TS 1992-4-5, Rozdziat 6.3.3

. . . . ks [-] 2,0
Wspotczynnik k z réwnania (5.7) Raportu
Technicznego TR 029
Instalacyjny wspétczynnik bezpieczerstwa V2=Vinst | [ 1,0
Wytrzymatosé betonu na roztupywanie przy krawedzi
Efektywna dtugos¢ kotwy I [mm] I, = min (he; 8dnom)
Srednica zewnetrzna kotwy drom [mm] M8 M10 M12 | M16 | M20 | M24
Instalacyjny wspotczynnik bezpieczenstwa V2= Vinst [-] 1,0
System iniekcyjny Polymix SFP, EXS, TRC
Wiasciwosci uzytkowe Aneks C 2

Charakterystyczne wartosci dla obcigzen scinajacych w betonie

niezarysowanym
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Tabela C3: Przemieszczenia pod wptywem obcigzen rozciqgajqcychl) (prety gwintowane)

Srednica kotwionego preta M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Beton niezarysowany C20/25
Wspotczynnik 2
5 [mm/(N/mm?)] 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
Zakres temp. 1: 40°C/24°C Ws c’)I’c\‘: ik
P s y [mm/(N/mm?)] | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,06
Noo
W5p°;°2y””'k [mm/(N/mm?)] | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,07
Zakres temp. II: 80°C/50°C We o'k’:q;) -y
polezy [mm/(N/mm?)] | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,08 | 0,08
6
Noo

1 . . . .
) Obliczanie przemieszczenia

Ono = Wspotczynnik Syg- T

Onee = WSpOtczynnik Sye. - T

Tabela C4: Przemieszczenia pod wptywem obcigzen écinajacych” (prety gwintowane)

Srednica kotwionego preta

| m8 | m10 | m12 | m16 | m20 | m2a

Beton niezarysowany C20/25

Wspctezynnik [mm/(kN)] 002 | 0,02 | 002 | 0,01 | 001 | 0,01
. dvo
Wszystkie zakresy temperatur Wenotczvnnik
P 5 Y [mm/(kN)] 0,03 | 0,03 | 003 | 0,02 | 0,02 | 0,02
/oo
Y Obliczanie przemieszczenia
Oyo = wspotczynnik &yo- V
Oye. = Wspotczynnik Sy V
System iniekcyjny Polymix SFP, EXS, TRC
Aneks C3

Wiasciwosci uzytkowe

Przemieszczenie (prety gwintowane)
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