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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostala wydana przez Jednostke Oceny Technicznej
w jezyku oficjalnym tej jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne
jezyki powinny w pelni odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny byc¢
zidentyfikowane jako ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wtgczajgc srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w catosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu jest mozZliwe, za pisemng
zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze
jest to fragment dokumentu
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Czes¢ szczegotowa

1

3.1

3.1.1

3.1.2

3.2

Opis techniczny wyrobu

Kotwy SLP-H w rozmiarach M8, M10, M12, M16 i M20 sg kotwami wykonanymi ze
stali ocynkowanej, ktére po wprowadzeniu do wydrgzonego otworu kotwione sg
poprzez rozpor z kontrolowanym momentem dokrecenia.

Rysunki i opis wyrobow podano w Zatgczniku A.

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiedn im
Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w Zalgczniku C obowigzujg tylko w przypadku, gdy
kotwy sg stosowane zgodnie z warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50-letniego okresu uzytkowania kotwy. Zalozenie dotyczgce
okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana
przez producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze
by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku
Z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwo sci u zytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwo sci u zytkowe wyrobu

Nosnos¢ i stateczno $¢ (Wymaganie Podstawowe 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwo $ci u zytkowe
Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie, przemieszczenia Zatgcznik C1
Nosnosci charakterystyczne na Scinanie, przemieszczenia Zatgcznik C2

Bezpiecze Aastwo po zarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Zasadnicze charakterystyki Vta $ciwo $ci uzytkowe
Reakcja na ogien Zamocowania spetniajg wymagania dla klasy A1
Odpornos¢ ogniowa Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

Metody zastosowane do oceny

Oceny przydatnosci kotew do deklarowanego zamierzonego stosowania dokonano
zgodnie z EAD 330232-00-0601 “Kotwy mechaniczne do stosowania w betonie”.

System oceny i weryfikacji stato $ci wia sciwo $ci uzytkowych (AVCP)
wraz z odniesieniem do jego podstawy prawne;j
Zgodnie z Decyzjg 96/582/EC Komisji Europejskiej, ma zastosowanie system oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (patrz: Zatgcznik V do Rozporzgdzenia
(EU) Nr 305/2011) podany w ponizszej tablicy.
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w betonie

wplyw na statecznos$é obiektow) lub ciezkich
elementéw

Wyréb Przeznaczenie lljlgélzfm lub System
Kotwy metalowe Do mocowania i/lub podparcia
do stosowania elementow konstrukcyjnych (majgcych B 1

z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoty techniczne niezb edne do wdro zenia systemu AVCP, zgodnie

SzczegOly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaly okreslone
w planie kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;j.

W przypadku badan typu wyniki badah przeprowadzonych jako czesé oceny do
Europejskiej Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastgpia
zmiany linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach
niezbedny zakres badan typu powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki
Budowlanej i jednostkg notyfikowana.

Wydana w Warszawie 29/03/2018 przez Instytut Techniki Budowlanej

Jualy

mgr inz. Anna Panek
Zastepca Dyrektora ITB
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1 — tuleja rozporowa

2 — nagwintowany trzpien z koncowka stozkowg

3 — nakretka szesciokatna

4 — podktadka

5 — oznaczenie: SLP-H M8..M20 x L

Rozmiar kotwy: M8, M10, M12, M16, M20
SLP-H Zatgcznik Al

do Europejskiej

Oceny Technicznej

Opis wyrobu ETA-18/0186
Kotwa
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Tablica Al: Wymiary kotwySLP-H

Typ kotwy
dnom L S
(@) mm mm mm
Rozmiar Oznaczenie tx [mm] [mm] [mm]
[mm]
M8 SLP-H-M8 x L 1+140 8 60 + 200 13
M10 SLP-H-M10 x L 1+150 10 75 +235 17
M12 SLP-H-M12 x L 1+210 12 90 + 300 19
M16 SLP-H-M16 x L 1+190 16 100 + 300 24
M20 SLP-H-M20 x L 1+170 20 130 + 300 30
o _ grubos¢ mocowanego elementu
dI { =< S
L
|
Tablica A2: Materiaty
Zastosowanie Materiat Zabezpieczenie

Stal weglowa

Tuleja rozporowa HRC 28 (HV 285)

Pokrycie warstwg cynku
0 grubosci =5 um
EN ISO 4042

Stal weglowa formowana
na zimno
fuc= 680 MPa
f,« = 550 MPa

Trzpien nagwintowany

Pokrycie warstwg cynku
0 grubosci =5 pum
EN ISO 4042

Stal weglowa w klasie
Nakretka szesciokatna | wiasciwosci mechanicznych 6
wg EN ISO 898-2

Pokrycie warstwg cynku
0 grubosci =5 um
EN ISO 4042

ISO 7089 (DIN 125-A) lub

Podktadka ISO 7093 (DIN 9021)

Pokrycie warstwg cynku
0 grubosci =5 um
EN ISO 4042

SLP-H Zalgcznik A2

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Opis wyrobu ETA-18/0186

Wymiary i materiaty
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Warunki stosowania

Rodzaj obci gzenia kotew:
= Zakotwienia poddawane obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym.

Materiat podio za:

= Beton zwykly, zbrojony lub niezbrojony, klasy nie nizszej niz C20/25 i nie wyzszej niz C50/60
wedtug normy EN 206.

= Beton niezarysowany.

Warunki stosowania (warunki ~ $rodowiskowe):
= Konstrukcje znajdujgce sie w suchych warunkach wewnetrznych.

Projektowanie:

= Zakotwienia pod obcigzenia statyczne i quasi-statyczne powinny byé projektowane zgodnie
z Raportem Technicznym EOTA TR 055.

= Zakotwienia powinny byé projektowane, a projekt autoryzowany przez uprawnionego
projektanta z doswiadczeniem w technice zakotwien.

= Miejsce osadzenia kotew powinno by¢ przedstawione na rysunkach projektowych.

= Sprawdzenie obliczen i rysunkéw pod katem uwzglednienia obcigzen, ktére majg byc¢
przenoszone.

Monta z:

= Kotwy sg osadzane przez odpowiednio wyszkolony personel, pod nadzorem osoby
upowaznionej.

= Stosowane sg kotwy dostarczone przez producenta, bez zmian elementéw skitadowych kotew.

= Kotwy sg osadzane zgodnie 2z instrukcjg producenta i dokumentacjg rysunkowa,
z zastosowaniem odpowiednich narzedzi.

= Sprawdzane jest, przed osadzeniem kotwy, czy klasa wytrzymatosci betonu, w ktérym kotwa
jest osadzana, jest w odpowiednim zakresie oraz czy nie jest nizsza niz ta, dla ktérej okreslone
zostaly nosnosci charakterystyczne.

= Sprawdzane jest, czy beton jest odpowiednio zageszczony np. czy nie wystepujg znaczne
pustki powietrzne.

= Efektywna gtebokos¢ zakotwienia, odlegto$ci od krawedzi podioza i rozstawy kotew nie sg

mniejsze niz wymagane, bez tolerancji ujemnych.

Otwory sg usytuowane w taki sposob, ze nie nastepuje uszkodzenie zbrojenia poditoza.

Otwory wiercone sg za pomocg wiertarki udarowe;.

Otwory sg czyszczone z urobku.

Dokrecenie jest wykonywane kalibrowanym kluczem nasadkowym.

W przypadku otworu, w ktérym nie osadzono kotwy: nowe wiercenie bedzie wykonywane

w odlegtosci nie mniejszej niz podwdjna gtebokosé ww. otworu lub w mniejszej odlegtosci pod

warunkiem, ze otwér bedzie wypetniony zaprawg o wysokiej wytrzymatosci oraz ze otwor nie

bedzie lezat na kierunku obcigzenia $cinajgcego lub rozciggajgcego, dzialajgcego pod

dowolnym kagtem.

SLP-H Zatacznik B1

do Europejskiej

; ; Oceny Technicznej
Zamierzone zastosowanie
Warunki ETA-18/0186
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Tablica B1: Parametry monta zu
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Efektywna gteboko$¢ zakotwienia her [mm] 40 45 70 80 100
Srednica nominalna Onom = [mm] 8 10 12 16 20
Srednica wiertta deut = [mm] 8,45 10,50 12,50 16,50 20,50
Glebokos¢ otworu hi = [mm] 45 50 75 85 130
Sredmcal otworu w mocowanym dr < [mm] 9 12 14 18 20
elemencie
Moment dokrecenia Tinst = [Nm] 20 30 50 120 180
Minimalna grubos¢ podtoza Nmin [Mm] 100 120 150 170 200
Minimalny rozstaw Smin [MM] 40 45 70 80 100
Mlnlm_alna odlegtos¢ od krawedzi Cmin [Mm] 60,0 675 1050 | 1200 | 1500
podtoza

SLP-H

Zamierzone zastosowanie
Parametry montazu

Zatgcznik B2

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0186
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Krok 1. Wykona € otwor wiertark g udarow a.

Krok 2. Wyczy $ci¢ otwér szczotk g i przedmucha ¢ go.
Krok 3. Umie scié kotw e w wywierconym otworze.
Krok 4. Umie $ci ¢ element mocowany.

Krok 5. Zastosowa ¢ wymagany moment dokr ecania.

SLP-H

Zatgcznik B3

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0186
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Tablica C1: No $nosci charakterystyczne na wyrywanie z podio

statyczne i quasi-statyczne)

Za (obci gzenia

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Zniszczenie stali
No$nos¢ charakterystyczna Niics [KN] 249 | 394 [ 573 | 1068 | 1666
Czesciowy wsp6tczynnik Vivs) 1,5
bezpieczenstwa
Zniszczenie przez wyrywanie
Nosnos¢ charakterystyczna w betonie
niezarysowanym C20/25 Nricp [KN] 7.5 9 25 35 50
Montazowy wsp6tczynnik 2 _ .. 34
bezpieczenstwa Y27 = Vinst 1.0 1.0 1.0 1.0 L4
) ) beton C30/37 1,22 1,22 1,18 1,16 1,16
Wspoiczynnik beton C40/50 . 141 | 141 | 135 | 120 | 1,29
zwiekszajacy _
beton C50/60 1,55 1,55 1,46 1,38 1,38
Zniszczenie sto zka betonowego i zniszczenie przez roztupanie
Efektywna glebokos$é zakotwienia her [mm] 40 45 70 80 100
Wspélczynnik dla betonu Ki? = Kuor” 101 101 101 101 101
niezarysowanego ki? = Kuern 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0
Montazowy wspotczynnik Vo2 = Vi ¥
bezpieczenstwa Lo 1.0 1.0 Lo L4
) ) beton C30/37 1,22 1,22 1,18 1,16 1,16
Wspotczynnik beton C40/50 . 141 | 141 | 135 | 129 | 129
zwiekszajacy _
beton C50/60 1,55 1,55 1,46 1,38 1,38
Charakterystyczna nosnos¢ na 0 4
rozlupanie NCisp” [KN] 7,5 9 25 35 50
Rozstaw zniszcz. stozka Sy [Mm] 120 135 210 240 300
charakterystyczny  roziupanie Serep [MM] 120 135 210 240 300
Charakterystyczna  zniszcz. stozka  Cern [Mm]) 60 67,5 105 120 150
odlegtosé¢ od . c mm]
krawedzi roztupanie ersp | 60 67,5 105 120 150
Y w przypadku braku innych uregulowan krajowych
2 parametr dotyczgcy projektowania zgodnie z ETAG 001 Zat. C
3 parametr dotyczacy projektowania zgodnie z CEN/TS 1992-4-4:2009
4 parametr dotyczgcy projektowania zgodnie z prEN 1992-4:2016
Tablica C2: Przemieszczenia wywotane sitami wyrywaj  gcymi
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Sita wyrywajgca N [kN] 4,00 5,45 13,79 19,52 27,06
S no [mm] 0,53 1,35 1,79 1,80 3,83
Przemieszczenie
3 ne [MM] 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62

SLP-H

Wiasciwo sci u zytkowe

Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie, przemieszczenia

Zatacznik C1

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0186
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Tablica C3: No $nosci charakterystyczne na  $cinanie (obci gzenia statyczne
i quasi-statyczne)
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Zniszczenie stali bez mimo  $rodu (sita dziataj aca w ptaszczy znie zamocowania)
Vi 29 =
Nosnos¢ charakterystyczna fjk's 4 12,4 19,7 28,7 53,4 84,3
V ks * [KN]
Wspdtczynnik uplastycznienia k2= k,¥ = k,* 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
bCzc—;‘s_clowy'wspolczynmk yMsl) 15 15 15 18 15
ezpieczenstwa
Zniszczenie stali z mimo srodem (sita dziataj gca na ramieniu)
Charakterystyczna nosnosé o rnmj 25,5 50,8 89,1 2265 | 4419
na zginanie
Czesciowy wspotczynnik I 125
bezpi Ast Vs '
pieczenstwa
Zniszczenie przez odtupanie
Wspo6tczynnik k2= k3 = kg 1,0 1,0 1,0 2,0 2,0
Czesciowy wspoétczynnik 1)
bezpieczenstwa Yius 15 15 15 18 15
Zniszczenie kraw edzi betonu
Efektywna dtugos¢ kotwy w
przypadku dziatania obcigzen | [mm] 40 45 70 80 100
Scinajagcych
Zewnetrzna srednica kotwy Onom [MmM] 8 10 12 16 20
- , - 1
Insta_lacyjn}/ wspotczynnik Yive ) 15 15 15 15 21
bezpieczenstwa
Yw przypadku braku innych uregulowan krajowych
2 parametr dotyczacy projektowania zgodnie z ETAG 001 Zat. C
3 parametr dotyczacy projektowania zgodnie z CEN/TS 1992-4-4:2009
4 parametr dotyczgcy projektowania zgodnie z prEN 1992-4:2016
Tablica C4: Przemieszczenia wywotane sitami  $cinaj gcymi
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Sita Scinajgca V [kN] 9,84 16,50 20,90 37,87 56,05
4 vo [mm] 0,74 2,07 2,21 2,35 3,99
Przemieszczenie
8 veo [MmM] 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10
SLP-H Zatgcznik C2

Wiasciwo $ci u zytkowe

Nosnosci charakterystyczne na $cinanie, przemieszczenia

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0186




