==
H EN

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA
ul. Filtrowa 1
tel.: (+48 22) 825-04-71
(+48 22) 825-76-55
fax: (+48 22) 825-52-86
www.itb.pl

Europejska Ocena
Techniczna

Czes¢ ogdlna

Jednostka Oceny Technicznej wydajaca
Europejska Ocene Technicznag

Nazwa handlowa wyrobu budowanego

Grupa wyrobow, do ktérej wyrob
budowlany nalezy

Producent

Zaktad produkcyjny

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zawiera

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zostata wydana zgodnie

z Rozporzadzeniem (EU) Nr 305/2011,
na podstawie

Niniejsza wersja zastepuje

Cztonek

*
* ®
X ¥ i
* *
Wyznaczony zgodnie b X
* * 4 *
z Artykutem 29 of

Rozporzadzenia (EU) www.eota.eu
Nr 305/2011 %
i cztonek EOTA
(Europejskiej Organizaciji ds.
Oceny Technicznej)

* *
X

ETA-13/0817
z 29/06/2018

Instytut Techniki Budowlanej

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych
i blach

P.H. HAMAR Sp. J. B. i H. Grzesiak
ul. Hutnicza 7

81-061 Gdynia

Polska

P.H. HAMAR Sp. J. B. i H. Grzesiak
ul. Hutnicza 7

81-061 Gdynia

Polska

Zaktad produkcyjny nr 2
Zaktad produkcyjny nr 3
Zaktad produkcyjny nr 4
Zaktad produkcyjny nr 5
Zaktad produkcyjny nr 6
Zaktad produkcyjny nr 7

54 strony, w tym 49 Zatgcznikow, ktére stanowig
integralng czes¢ niniejszej Oceny

Europejski Dokument Oceny (EAD)
330046-01-0602 “Wkrety do mocowania
elementéw metalowych i blach”

ETA-13/0817 wydang 26/06/2013
ETA-13/0087 wydang 13/03/2013



Strona 2 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej
w jezyku oficjalnym tej jednostki. Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne
Jjezyki powinny w petni odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢
zidentyfikowane jako ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w catosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu jest mozliwe, za pisemng
zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze
jest to fragment dokumentu.
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Czes¢ szczegotowa

1.

Opis techniczny wyrobu

Wkrety WKS, WKF i WKFT sg wymienione w Tablicy 1. Wkrety mogg by¢
dostarczane z metalowymi podktadkami i pierscieniami uszczelniajgcymi z EPDM.

Szczegoty podano w Zatgcznikach 1 do 48.

Wkrety i wykonane z ich zastosowaniem potgczenia sg poddawane dziataniu sit

rozciggajgcych (wyrywajgcych) i $cinajgcych.

Tablica 1
Poz. Wkret Materiat Zatacznik
1 WKS (H) 3,5 x L ocynkowana stal weglowa 1
ocynkowana stal weglowa
2 WKS (H) PROTECT 3,5 x L 2 powloka PROTECT 1
3 WKS (H) 4,2 x L ocynkowana stal weglowa 2
ocynkowana stal weglowa
4 WKS (H) PROTECT 4,2 x L 2 powloka PROTECT 2
5 WKS (H) 4,8 x L ocynkowana stal weglowa 3,4
ocynkowana stal weglowa
6 WKS (H) PROTECT 4,8 x L 2 powlokg PROTECT 3,4
7 WKS (H) 5,5-6 x L ocynkowana stal weglowa 56
) ocynkowana stal weglowa
8 WKS (H) PROTECT 5,5-6 x L 2 powloka PROTECT 5,6
} ocynkowana stal weglowa
9 WKS (H) PROTECT SH6 5,5-6 x L 7 powlokg PROTECT 7
10 WKS (H) 6,3 x L ocynkowana stal weglowa 8,9
ocynkowana stal weglowa
11 WKS (H) PROTECT 6,3 x L 2 powloka PROTECT 8,9
12 WKS (H) 5,5-8 x L ocynkowana stal weglowa 10, 11
) ocynkowana stal weglowa
13 WKS (H) PROTECT 5,5-8 x L 2 powlokg PROTECT 10, 11
14 WKS (H) 5,5-12 x L ocynkowana stal weglowa 12,13
) ocynkowana stal weglowa
15 WKS (H) PROTECT 5,5-12 x L 2 powlokg PROTECT 12,13
16 WKS (H) SH12 5,5-6 x L ocynkowana stal weglowa 14
i ocynkowana stal weglowa
17 WKS (H) PROTECT SH12 5,5-6 x L 2 powloka PROTECT 14
18 WKS (H) 5,5-15 x L ocynkowana stal weglowa 15, 16
) ocynkowana stal weglowa
19 WKS (H) PROTECT 5,5-15 x L 2 powloka PROTECT 15, 16
20 WKS (HS4) 4,2 x L stal nierdzewna 17
21 WKS (HS4) 4,8 x L stal nierdzewna 18, 19
22 WKS (HS4) 5,5 x L stal nierdzewna 20, 21
23 WKS (HS2) 5,5-6 x L stal nierdzewna 22,23
24 WKS (HS2) 5,5-12 x L stal nierdzewna 24, 25
25 WKS (HS2) 5,5-12 x L stal nierdzewna 25
26 WKS TB (H) 6,3 x L ocynkowana stal weglowa 26
ocynkowana stal weglowa
27 WKS TB (H) PROTECT 6,3 x L 2 powloka PROTECT 26
28 WKS TB (HS3) 6,3 x L stal nierdzewna 27
29 WKF (H) 4,8 x L ocynkowana stal weglowa 28, 29
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3.1.

3.1.1.

Table 1, c.d.
Poz. Wkret Materiat Zalacznik
30 WKF (H-GW) 4,8 x L ocynkowana stal weglowa 30,31
31 WKF (H) 6,3 x L ocynkowana stal weglowa 32
32 WKF (H) PROTECT 6,3 x L O ioke BROTET 32
33 WKF (HS3H-GW) 6,3 x L stal nierdzewna 33
34 WKF (HS3H) 6,3 x L stal nierdzewna 34
35 WKF (H-GW) 6,3 x L ocynkowana stal weglowa 35
36 WKF (H-GW) PROTECT 6,3 x L °°;’”p'§’v‘\’,‘,:2£2 S reglowa 35
37 WKF (H) 6,5 x L ocynkowana stal weglowa 36, 37
38 WKF (H-GW) 6,5 x L ocynkowana stal weglowa 38
39 WKF (HS3H) 4,8 x L stal nierdzewna 39
40 WKF (HS3H-GW) 4,8 x L stal nierdzewna 40, 41
41 WKF (HS4) 4,8 x L stal nierdzewna 42
42 WKF (HS4-GW) 4,8 x L stal nierdzewna 43, 44
43 WKFT (H) 4,8 x L ocynkowana stal weglowa 45, 46
44 WKFT (HS2) 4,8 x L stal nierdzewna (bi-metal) 47, 48

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wkrety sg przeznaczone do mocowania blach stalowych do podtoza stalowego lub
drewnianego. Szczegéty podano w Zatgcznikach 1 do 48. Element mocowany jest
elementem |, a podtoze jest elementem Il. Blachy stalowe mogg by¢ stosowane albo
jako okfadziny scienne lub dachowe albo jako elementy Scian nosnych lub dachow.
Wkrety mogg by¢ takze stosowane do mocowania innych stalowych elementéw
cienkosciennych.

Wkrety i wykonane za ich pomocg potgczenia mogg by¢ stosowane wewnatrz i na
zewnagtrz pomieszczeh. Wkrety przeznaczone do stosowania w $rodowisku
zewnetrznym o stopniu korozyjnosci =2 C2 wedtug normy EN ISO 12944-2 sg
wykonane ze stali nierdzewne;.

Wkrety sg przeznaczone do stosowania w potgczeniach poddanych dziataniu
obcigzeh w przewazajgcej czesci statycznych (np. obcigzenia wiatrem, obcigzenia
od cigzaru wtasnego).

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania tgcznikéw. Zatozenie dotyczace
okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana
przez producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze
by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku
z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Nos$nos¢ i statecznosé (Wymaganie Podstawowe 1)

Wartosci charakterystyczne nosnosci na scinanie potgczeh oraz nosnosci na

rozcigganie (wyrywanie) potgczen wykonanych z zastosowaniem fgcznikéw podano
w Zatgcznikach 1 do 48.



Strona 5 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

3.1.2.

3.1.3.

3.2,

Wartosci obliczeniowe nalezy wyznacza¢ zgodnie z Zatgcznikiem 49 oraz EAD
330046-01-0602.

W przypadku zabezpieczenia antykorozyjnego zasady zamieszczone w normach
EN 1993-1-3, EN 1993-1-4 i EN 1999-1-4 powinny by¢ wziete pod uwage. Wkrety
wykonane ze stali nierdzewnej sg przeznaczone do stosowania w $rodowisku
zewnetrznym o stopniu korozyjnosci = C2 wedtug normy EN ISO 12944-2.

Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Zgodnie z postanowieniami Decyzji KE 96/603/EC (ze zmianami), wkrety spetniajg
wymagania klasy A1 reakcji na ogien, bez koniecznos$ci wykonywania badan.

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych mogg obowigzywa¢ wymagania
odnoszgce sig¢ do wyrobdw, dotyczace tego zagadnienia (np. transponowane
europejskie prawodawstwo i prawa krajowe, regulacje i przepisy administracyjne).
W celu spetnienia postanowien Rozporzadzenia, wymagania te takze powinny by¢
spetnione w kazdym przypadku, gdy majg zastosowanie.

Metody zastosowane do oceny

Oceny przydatnosci tgcznikéw do deklarowanego zamierzonego zastosowania
dokonano zgodnie z EAD 330046-01-0602.

System oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz
z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 1998/214/EC, ze zmiang wedtug Decyzji
2001/596/EC, ma zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych (patrz: Zatgcznik V do Rozporzadzenia (EU) Nr 305/2011).

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegdty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty okreslone
w planie kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako cze$é oceny do
Europejskiej Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastagpig
zmiany linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach
niezbedny zakres badan typu powinien byé uzgodniony miedzy Instytutem Techniki
Budowlanej i jednostka notyfikowana.

Wydana w Warszawie 29/06/2018 przez Instytut Techniki Budowlane;

mgr inz. Anna Pangk
Zastepca Dyrektora’ITB
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 6 pm), z dodatkowg powtokg S S
PROTECT lub bez D
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
- - <
Zdolnos¢ wiercenia: 2ti<2,25mm L =11+ 19 mm
D =3,5mm
Konstrukcie drewniane AF =5,5mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
tn,n [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno
Mt nom 1,5Nm —
0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
0,55 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
= 0,63 0,61 0,61 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78 —
E 075 0,61 0,61 0,78 1,09 1,09 1,09 1,09 —
Z 088 0,61 0,61 0,78 1,09 1,33 1,33 1,33 —
% 1,00 0,61 0,61 0,78 1,09 1,33 1,50 1,50 —
Z 113 — — — — — — — —
=,
~ 1,25 — — — — — — — —
o
> 150 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 —
0,55 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 0,28 —
T 0,63 | 0,28 0,28 0,42 0,42 0,42 0,42 0,42 —
£ 075 0,28 0,28 0,42 0,44 0,44 0,44 0,44 —
Z 088 0,28 0,28 0,42 0,44 0,45 0,45 0,4 —
% 1,00 0,28 0,28 0,42 0,44 0,45 0,52 0,52 —
é 1,13 — —_ — — —_ —_ — —
x 1,25 — — — — — — — —
o
Z 150 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) 3,5 x L i WKS (H) PROTECT 3,5 x L

z tbem szesciokagtnym

Zatacznik 1

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 7 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie L .
i ocynkowana (= 6 pm), z dodatkowg powtokg
PROTECT lub bez D
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: 2ti<2,25mm
L=11+32mm
D=4,2mm
Konstrukcje drewniane AF =7,0mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
tna [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno
Mt nom 2 Nm —
0,50 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 —
0,55 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 —
= 0,63 0,75 0,75 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 —
£ 075 0,75 0,75 0,95 1,33 1,33 1,33 1,33 —
Z 088 0,75 0,75 0,95 1,33 1,62 1,62 1,62 —
% 1,00 0,75 0,75 0,95 1,33 1,62 1,83 1,83 —
zZ 1,13 — — — — — — — —
=,
~ 1,25 — — — — — — — —
o
> 1,50 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 —
0,55 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 —
= 0,63 0,35 0,35 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 —
£ 075 0,35 0,35 0,52 0,55 0,55 0,55 0,55 —
Z 088 0,35 0,35 0,52 0,55 0,55 0,55 0,55 —
%’ 1,00 0,35 0,35 0,52 0,55 0,55 0,64 0,64 —
é 1,13 — — — — — — — —
~ 1,25 — — — — — — — —
[:4
Z 1,50 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) 4,2 x L i WKS (H) PROTECT 4,2 x L

z tbem szesciokagtnym

Zatacznik 2

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie ; L )
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powtoka
PROTECT lub bez B
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: >ti 4,50 mm
L=13+38mm
Konstrukcje drewniane gF:=4’8§0mr:1nm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
tna [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno
Mt.nom 3 Nm —
0,50 1,07 1,07 1,07 — — — — —
0,55 1,07 1,07 1,07 — —_ —_ — —
= 0,63 1,36 1,36 1,36 — — — — —
£ 075 1,90 1,90 1,90 — — — — —
Z 088 | 232 | 232 | 232 — — — — —
S 100 | 262 | 262 | 2,62 — — — — —
g 1,13 2,62 2,62 2,62 — — — — —
= 1,25 2,67 2,67 2,67 — — — — —
> 150 | 2,67 2,67 2,67 — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 0,51 0,51 0,51 — — — — —
0,55 0,51 0,51 0,51 — — — — —
= 0,63 0,76 0,76 0,76 — — — — —
E 075 0,81 0,81 0,81 — — — — —
Z 08 | 08 | 082 | 082 — — — — —
£ 1200 | 094 | 094 | 0094 — — — — —
Z 113 | 094 0,94 0,94 — — — — —
= 125 0,94 0,94 0,94 — — — — —
Z 150 | 0,94 0,94 0,94 — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) 4,8 x L i WKS (H) PROTECT 4,8 x L

z tbem szesciokgtnym

Zatacznik 3

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817
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Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 uym), z dodatkowg powtokg
PROTECT lub bez

Podktadka: metalowa podktadka z ocynkowanej stali
weglowej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM

Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: 2ti 4,50 mm

L=13+38mm
Konstrukcje drewniane 2F:=4£’38,0mrrn]1m
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona E =14 mm
tna [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno
M nom 3 Nm —
0,50 1,07 1,07 1,07 — — — — —
0,55 | 1,07 1,07 1,07 — — — — —
= 063 | 136 1,36 1,36 — — — — —
E 075 1,90 1,90 1,90 — — — — —
Z 088 | 232 2,32 2,32 — — — — —
S 100 | 262 | 262 | 262 — — — — —
Z 113 | 262 2,62 2,62 — — — — —
<~ 125 | 267 2,67 2,67 — — — — —
> 150 | 267 2,67 2,67 — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 1,76 2,19 2,19 — — — — —
0,55 1,76 2,70 2,19 — — — — —
= 0,63 1,76 2,70 2,96 — — — — —
E 075 1,76 2,70 3,45 — — — — —
Z 088 | 1,76 | 270 | 357 — — — — —
£ 100 | 176 | 270 | 408 — — — — —
Z 113 | 176 | 270 | 4,08 — — — — —
= 125 1,76 2,70 4,08 — — — — —
Z 1,50 1,76 2,70 4,08 — — — — _
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) 4,8 x L i WKS (H) PROTECT 4,8 x L
z tbem szes$ciokgtnym i podktadkg uszczelniajgcg = ¢14

Zalacznik 4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powioka L
PROTECT lub bez ‘ '
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346 D
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: >ti 6,00 mm
L=19+75mm
D =55mm
Konstrukcje drewniane AF =8,0mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
tna [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 Drewno
Mt.nom 5Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 — — — —
0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 — — — —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — — —
£ 075 2,04 2,04 2,04 2,04 — — — —
Z 088 2,21 2,21 2,21 2,21 — — — —
% 1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 — — — —
g 1,13 2,41 2,41 2,41 — — — — —
= 1,25 3,59 3,59 3,59 — — — — —
> 150 | 3,59 3,59 3,59 — — — — —
1,75 3,59 3,59 3,59 — — — — —
2,00 3,59 3,59 3,59 — — — — —
0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 — — — —
0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 — — — —
= 0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 — — — —
£ 075 0,81 0,81 0,81 0,81 — — — —
Z 088 0,82 0,82 0,82 0,82 — — — —
%’ 1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 — — — —
Z 113 | 094 | 094 | 094 — — — — —
= 125 0,94 0,94 0,94 — — — — —
Z 150 | 094 0,94 0,94 — — — — —
1,75 0,94 0,94 0,94 — — — — —
2,00 0,94 0,94 0,94 — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) 5,5-6 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-6 X L

z tbem szesciokgtnym

Zalacznik 5

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 11 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, , ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powtokg
PROTECT lub bez

Podktadka: metalowa podktadka z ocynkowanej stali
weglowej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM

Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: >ti 6,00 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

ta, [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 | 10,00 | 12,00 Drewno
Mt nom 5Nm —

0,50 | 1,26 1,26 1,26 1,26 — — — —
0,555 | 1,26 1,26 1,26 1,26 — — — —
= 063 | 163 1,63 1,63 1,63 — — — —
E 075 | 2,04 2,04 2,04 2,04 — — — —
Z 088 | 221 2,21 2,21 2,21 — — — —
£ 100 | 24 2,41 2,41 2,41 — — — —
Z 113 | 24 2,41 2,41 — — — — —
% 1,25 | 359 3,59 3,59 — — — — —
> 150 | 359 3,59 3,59 — — — — —
1,75 | 3,59 3,59 3,59 — — — — —
2,00 | 3,59 3,59 3,59 — — — — —
0,50 | 2,63 2,63 2,63 2,63 — — — —
055 | 2,63 2,63 2,63 2,63 — — — —
= 063 ] 360 3,60 3,60 3,60 — — — —
E 075 | 414 4,14 4,14 4,14 — — — —
Z 088 | 417 4,17 417 417 — — — —
£ 100 | 471 4,71 4,71 4,71 — — — —
Z 113 | 471 4,71 4,71 — — — — —
125 | 471 4,71 4,71 — — — — —
Z 150 | 471 4,71 4,71 — — — — —
1,75 | 4,71 4,71 4,71 — — — — —
2,00 | 471 4,71 4,71 — — — — _

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg« mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) 5,5-6 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-6 x L

z tbem szesciokagtnym i podktadkg uszczelniajgca = ¢14

Zalacznik 6

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 12 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana z dodatkowg powtokg PROTECT L
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 D
Zdolnos¢ wiercenia: >ti 6,00 mm
. . L=19+75mm
Konstrukcje drewniane D =5,5mm
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona AF =8,0mm
B =14 mm
tna [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 Drewno
Mt.nom 5Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 —_ —_ — —
0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 — — — —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — — —
E 075 2,04 2,04 2,04 2,04 — — — —
Z 088 2,21 2,21 2,21 2,21 — — — —
% 1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 — — — —
Z 113 | 241 2,41 2,41 — — — — —
= 125 3,59 3,59 3,59 — — — — —
> 150 | 3,559 3,59 3,59 — — — — —
1,75 3,59 3,59 3,59 — — — — —
2,00 3,59 3,59 3,59 — — — — —
0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 — — — —
0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 — — — —
= 0,63 3,60 3,60 3,60 3,60 — — — —
E 075 4,14 4,14 4,14 4,14 — — — —
Z 088 | 417 | 417 | 417 | 417 — — — —
%s 1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 —_ —_ — —
Z 113 | 471 4,71 4,71 — — — — —
= 125 4,71 4,71 4,71 — — — — —
Z 1,50 4,71 4,71 4,71 — — — — —
1,75 4,71 4,71 4,71 — — — — —
2,00 4,71 4,71 4,71 — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) PROTECT SH6 5,5-6 x L

z tbem szesciokgtnym

Zalacznik 7

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 13 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie : L )
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powtoka
PROTECT lub bez L
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: >ti 6,00 mm
L=19+75mm
. . D= mm
Konstrukcje drewniane AF =6’13;),0 mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
ta [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 Drewno
M nom 6 Nm —
0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 — — — —
0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 — — — —
= 0,63 2,16 2,16 2,16 2,16 — — — —
£ 075 2,43 2,43 2,43 2,43 — — — —
Z 088 2,70 2,70 2,70 2,70 — — — —
% 1,00 3,06 3,06 3,06 3,06 — — — —
g 1,13 3,06 3,06 3,06 — — — — —
= 1,25 3,96 3,96 3,96 — — — — —
> 150 | 3,9 3,96 3,96 — — — — —
1,75 3,96 3,96 3,96 — — — — —
2,00 3,96 3,96 3,96 — — — — —
0,50 0,74 0,74 0,74 0,74 — — — —
0,55 0,74 0,74 0,74 0,74 — — — —
= 0,63 0,94 0,94 0,94 0,94 — — — —
£ 075 0,96 0,96 0,96 0,96 — — — —
Z 088 0,82 0,82 0,82 0,82 — — — —
%’ 1,00 0,99 0,99 0,99 0,74 — — — —
Z 113 | 1,09 1,09 1,09 — — — — —
= 125 1,09 1,09 1,09 — — — — —
Z 1,50 1,09 1,09 1,09 — — — — —
1,75 1,09 1,09 1,09 — — — — —
2,00 1,09 1,09 1,09 — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) 6,3 x L i WKS (H) PROTECT 6,3 x L

z tbem szesciokgtnym

Zalacznik 8

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 14 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powtoka
PROTECT lub bez
Podktadka: metalowa podktadka z ocynkowanej stali
weglowej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: >ti 6,00 mm
L=19+75mm
D =6,3mm
Konstrukcje drewniane AF = 10,0 mm
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona E=16 mm
tyn [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 Drewno
Mt nom 6 Nm _
0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 — — — —
0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 — — — —
= 0,63 2,16 2,16 2,16 2,16 — — — —
E 075 2,43 2,43 2,43 2,43 — — — —
Z 088 2,70 2,70 2,70 2,70 — — — —
% 1,00 3,06 3,06 3,06 3,06 — — — —
Z 113 | 3,06 3,06 3,06 — — — — —
= 125 | 396 3,96 3,96 — — — — —
> 150 | 3,9 3,96 3,96 — — — — —
1,75 3,96 3,96 3,96 — — — — —
2,00 3,96 3,96 3,96 — — — — —
0,50 3,15 3,15 3,15 3,15 — — — —
0,55 3,15 3,15 3,15 3,15 — — — —
= 0,63 3,64 3,64 3,64 3,64 — — — —
E 075 | 418 4,18 4,18 4,18 — — — —
2 088 | 421 | 421 | 421 | 421 — — — —
%S 1,00 4,75 4,75 4,75 4,75 —_ — — —_
Z 113 | 475 4,75 4,75 — — — — —
= 125 | 475 | 475 | 475 — — — — —
Z 150 | 475 4,75 4,75 — — — — —
1,75 4,75 4,75 4,75 — — — — _
2,00 | 4,75 4,75 4,75 — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) 6,3 x L i WKS (H) PROTECT 6,3 x L
z tbem szesciokagtnym i podktadkg uszczelniajgcg = 16

Zalacznik 9

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 15 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powioka
PROTECT lub bez
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: >ti 8,00 mm
L=25+75mm
Konstrukcje drewniane RF :Sés,omnTm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
ta [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 Drewno
Mtnom 5Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — —
£ 075 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 — — —
Z 088 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 — — —
% 1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
g 1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
= 1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
> 1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 — — —
0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 — — —
= 0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 — — —
£ 075 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 — — —
Z 088 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 — — —
%’ 1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
Z 113 | 094 | 094 | 094 | 094 | 0094 — — —
= 125 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
Z 1,50 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
1,75 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
2,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) 5,5-8 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-8 x L

z tbem szesciokagtnym

Zalgcznik 10

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 16 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powtoka
PROTECT lub bez
Podkfadka: metalowa podktadka z ocynkowanej stali
weglowej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem

uszczelniajgcym z EPDM

Element I: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: >ti 8,00 mm
L=25+75mm
Konstrukcje drewniane D=55mm
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona AF =8,0mm
E 214 mm
tn, [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 Drewno
M nom 5Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 —_ — —
0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — —
E 075 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 — — —
Z 088 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 — — —
% 1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
g 1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
= 125 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
> 1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 — — —
0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 — — —
= 0,63 2,66 3,60 3,60 3,60 3,60 — — —
E 075 2,66 4,14 4,14 4,14 4,14 — — —
Z 088 2,66 4,17 4,17 4,17 4,17 — — —
% 1,00 2,66 4,71 4,71 4,71 4,71 —_ — —
g 1,13 2,66 4,71 4,71 4,71 4,71 —_ — —
= 1,25 2,66 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
Z 150 2,66 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
1,75 2,66 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
2,00 2,66 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS, WKF, WKFT

Zatacznik 11

WKS (H) 5,5-8 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-8 x L
z tbem szesciokagtnym i podktadkg uszczelniajgca = 14

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 17 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powtoka
PROTECT lub bez
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: 2ti 12,00 mm

Konstrukcje drewniane L=25+75mm
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona D=55mm
AF = 8,0 mm
tn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00 Drewno
M nom 5Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — —
E 075 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 — — —
Z 088 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 — — —
% 1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
g 1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
= 125 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
> 150 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 — — —
0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 — — —
= 0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 — — —
E 075 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 — — —
Z 088 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 — — —
% 1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
Z 1,13 | 094 | 094 | 094 | 094 | 094 — — —
= 1,25 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
Z 150 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
1,75 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
2,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 12

do Europejskiej
WKS (H) 5,5-12 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-12 x L Oceny Technicznej
z tbem szes$ciokgtnym ETA-13/0817




Strona 18 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powtokg
PROTECT lub bez
Podkfadka: metalowa podktadka z ocynkowane;j stali
weglowej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem | L |
uszczelniajgcym z EPDM D
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 AN
Zdolnos¢ wiercenia: 2ti 12,00 mm
. . L=19+ 75 mm
Konstrukcje drewniane D=55mm
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona AF =8,0 mm
E =14 mm
tnn [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 14,00 16,00 Drewno
Mt nom 5 Nm _
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — —
E 075 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 — — —
Z 088 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 — — —
% 1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
g 1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
E 1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
> 1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 — — —
0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 — — —
= 0,63 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 — — —
g 075 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 — — —
Z 088 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 — — —
% 1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
g 1,13 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
E 1,25 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
Z 1,50 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
1,75 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
2,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg« mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) 5,5-12 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-12 x L

z tbem szes$ciokatnym i podktadkg uszczelniajacg = 14

Zatacznik 13

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 19 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powioka
PROTECT lub bez
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos$¢ wiercenia: 2ti<12,00 mm
Konstrukcje drewniane L=19+75mm
D =5,5mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona AF =8,0 mm
B =14 mm
tna [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00 Drewno
Mt.nom 5Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — —
£ 075 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 — — —
Z 088 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 — — —
% 1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
g 1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
= 1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
> 1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 — — —
0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 — — —
= 0,63 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 — — —
E 075 | 414 | 414 | 414 | 414 | 414 — — —
Z 088 | 417 4,17 4,17 4,17 4,17 — — —
S 100 | 471 | a7 | 471 | a7 | 471 — — —
Z 113 | 471 | 471 | 471 | 471 | 471 — — —
= 125 | 471 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
Z 150 | 471 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
1,75 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
2,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) SH12 5,5-12 x L i WKS (H) PROTECT SH12 5,5-12 x L
z tbem szesciokgtnym

Zalacznik 14

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 20 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powioka
PROTECT lub bez
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: >ti £ 15,00 mm
L=38+75mm
. . D =5,5mm
Konstrukcje drewniane AF = 8,0 mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona
tna [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00 Drewno
Mt.nom 7 Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 —
0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 —
£ 075 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 —
Z 088 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 —
% 1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 —
g 1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 —
= 1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 —
> 150 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 —
1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 —
2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 —
0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 —
0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 —
= 0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 —
£ 075 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 —
Z 088 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 —
%’ 1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 —
g 1,13 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 —
= 125 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 —
Z 1,50 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 —
1,75 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 —
2,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) 5,5-15 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-15 x L

z tbem szesciokgtnym

Zalgcznik 15

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 21 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powtokg
PROTECT lub bez
Podktadka: metalowa podktadka z ocynkowanej stali
weglowej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: >ti £ 15,00 mm
L=38+75mm
Konstrukcje drewniane ,le:=5é5,0mnTm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona E =14 mm
tna [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00 Drewno
Mtnom 7 Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 —
0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 —
£ 075 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 —
Z 088 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 —
% 1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 —
g 1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 —
= 1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 —
> 150 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 —
1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 —
2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 —
0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 —
0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 —
= 0,63 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 —
E 075 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 —
Z 088 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 —
%’ 1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
g 1,13 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
= 125 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
Z 1,50 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,75 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
2,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (H) 5,5-15 x L i WKS (H) PROTECT 5,5-15x L
z tbem szesciokagtnym i podktadkg uszczelniajgca = ¢14

Zalgcznik 16

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 22 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — 1.4006 — EN 10088-1
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 L
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 D
Zdolnos$¢ wiercenia: 2ti<2,25 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona L :_ 11 +32 mm
D=42mm
AF =7,0mm
tnn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno
Mt nom 2 Nm _
0,50 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 —
0,55 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 —
= 0,63 0,75 0,75 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 —
£ 075 0,75 0,75 0,95 1,33 1,33 1,33 1,33 —
Z 088 0,75 0,75 0,95 1,33 1,62 1,62 1,62 —
% 1,00 0,75 0,75 0,95 1,33 1,62 1,83 1,83 —
zZ 1,13 — — — — — — — —
=3
~ 1,25 — — — — — — — —
o
> 150 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 0,32 0,32 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 —
0,55 0,32 0,32 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 —
= 0,63 0,32 0,32 0,35 0,35 0,35 0,35 0,52 —
E 075 0,32 0,32 0,35 0,52 0,52 0,52 0,55 —
Z 088 0,32 0,32 0,35 0,52 0,55 0,55 0,55 —
%’ 1,00 0,32 0,32 0,35 0,52 0,55 0,64 0,64 —
é 1,13 — — — — — — — —
~ 1,25 — — — — — — — —
o
Z 1,50 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — _
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg« mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (HS4) 4,2 x L
z tbem szesciokgtnym

Zalgcznik 17

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 23 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — 1.4006 — EN 10088-1 L
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 f y
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 D
Zdolnos$¢ wiercenia: 2ti 4,50 mm
Konstrukcje drewniane L=13+38mm
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona D=4,8mm
AF = 8,0 mm
tna [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno
M nom 3 Nm —
0,50 1,07 1,07 1,07 — — — — —
0,55 1,07 1,07 1,07 — — — — —
= 0,63 1,36 1,36 1,36 — — — — —
E 075 1,90 1,90 1,90 — — — — —
Z 08 | 232 | 232 | 232 — — — — —
S 100 | 262 | 262 | 2,62 — — — — —
Z 113 | 262 2,62 2,62 — — — — —
= 125 2,67 2,67 2,67 — — — — —
> 150 | 2,67 2,67 2,67 — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 | 0,51 0,51 0,51 — — — — —
0,55 0,51 0,51 0,51 — — — — —
= 0,63 0,76 0,76 0,76 — — — — —
E 075 0,81 0,81 0,81 — — — — —
Z 088 | 082 0,82 0,82 — — — — —
£ 100 | 094 | 094 | 094 — — — _ _
Z 1,13 | 094 0,94 0,94 — — — — —
= 125 0,94 0,94 0,94 — — — — —
Z 150 | 094 0,94 0,94 — — — — _
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (HS4) 4,8 x L
z tbem szesciokagtnym

Zatacznik 18

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 24 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — 1.4006 — EN 10088-1
Podktadka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej,

z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: 2ti 4,50 mm

L=13+38mm
Konstrukcje drewniane D =4,8mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona AF=8,0mm
E =14 mm
tnn [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno
Mt‘nom 3 Nm —
0,50 1,07 1,07 1,07 — — — — —
0,55 1,07 1,07 1,07 — — — — —
= 0,63 1,36 1,36 1,36 — — — — —
E 075 | 1,90 1,90 1,90 — — — — —
Z 088 | 232 2,32 2,32 — — — — —
£ 100 | 262 | 262 | 262 — — — — —
Z 113 | 262 2,62 2,62 — — — — —
= 125 2,67 2,67 2,67 — — — — —
> 150 | 267 2,67 2,67 — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 1,68 2,19 2,19 — — — — —
0,55 | 1,68 2,19 2,19 — — — — —
= 0,63 1,68 2,57 2,96 — — — — —
E 0,75 1,68 2,57 3,45 — — — — —
2 088 | 168 | 257 | 357 — — — — —
S 100 | 168 | 257 | 408 — — — — —
Z 1,13 | 168 | 257 | 4,08 — — — — —
= 1,25 1,68 2,57 4,08 — — — — —
Z 150 | 1,68 2,57 4,08 — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 19

do Europejskiej
WKS (HS4) 4,8 x L Oceny Technicznej
z tbem szesciokgtnym i podktadkg uszczelniajgcg = ¢14 ETA-13/0817




Strona 25 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty L
Whkret: stal nierdzewna — 1.4006 — EN 10088-1 |
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos$¢ wiercenia: 2ti 4,50 mm
Konstrukcje drewniane L =19+ 75 mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona D=55mm
AF = 8,0 mm
ta [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno
Mt nom 5 Nm —
0,50 | 1,26 1,26 1,26 1,26 — — — —
0,55 | 1,26 1,26 1,26 — — — — —
= 063 | 163 1,63 1,63 — — — — —
E 075 | 204 2,04 2,04 — — — — _
2 088 | 221 2,21 2,21 — — — — —
£ 100 | 241 | 241 | 241 — — — — —
Z 113 | 24 2,41 2,41 — — — — —
= 125 | 359 3,59 3,59 — — — — —
> 150 | 3,59 3,59 3,59 — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 | 0,51 0,51 0,51 0,51 — — — —
0,55 | 0,51 0,51 0,51 — — — — —
= 0,63 | 0,76 0,76 0,76 — — — — —
E 075 | 081 0,81 0,81 — — — — —
Z 088 | 082 0,82 0,82 — — — — —
£ 100 | 094 | 094 | 094 — — _ _ _
Z 113 | 094 | 094 | 094 — — — — —
< 125 | 094 0,94 0,94 — — — — —
Z 150 0,94 0,94 0,94 — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (HS4) 5,5 x L
z tbem szesciokgtnym

Zalgcznik 20

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 26 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — 1.4006 — EN 10088-1
Podktadka: metalowa podktadka z stali nierdzewnej,

z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos$¢ wiercenia: 2ti <4,50 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

L=19+75mm
D =5,5mm
AF =8,0 mm
E =14 mm

tan [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 Drewno
M nom 5Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 — — — —
0,55 1,26 1,26 1,26 — — — — —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 — — — — —
E 075 2,04 2,04 2,04 — — — — —
2 088 | 221 2,21 2,21 — — — — —
S 100 | 241 | 241 | 24 — — — — —
g 1,13 2,41 2,41 2,41 — — — — —
% 1,25 | 359 3,59 3,59 — — — — —
> 150 | 359 3,59 3,59 — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 1,70 2,59 2,63 2,63 — — — —
0,55 1,70 2,59 2,63 — — — — —
= 0,63 1,70 2,59 3,60 — — — — —
£ 075 1,70 2,59 4,14 — — — — —
Z 088 | 1,70 | 259 | 417 — — — — —
£ 100 | 170 | 259 | 471 — — — — —
Z 113 | 170 2,59 4,71 — — — — —
< 1,25 1,70 2,59 4,71 — —_ —_ — —
Z 150 | 1,70 2,59 4,71 — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg x mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS, WKF, WKFT

z tbem szesciokagtnym i podktadkg uszczelniajgca = ¢14

WKS (HS4) 5,5 x L

Zalgcznik 21

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 27 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal
Podkfadka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej,
z pierScieniem uszczelniajgcym z EPDM ‘ L
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346 D

Zdolnos$¢ wiercenia: 2ti 6,00 mm

Konstrukcie drewniane L=19+75mm
. . . D =55mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona AF =8.0mm
E =14 mm
tna [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00 Drewno
M!,nom 5Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 — — — — —
0,55 1,26 1,26 1,26 — — — — —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 — — — — —
E 075 2,04 2,04 2,04 — — — — —
Z 088 | 221 2,21 2,21 — — — — —
S 100 | 241 | 241 | 2,41 — — — — —
zZ 1,13 — — — — — — — —
=,
~ 1,25 — — — — — — — —
o
> 1,50 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 2,63 2,63 2,63 — — — — —
0,55 2,63 2,63 2,63 — — — — —
= 0,63 3,07 3,07 3,07 — — — — —
E 075 3,07 3,07 3,07 — — — — —
Z 088 | 307 | 307 | 307 — — — — —
£ 100 | 307 | 307 | 307 — — — — —
é 1,13 — — — — — — — —
X 1,25 — —_ — — —_ —_ — —
[:4
Z 150 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 22

do Europejskiej
WKS (HS2) 5,5-6 x L Oceny Technicznej
z tbem szesciokagtnym i podktadkg uszczelniajgca = ¢14 ETA-13/0817




Strona 28 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal L
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 |
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 D
Zdolnos$¢ wiercenia: 2ti 6,00 mm
Konstrukcje drewniane L=19+75mm
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona D=55mm
AF = 8,0 mm
tan [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 Drewno
M nom 5Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 — — — —
0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 — — — —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — — —
E 075 2,04 2,04 2,04 2,04 — — — —
Z 088 2,21 2,21 2,21 2,21 — — — —
% 1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 — — — —
g 1,13 2,41 2,41 2,41 — — — — —
< 1,25 3,59 3,59 3,59 — — — — —
> 150 | 3,59 3,59 3,59 — — — — —
1,75 3,59 3,59 3,59 — — — — —
2,00 3,59 3,59 3,59 — — — — —
0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 — — — —
0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 — — — —
= 0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 — — — —
E 075 0,81 0,81 0,81 0,81 — — — —
Z 088 0,82 0,82 0,82 0,82 — — — —
%’ 1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 — — — —
Z 113 | 094 | 094 | 094 — — — — —
= 125 0,94 0,94 0,94 — — — — —
Z 150 | 0,94 0,94 0,94 — — — — —
1,75 0,94 0,94 0,94 — — — — —
2,00 0,94 0,94 0,94 — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 23

do Europejskiej
WKS (HS2) 5,5-6 x L Oceny Technicznej
z tbem szesciokgtnym ETA-13/0817




Strona 29 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal
Podkfadka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej,
z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM ) L )
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346 D
Zdolnos$¢ wiercenia: 2ti<12,00 mm
Konstrukcie drewniane L=19+75mm
D =5,5mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona AF =8,0 mm
E =14 mm
tna [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00 Drewno
Mt.nom 5Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — —
£ 075 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 — — —
Z 088 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 — — —
% 1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
g 1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
= 1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
> 1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 — — —
0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 — — —
= 0,63 3,60 3,60 3,60 3,60 3,60 — — —
E 075 | 414 | 414 | 414 | 414 | 414 — — —
Z 088 | 417 4,17 4,17 4,17 4,17 — — —
S 100 | 471 | a7 | 471 | a7 | 471 — — —
Z 113 | 471 | 471 | 471 | 471 | 471 — — —
= 125 | 471 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
Z 150 | 471 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
1,75 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
2,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS (HS2) 5,5-12 x L

z tbem szesciokagtnym i podktadkg uszczelniajgca = ¢14

Zalacznik 24

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 30 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty

Whkret: stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

e
\HTTI

NIYNN

Zdolnos$¢ wiercenia: 2ti <12,00 mm
. . L=32+75mm
Konstrukcje drewniane D=55mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona AF =8,0 mm
tan [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 Drewno
M nom 5Nm —
0,50 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
0,55 1,26 1,26 1,26 1,26 1,26 — — —
= 0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 — — —
£ 075 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 — — —
Z 088 2,21 2,21 2,21 2,21 2,21 — — —
%5 1,00 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
g 1,13 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 — — —
= 1,25 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
> 1,50 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
1,75 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
2,00 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 — — —
0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 — — —
0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 0,51 — — —
= 0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 — — —
£ 075 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81 — — —
Z 088 0,82 0,82 0,82 0,82 0,82 — — —
%S 1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
g 1,13 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
= 125 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
z 1,50 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
1,75 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
2,00 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg x mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

Zalgcznik 25

WKS (HS2) 5,5-12 x L

z tbem szesciokgtnym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 31 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym), z dodatkowg powtoka
PROTECT lub bez

Podkfadka: metalowa podktadka z ocynkowanej stali
weglowej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM

Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos$¢ wiercenia: -

Konstrukcje drewniane

L =19+ 100 mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona D=6,3mm
AF =10,0 mm
E =19 mm
ta [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Wiertlo ¢ 5,30 5,50 5,70
Mt nom 4,5 Nm —
0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
= 0,63 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16
£ 075 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43
Z 088 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70
% 1,00 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06
g 1,13 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06
= 1,25 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96
> 1,50 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96
1,75 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96
2,00 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96
0,50 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22
0,55 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22
= 0,63 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94
E 075 | 441 | 441 | 441 | 441 | 441 | 441 | 441 | 441
Z 088 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66
%s 1,00 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32
g 1,13 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32
= 125 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32
z 1,50 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32
1,75 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32
2,00 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS TB (H) 6,3 x L i WKS TB (H) PROTECT 6,3 x L
z tbem szes$ciokgtnym i podktadkg uszczelniajgcg = ¢19

Zalgcznik 26

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 32 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — 1.4301 — EN 10088-1
Podkfadka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej,

z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia:

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona L =19 =100 mm
D=6,3mm
AF = 10,0 mm
E =19 mm
tnr [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 | 14,00 Drewno
Wiertto ¢ 5,30 5,50 5,70
Mt nom 4,5 Nm _
0,50 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
0,55 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39 1,39
= 0,63 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16
E 075 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43 2,43
Z 088 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70
% 1,00 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06
g 1,13 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06 3,06
= 125 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96
> 1,50 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96
1,75 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96
2,00 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96 3,96
0,50 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22
0,55 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22 3,22
= 0,63 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94
E 0,75 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41 4,41
Z 088 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66 5,66
% 1,00 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32
g 1,13 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32
= 125 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32
Z 150 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32
1,75 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32
2,00 5,66 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32 6,32
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS TB (HS3) 6,3 x L
z tbem szesciokagtnym i podktadkg uszczelniajgcg = ¢19

Zatacznik 27

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 33 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Wkret:

Podktadka:

Element I:
Element Il

stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie

i ocynkowana (= 12 ym)

metalowa podktadka z aluminium, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM

S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

lub drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x 1,25 mm

Konstrukcje drewniane

AT

L =19+ 100 mm

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych D =4,8mm
AF = 8,0 mm
My,rc = 4,390 Nm E>14mm
fok = 12,321 N/mm? dla lgs = 20 mm
fak = 15,523 N/mm? dla le = 27 mm
t [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 113 | 1,25 klfsr;‘g"& .
les [mm]
M[vnom 3 Nm
20 27
0,50 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88* —
0,55 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88* —
= 0,63 0,88 0,88 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 0,91** — > i
£ 0,75 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 0,91** — E g
zZ 0,88 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91* — £t
%‘ 1,00 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91* — E E
= 1,13 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 0,91** — 88
= 1,25 | 088 | 088 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 | 1,40 | 0,91* — |8%
< 1,50 — — — — — — — — — — s
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 1,29* 2,13**
0,55 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 1,29* 2,13
B 0,63 0,54 0,54 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 1,29% | 213" | T3
£ 0,75 0,54 0,54 0,69 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 1,29* 2,13* g },E,
e 0,88 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 0,97 0,97 0,97 129* | 2,13 | £ E,
%5 1,00 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,46 1,29* | 2,13* E s
= 1,13 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,46 1,29* 2,13* ('8 'é
é 1,25 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,82 1,29* 2,13** § 8
= 1,50 — — — — — — — — — — |Ef
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg = @14 mm

WKF (H) 4,8 x L

Zatacznik 28

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 34 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym)
Podktadka: metalowa podktadka z ocynkowanej stali
weglowej lub stali nierdzewnej, z pierécieniem
uszczelniajgcym z EPDM L
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

lub drewno konstrukcyjne — EN 14081

TR

Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x 1,25 mm

Konstrukcje drewniane L =19 + 100 mm

TN n - . D=4,8mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych AF =80 mm
Myrc= 4,390 Nm E 214 mm
fok = 12,321 N/mm? dla let = 20 mm
fax = 15,523 N/mm? dla It = 27 mm
tun [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 08 | 1,00 | 1,13 | 125 klfsr;"zw‘com
les [Mm]
M[_ngm 3 Nm
20 27
0,50 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88* —
0,55 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88* —
= 0,63 0,88 0,88 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 0,91** — > §
£ 0,75 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 0,91** — % g
2 0,88 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 0,91** — 5 g
%’ 1,00 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91* — o E
= 1,13 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91* — 83
= 125 | 088 | 08 | 127 | 140 | 140 | 1,40 | 140 | 140 | 091% | — |EG
< 1,50 — — — — — — — — — — s
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 1,29* 2,19*
0,55 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 1,29* 2,19*
= 0,63 0,54 0,54 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 1,29* 2,19* 3
£ 0,75 0,54 0,54 0,69 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 1,29* 2,19* E
e 0,88 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 0,97 0,97 0,97 1,29* 2,19* £
%’ 1,00 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,46 1,29* 2,19*% E
= 1,13 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,46 1,29* 2,19*% ‘8
= 1,25 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,82 1,29* 2,19*% ~§
14 c
= 1,50 — — — — — — — — — — b
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 29

do Europejskiej
WKF (H) 4,8 x L Oceny Technicznej
z tbem szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg = @14 mm ETA-13/0817




Strona 35 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE1022
ulepszona cieplnie i ocynkowana (= 12 ym) L
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 | |
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 |
lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <2x1,25mm
Konstrukcje drewniane L=19+75mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych D =4,8mm
AF = 8,0 mm
My,Rk = 4,390 Nm
fax = 12,321 N/mm? dla It = 20 mm
fack = 15,523 N/mm?® dla lg = 27 mm
t [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 113 | 1,25 k|e?srfvzmcoz 4
lef [mm]
Minom 3Nm 20 27
0,50 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88* —
0,55 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88* —
= 0,63 0,88 0,88 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 0,91** — 3 f,
£ 0,75 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 0,91** — E :,E,
I 0,88 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 0,91** — % QE,
R 1,00 | 08 | 088 | 127 | 1,40 | 1,40 | 1,40 | 1,40 | 1,40 | 091%* | — |82
= 1,13 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 0,91** —_ 88
= 1,25 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91* — 2
£ a0 | — | — | — | = | =] = = | =1=1 = |
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
0,55 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
= 0,63 0,45 0,45 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,84 0,84 -
.i_ 0,75 0,45 0,45 0,69 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,84 0,84 =
=z 0,88 0,45 0,45 0,69 0,77 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 £
‘;E 1,00 0,45 0,45 0,69 0,77 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 3
= 1,13 0,45 0,45 0,69 0,77 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 :§
= 1,25 0,45 0,45 0,69 0,77 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 B
o o
z 1,50 — — — — — — — — — — c
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vs« mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
WKS, WKF, WKFT .
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 30

WKF (H-GW) 4,8 x L
z tbem szesciokgtnym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE1022 ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym)
Podktadka: metalowa podktadka z ocynkowanej stali
weglowej, z pierscieniem uszczelniajgcym . i
z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 D
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
lub drewno konstrukcyjne — EN 14081 am
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x1,25mm
Konstrukcje drewniane L =19+ 100 mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych D =4,8mm
AF =8,0 mm
Myrc = 4,390 Nm E>14 mm
fax = 12,321 N/mm? dla Il = 20 mm
fack = 15,523 N/mm?® dla lg = 27 mm
tyn [mm] 050 | 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 | 1,25 klgye"zw(‘:oz 4
lef [Mmm]
Menom 3 Nm 20 27
0,50 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88* —
0,55 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88* —
= 0,63 0,88 0,88 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 1,27 | 0,91* — 53
.E_. 0,75 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91* — 15 g
3 0,88 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91* — €5
%’ 1,00 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 | 0,91* — E E
= 1,13 0,88 0,88 1,27 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40 0,91** — A
= 125 | 088 | 088 | 127 | 140 | 1,40 | 140 | 140 | 140 | 091 | — |g4%
< 1,50 — — — — — — — — — — | £f
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,45 0,45
0,55 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,45 0,45
= 0,63 0,54 0,54 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,84 0,84 -
£ 0,75 0,54 0,54 0,69 0,77 0,77 0,77 0,77 0,77 0,84 0,84 ‘g
e 0,88 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 0,97 0,97 0,97 0,84 0,84 £
%’ 1,00 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,46 0,84 0,84 3
= 1,13 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 146 | 0,84 0,84 3§
é 1,25 0,54 0,54 0,69 0,77 0,97 1,46 1,46 1,82 0,84 0,84 B
= 1,50 — — — — — — — — — — 2
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vs mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 16,6%
WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 31

z tbem szesciokatnym i podktadkg uszczelniajacg = @14 mm

WKF (H-GW) 4,8 x L

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 37 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty

Wkret:

Podktadka:

Element I:
Element Il:

stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 um), z dodatkowg powtokg
PROTECT lub bez

metalowa podktadka z ocynkowanej stali

weglowej lub stali nierdzewnej, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM

S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos$¢ wiercenia:

2t<2x 1,50 mm

Konstrukcje drewniane L =19+ 90 mm
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona D =6,3mm
AF =8,0 mm
E =16 mm
t [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50
Drewno
Mt nom 4 Nm
0,50 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
0,55 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
e 0,63 1,24 1,24 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16
£ 0,75 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
e 0,88 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
% 1,00 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
= 1,13 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
= 125 | 124 | 124 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 252 | 2,52
£ 150 | 124 | 124 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 252 | 2,52
1,75 — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — —
0,50 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
0,55 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
= 0,63 0,45 0,45 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73
E 075 0,45 0,45 0,73 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83
Z 088 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16
%’ 1,00 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,81 1,81 1,81 1,81
= 1,13 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,81 1,81 1,81 1,81
é 1,25 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,81 1,81 2,25 2,25
= 1,50 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,81 1,81 2,25 2,90
1,75 — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

z tbem szes$ciokgtnym i podktadkg uszczelniajgcg = @16 mm

WKF (H) 6,3 x L i WKF (H) PROTECT 6,3 x L

Zatacznik 32

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817
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Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — 1.4301 — EN 10088-1
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 L |
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <2x1,50 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona L=19+75mm
Yy _
D =6,3mm
AF =8,0 mm
tnn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50
Drewno
Mt,nom 4 Nm
0,50 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
0,55 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
e 0,63 1,24 1,24 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16
£ 0,75 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
z 0,88 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
% 1,00 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
= 1,13 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
%‘ 1,25 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
§ 1,50 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
1,75 — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — —
0,50 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
0,55 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
= 0,63 0,45 0,45 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73
E 075 0,45 0,45 0,73 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83
Z 088 0,45 0,45 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
%’ 1,00 0,45 0,45 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
= 1,13 0,45 0,45 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
é 1,25 0,45 0,45 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
= 1,50 0,45 0,45 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
1,75 — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 33

WKF (HS3H-GW) 6,3 x L
z tbem szesciokagtnym

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817
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Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — 1.4301 — EN 10088-1
Podktadka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej,
z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM L
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 i
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <2x1,50 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona L =19 + 75 mm
D =6,3mm
AF = 8,0 mm
E =16 mm
tnn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50
Drewno
Mt,nom 4 Nm
0,50 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
0,55 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
= 0,63 1,24 1,24 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16
E 075 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
Z 088 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
%’ 1,00 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
= 1,13 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
= 1,25 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
§ 1,50 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
1,75 — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — —
0,50 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
0,55 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
= 0,63 0,45 0,45 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73
E 075 0,45 0,45 0,73 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83
Z 088 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,16 1,16 1,16 1,16
% 1,00 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,81 1,81 1,81 1,81
= 1,13 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,81 1,81 1,81 1,81
é 1,25 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,81 1,81 2,25 2,25
=z 1,50 0,45 0,45 0,73 0,83 1,16 1,81 1,81 2,25 2,90
1,75 — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

z tbem szesciokatnym i podktadkg uszczelniajacg = @16 mm

WKF (HS3H) 6,3 x L

Zalgcznik 34

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym)
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 | L |
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: 2t <2x1,50 mm
Konstrukcje drewniane
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona L=19+75mm
D =6,3mm
AF = 8,0 mm
tnn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50
Drewno
Mt,nom 4 Nm
0,50 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
0,55 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
e 0,63 1,24 1,24 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16 2,16
£ 0,75 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
z 0,88 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
% 1,00 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
= 1,13 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
% 1,25 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
§ 1,50 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52 2,52
1,75 — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — —
0,50 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
0,55 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
= 0,63 0,45 0,45 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73
E 075 0,45 0,45 0,73 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83 0,83
Z 088 0,45 0,45 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
%’ 1,00 0,45 0,45 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
= 1,13 0,45 0,45 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
é 1,25 0,45 0,45 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
= 1,50 0,45 0,45 0,73 0,83 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
1,75 — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKF (H-GW) 6,3 x L i WKF (H-GW) PROTECT 6,3

z tbem szesciokgtnym

Zatacznik 35

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym)
Podktadka: metalowa podkfadka aluminium, z pierscieniem
uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 D
lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x 1,25 mm
Konstrukcje drewniane L=19+75mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych D =6,5mm
AF =10,0 mm
My.rc = 9,660 Nm E216 mm
fok = 7,362 NImm? dla le = 20 mm
fok = 17,289 N/mm? dla It = 27 mm
ty, [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,13 | 1,25 kle'?srye"zw(‘:oz .
Mhoom 4 Nm 2olef [mm]27
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49* —
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49* —
= 0,63 1,49 1,49 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37 1,61* — 3 i
.§_. 0,75 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61* — 'qEJ g
3 0,88 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61* — g %
% 1,00 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61* — E E
= 1,13 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61* — 28
é 1,25 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 | 1,61* — § ~§
< 1,50 — — — — — — — — — — < £
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,77% | 2,22*
0,55 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,77 | 2,22
= 0,63 0,62 0,62 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,77% 2,44 | =5
£ 0,75 0,62 0,62 0,79 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,77% 2,44* = g
z 0,88 0,62 0,62 0,79 0,86 1,09 1,09 1,09 1,09 0,77% 2,44* % 5
B 1,00 | 062 | 062 | 079 | 086 1,09 1,77 | 1,77 | 1,77 | 0,77% | 244 | T2
= 1,13 0,62 0,62 0,79 0,86 1,09 1,77 1,77 1,77 | 077* | 244* |G e
é 1,25 0,62 0,62 0,79 0,86 1,09 1,77 1,77 2,17 0,77* 2,44 @ 8
£ 1,50 — — — — — — — — — — | £f
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 16,6%
WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 36

WKF (H) 6,5 x L
z tbem szes$ciokgtnym i podktadkg uszczelniajgcg = @16 mm

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie

i ocynkowana (= 12 ym)
Podktadka: metalowa podktadka z ocynkowanej stali

weglowej, pierscieniem  uszczelniajacym

z EPDM L
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 D
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

lub drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos$¢ wiercenia:

2t<2x 1,25 mm

Konstrukcje drewniane L=19+75mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych D =6,5mm

AF =10,0 mm
My,rc = 9,660 Nm E =16 mm

fok = 7,362 NImm? dla le = 20 mm
fox = 17,289 N/mm? dla lef 2 27 mm

ty [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 08 | 1,00 | 1,13 | 1,25 klfsr;"z‘”& 4
les [Mmm]
Mt.nom 4 Nm
20 27
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49* —
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49* —
= 0,63 1,49 1,49 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37 1,61** — 3 f,
£ 0,75 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61** — ‘g g
2 0,88 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61** — g £E>
%S 1,00 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61** — g _8
= 1,13 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 | 1,61* — 28
% 1,25 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61** — § ‘§
< 1,50 — — — — — — — — — — £f
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,77* 2,44*
0,55 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,77* 2,44*
e 0,63 0,62 0,62 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,77* 2,44* =
.5_ 0,75 0,62 0,62 0,79 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,77* 2,44* ‘%
z 0,88 0,62 0,62 0,79 0,86 1,09 1,09 1,09 1,09 0,77% 2,44* £
% 1,00 0,62 0,62 0,79 0,86 1,09 1,77 1,77 1,77 0,77% 2,44* ©
= 1,13 0,62 0,62 0,79 0,86 1,09 1,77 1,77 1,77 0,77* 2,44* :§
= 1,25 0,62 0,62 0,79 0,86 1,09 1,77 1,77 2,17 0,77% 2,44* B
© o
3 1,50 — — — — — — — — — — £
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg« mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartos$ci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 37

z tbem szes$ciokgtnym i podktadkg uszczelniajgcg = @16 mm

WKF (H) 6,5 x L

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817




Strona 43 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym)

Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

lub drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos$¢ wiercenia:

2t<2x 1,25 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych

Myri = 9,660 Nm

fok = 7,362 NImm? dla le = 20 mm
fox = 17,289 N/mm? dla lef 2 27 mm

! L |
D
—
\
L)
L=19+75mm
D =6,5mm
AF =10,0 mm

ty, [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,13 | 125 klfsr;f"z‘”& 4
Merom 4 Nm 20|ef [mm]27
0,50 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49* —
0,55 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49 1,49* —_
e 0,63 1,49 1,49 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37 2,37 1,61** —_ 35 ;
£ 0,75 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 | 1,61* — ‘g 5
JE: 0,88 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 | 1,61* — £ E,
%5 1,00 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61** — E g
= 1,13 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61** — 2 8
%‘ 1,25 1,49 1,49 2,37 2,78 2,78 2,78 2,78 2,78 1,61** — § ‘§
< 1,50 — — — — — — — — — — £f
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,52 0,52 0,52 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,52*% 0,52*%
0,55 0,52 0,52 0,52 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,52* 0,52*%
= 0,63 0,52 0,52 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79 | 0,77* | 0,94* | 5 3
.E_. 0,75 0,52 0,52 0,79 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 | 0,77** | 0,94* ‘GEJ E
=z 0,88 0,52 0,52 0,79 0,86 0,94 0,94 0,94 0,94 0,77** 0,94* g 5
%s 1,00 0,52 0,52 0,79 0,86 0,94 0,94 0,94 0,94 0,77** 0,94* E g
= 1,13 0,52 0,52 0,79 0,86 0,94 0,94 0,94 0,94 0,77** 0,94* 8 é
% 1,25 0,52 0,52 0,79 0,86 0,94 0,94 0,94 0,94 0,77** 0,94* § 8
= 1,50 — — — — — — — — — — £f
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg« mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKS, WKF, WKFT

WKF (H-GW) 6,5 x L
z tbem szesciokgtnym

Zatacznik 38

do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-13/0817




Strona 44 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — 1.4301 — EN 10088-1
Podktadka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej,
z pierscieniem uszczelniajgcym
z EPDM L
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346 I
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 D
lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x 1,25 mm
Konstrukcje drewniane L=19+75mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych D =4,8 mm
AF =8,0 mm
Myrc = 3,370 Nm E =14 mm
fox = 10,976 N/mm? dla let = 20 mm
fok = 14,312 N/mm? dla let = 27 mm
tyn [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,13 1,25 klfsrf"z‘”gm
Minom 3Nm le [mm]
' 20 27
0,50 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
0,55 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
= 0,63 0,57 0,57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 0,91** — 3 3
E 0,75 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — ‘g g
2 0,88 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — £ 5
%S 1,00 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — E _8
= 1,13 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — 28
%_ 1,25 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — § ‘§
< 1,50 — — — — — — — — — — £f
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 1,15 2,00
0,55 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 1,15 2,00
= 0,63 0,41 0,41 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 1,15 2,00 =
.§_ 0,75 0,41 0,41 0,53 0,68 0,68 0,68 0,68 0,68 1,15 2,00 2
z 0,88 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 0,88 0,88 0,88 1,15 2,00 2
g 1,00 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 1,41 1,41 1,41 1,15 2,00 3
= 1,13 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 141 141 1,41 1,15 2,00 1§
é 1,25 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 141 141 1,76 1,15 2,00 5
=z 1,50 — — — — — — — — — — 2
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 39

do Europejskiej
WKF (HS3H) 4,8 x L Oceny Technicznej
z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg = @14 mm ETA-13/0817




Strona 45 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — 1.4301 — EN 10088-1
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD —EN 10346 | | L ;
lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
D
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x 1,25 mm
Konstrukcje drewniane L=19+75mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukgji drewnianych D = 4,8 mm
AF =8,0 mm
Myre= 3,370 Nm
fox = 10,976 N/mm? dla let = 20 mm
fok = 14,312 N/mm? dla let = 27 mm
Drewno
tna [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Klasy 2 C24
M 3N o [
.nom m 20 27
0,50 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
0,55 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
= 0,63 0,57 0,57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 0,91* — = 3
.E_. 0,75 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — S5
3 0,88 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91* — £ 5
%S 1,00 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — E \8
= 1,13 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — 3 "é
%_ 1,25 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — § 8
< 1,50 — — — — — — — — — — £f
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,45 0,45
0,55 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,45 0,45
= 0,63 0,41 0,41 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,84 0,84 -
é_ 0,75 0,41 0,41 0,53 0,68 0,68 0,68 0,68 0,68 0,84 0,84 g
=z 0,88 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 QE)
%s 1,00 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 ©
= 1,13 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 :§
= 1,25 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 B
o ]
b 1,50 — — — — — — — — — — <
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg« mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
WKS, WKF, WKFT .
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 40
do Europejskiej
WKF (HS3H-GW) 4,8 x L Oceny Technicznej
z tbem szesciokgtnym ETA-13/0817




Strona 46 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — 1.4301 — EN 10088-1
Podktadka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej,

z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 ; L g
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

lub drewno konstrukcyjne — EN 14081 D
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x 1,25 mm t t : @

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych L=19+75mm

D =4,8mm
My,rc = 3,370 Nm AF =8,0 mm
fox = 10,976 N/mm? dla let = 20 mm E =14 mm

fox = 14,312 N/mm? dla lef 2 27 mm

t [mm] 05 | 055 | 063 | 075 | 088 | 1,00 | 1,13 1,25 klfsr;‘g"& 4
M 3N ler (]
om m 20 27
0,50 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
0,55 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
= 0,63 0,57 0,57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 0,91** — - i
é_ 0,75 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — g ‘g
=z 0,88 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — £ £
% 1,00 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — E E
= 1,13 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — 28
%‘ 1,25 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — § ~§
§ 1,50 — — — — — — — — — — £ £
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,45 0,45
0,55 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,45 0,45
= 0,63 0,41 0,41 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,84 0,84 -
= 0,75 0,41 0,41 0,53 0,68 0,68 0,68 0,68 0,68 0,84 0,84 =
z 0,88 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 QE)
%s 1,00 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 %
= 1,13 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 :§
= 1,25 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 B
© o
z 1,50 — — — — — — — — — — c
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg« mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 41

do Europejskiej
WKF (HS3H-GW) 4,8 x L Oceny Technicznej
z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajacg = @14 mm ETA-13/0817




Strona 47 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — 1.4006 — EN 10088-1
Podktadka: metalowa podktadka ze stali nierdzewnej,
z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 ; L .
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081
D
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x 1,25 mm t t t @
Konstrukcje drewniane A
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych L=19+75mm
D =4,8mm
— AF =8,0 mm
My,Rk = 3,370 Nm ,
faxk = 9,554 N/mm? dla le = 20 mm E214mm
fak = 10,244 N/mm? dla lgt = 27 mm
Drewno
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Kiasy = C24
lef [mm]
Mt,nom 3 Nm
20 27
0,50 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
0,55 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
= 0,63 0,57 0,57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 | 0,91* — 33
.E_ 0,75 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 | 0,91* — ‘GEJ ‘OE)
=z 0,88 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 | 0,91* — £5
% 1,00 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 | 0,91* — E E
= 1,13 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 | 0,91* — 28
%_ 1,25 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 | 0,91* — § ~§
G 1,50 — — — — — — — — — — | £f
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 1,00 1,44
0,55 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 1,00 1,44
= 0,63 0,41 0,41 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 1,00 1,44 =
.§_ 0,75 0,41 0,41 0,53 0,68 0,68 0,68 0,68 0,68 1,00 1,44 2
z 0,88 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 0,84 0,84 0,84 1,00 1,44 2
% 1,00 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 141 141 1,41 1,00 1,44 3
= 1,13 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 141 141 1,41 1,00 1,44 3§
é_ 1,25 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 141 141 1,76 1,00 1,44 5
z 1,50 — — — — — — — — — — 2
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg« mogg by¢ zwigkszone o 16,6%
WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 42

do Europejskiej
WKF (HS4) 4,8 x L Oceny Technicznej
z tbem szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg = @14 mm ETA-13/0817




Strona 48 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — 1.4006 — EN 10088-1
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: lub drewno konstrukcyjne — EN 14081 ; L i
o |
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x 1,25 mm
Konstrukcje drewniane L=19+75mm
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych D=4,8mm
AF = 8,0 mm
Myre= 3,370 Nm
fok = 9,554 N'mm? dla le = 20 mm
fak = 10,244 N/mm? dla It = 27 mm
Drewno
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Kiasy = C24
lef [mm]
Mt.nom 3 Nm
20 27
0,50 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
0,55 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
= 0,63 0,57 0,57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 | 0,91* — 53
.E_ 0,75 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 | 0,91* — ‘qEJ ‘g
3 0,88 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — g OE)
% 1,00 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — E E
= 1,13 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 0,91** — -
= 125 | 057 | 057 | 112 | 115 | 1,15 | 115 | 115 | 115 | 091 | — |g%
& 1,50 — — — — — — — — — — | £f
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,45 0,45
0,55 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,45 0,45
= 0,63 0,41 0,41 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,84 0,84 =
.§_ 0,75 0,41 0,41 0,53 0,68 0,68 0,68 0,68 0,68 0,84 0,84 ‘GE)
z 0,88 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 £
%’ 1,00 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 °
= 1,13 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 :§
é_ 1,25 0,41 0,41 0,53 0,68 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 B
z 1,50 — — — — — — — — — — 2
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs« mogg by¢ zwigkszone o 16,6%
WKS, WKF, WKFT )
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 43
do Europejskiej
WKF (HS4-GW) 4,8 x L Oceny Technicznej
z them szes$ciokgtnym ETA-13/0817




Strona 49 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0817, wydanej 29/06/2018

Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — 1.4006 — EN 10088-1
Podktadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewnej,
z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 ; L i
Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081
D
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x 1,25 mm : : @
Konstrukcje drewniane o
Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych L=19+75mm
D=4,8mm
Myri = 3,370 Nm AF>= 8,0 mm
faxk = 9,554 N/mm? dla le = 20 mm E=14mm
fak = 10,244 N/mm? dla lgt = 27 mm
Drewno
t [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 Klasy = C24
lef [Mm
Minom 3Nm 0 [ ]27
0,50 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
0,55 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57* —
= 0,63 0,57 0,57 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12 | 0,91* — 33
é_ 0,75 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 | 0,91* — ‘Oc: ‘g
=z 0,88 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 | 0,91* — £ £
%’ 1,00 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 | 0,91* — E E
= 1,13 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 | 0,91* — 28
é 1,25 0,57 0,57 1,12 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 | 0,91* — § ~§
= 1,50 — — — — — — — — — — 3
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
0,50 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,45 0,45
0,55 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,41 0,45 0,45
E 0,63 0,41 0,41 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,53 0,84 0,84 =
.E_. 0,75 0,41 0,41 0,53 0,68 0,68 0,68 0,68 0,68 0,84 0,84 g
=z 0,88 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 0,84 0,84 0,84 0,84 0,84 £
%5 1,00 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 1,41 1,41 1,41 0,84 0,84 °©
= 1,13 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 141 1,41 141 0,84 0,84 :§
= 1,25 0,41 0,41 0,53 0,68 0,88 141 1,41 1,76 0,84 0,84 B
© o
=z 1,50 — — — — — — — — — — c
1,75 — — — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg« mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 44

do Europejskiej
WKF (HS4-GW) 4,8 x L Oceny Technicznej
z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajacg = @14 mm ETA-13/0817
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie

i ocynkowana (= 12 ym)
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 L L i
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 il "
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t <2 x 1,00 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwos¢é uzytkowa nie zostata oceniona D=4,8mm
AF =8,0 mm
tyi [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25
Drewno
M nom 3 Nm
0,50 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 — —
0,55 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 — —
= 0,63 1,24 1,24 2,16 2,16 2,16 2,16 — —
£ 0,75 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 — —
z 0,88 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 — —
% 1,00 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 — —
= 1,13 — — — — — — — —
= 1,25 — — — — — — — —
< 1,50 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 — —
0,55 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 — —
= 0,63 0,52 0,52 0,78 0,78 0,78 0,78 — —
E 0,75 0,52 0,52 0,78 0,88 0,88 0,88 — —
z 0,88 0,52 0,52 0,78 0,88 1,11 1,11 — —
R 1,00 | 052 | 052 0,78 0,88 1,11 1,45 — —
z 1,13 — — — — — — — —
= 1,25 — — — — — — — —
=z 1,50 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vgrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKFT (H-GW) 4,8 x L
z tbem szesciokagtnym

Zalgcznik 45

do Europejskiej
Oceny Technicznej

ETA-13/0817
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i ocynkowana (= 12 ym)
Podktadka: metalowa podktadka z ocynkowanej stali
weglowej z pierscieniem uszczelniajgcym i L ;
z EPDM =
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 D
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x 1,00 mm

Konstrukcje drewniane

L=19+75mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona D=4,8mm
AF = 8,0 mm
E =14 mm
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25
Drewno
Ml,nom 3 Nm
0,50 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 — —
0,55 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 — —
= 0,63 1,24 1,24 2,16 2,16 2,16 2,16 — —
E 0,75 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 — —
z 0,88 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 — —
% 1,00 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 — —
= 1,13 — — — — — — — —
= 1,25 — — — — — — — —
§ 1,50 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 — —
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 — —
= 0,63 0,80 0,80 1,22 1,22 1,22 1,22 — —
£ 075 | 080 | 0,80 1,22 1,43 1,43 1,43 — —
z 0,88 0,80 0,80 1,22 1,43 1,63 1,63 — —
% 1,00 0,80 0,80 1,22 1,43 1,63 2,14 — —
g 1,13 — — — — — — — —
= 1,25 — — — — — — — —
z 1,50 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 46

do Europejskiej
WKFT (H) 4,8 x L Oceny Technicznej
z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajgcg = @14 mm ETA-13/0817
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Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 L
D
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x 1,00 mm
. . L=19+75mm
Konstrukcje drewniane D=48mm
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona AF =8,0mm
tn,n [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25
Drewno
M nom 3 Nm
0,50 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 — —
0,55 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 — —
5 0,63 1,24 1,24 2,16 2,16 2,16 2,16 — —
é_ 0,75 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 — —
3 0,88 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 — —
I 1,00 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 — —
> 1,13 — — — — — — — —
= 1,25 — — — — — — — —
< 1,50 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 — —
0,55 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 0,52 — —
= 0,63 0,52 0,52 0,78 0,78 0,78 0,78 — —
é_ 0,75 0,52 0,52 0,78 0,88 0,88 0,88 — —
= 0,88 0,52 0,52 0,78 0,88 1,11 1,11 — —
R 1,00 0,52 0,52 0,78 0,88 1,11 1,45 — —
= 1,13 — — — — — — — —
é 1,25 — — — — — — — —
z 1,50 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT

Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach

WKFT (HS2) 4,8 x L
z tbem szesciokagtnym

Zatacznik 47

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0817
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Materiaty
Whkret: stal nierdzewna — SAE 304, Bi-metal
Podktadka: metalowa podkiadka ze stali nierdzewne;j,
z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM
Element I: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 L
Element II: S280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346 f |
D
Zdolnos$¢ wiercenia: 2t<2x 1,00 mm
Konstrukcje drewniane L=19+75mm
Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona D =4,8 mm
AF =8,0 mm
E =14 mm
tn [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25
Drewno
Ml,nom 3 Nm
0,50 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 — —
0,55 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 — —
= 0,63 1,24 1,24 2,16 2,16 2,16 2,16 — —
E_ 0,75 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 — —
3 0,88 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 — —
% 1,00 1,24 1,24 2,16 2,52 2,52 2,52 — —
= 1,13 — — — — — — — —
= 1,25 — — — — — — — —
< 1,50 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
0,50 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 — —
0,55 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 — —
= 0,63 0,80 0,80 1,22 1,22 1,22 1,22 — —
E 075 | 080 | 080 | 122 | 143 | 143 | 143 — —
z 0,88 0,80 0,80 1,22 1,43 1,63 1,63 — —
% 1,00 0,80 0,80 1,22 1,43 1,63 2,14 — —
= 1,13 — — — — — — — —
é 1,25 — — — — — — — —
z 1,50 — — — — — — — —
1,75 — — — — — — — —
2,00 — — — — — — — —
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zalacznik 48

do Europejskiej
WKFT (HS2) 4,8 x L Oceny Technicznej
z them szesciokatnym i podktadkg uszczelniajacg = @14 mm ETA-13/0817
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Wyznaczanie wartosci obliczeniowych

1. Wyznaczanie nosnosci obliczeniowej na $cinanie
Wyznaczanie nosnosci obliczeniowej na $cinanie zalezy od rodzaju podtoza.
W przypadku podtozy metalowych:

Wartosci obliczeniowe Vg4 nosnosci na Scinanie stanowig charakterystyczne nosnosci na
Scinanie podzielone przez zalecany czesciowy wspofczynnik bezpieczenstwa yu = 1,33.
Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yu powinien by¢ stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna wartos¢ tego wspotczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Cztonkowskim, w ktorym wkrety sg stosowane.

W przypadku podtozy drewnianych:

Wartosci obliczeniowe Vg4 nosnosci na Scinanie stanowig charakterystyczne nosnosci na
scinanie pomnozone przez wspotczynnik knog wedtug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone
przez zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yw = 1,33. Jezeli zniszczeniu ulegt
element metalowy o grubosci t oraz nie ulegto zniszczeniu podioze drewniane, wowczas
kmod =1.0.

Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yy powinien by¢ stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna wartos¢ tego wspétczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czlonkowskim, w ktéorym wkrety sg stosowane.

2. Wyznaczanie nosnosci obliczeniowej na przecigganie, wyrywanie i rozcigganie

Wartosci obliczeniowe nosnosci na przecigganie stanowig charakterystyczne nosnosci na
przecigganie podzielone przez zalecany czes$ciowy wspétczynnik bezpieczenstwa yy = 1,33.
Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ym powinien by¢ stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna wartos¢ tego wspotczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czlonkowskim, w ktorym wkrety sg stosowane.

Wyznaczanie nosnosci obliczeniowej na wyrywanie zalezy od rodzaju podtoza.
W przypadku podtozy metalowych:

Wartosci obliczeniowe nosnosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne nosnosci na
wyrywanie podzielone przez zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yy = 1,33.
Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yy powinien by¢ stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna wartos¢ tego wspétczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Cztonkowskim, w ktorym wkrety sg stosowane.

W przypadku podtozy drewnianych:

Wartosci obliczeniowe nosnosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne nosnosci na
wyrywanie pomnozone przez wspoétczynnik kg wedlug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone
przez zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yu = 1,33.

Zalecany cze$ciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa yu powinien by¢ stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna wartos¢ tego wspotczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czlonkowskim, w ktorym wkrety sg stosowane.

Warto$é obliczeniowg nosnosci na rozcigganie Nrg stanowi nizsza z warto$ci obliczeniowych
nosnosci na przecigganie i nosnosci na wyrywanie dla danego potaczenia.

3. Nosnos¢ obliczeniowa w przypadku jednoczesnego dziatania sily rozciggajacej
(wyrywajacej) i Scinajacej

W przypadku jednoczesnego dziatania sity rozciggajgcej (wyrywajgcej) i scinajgcej stosuje sie
wzOr bazujacy na liniowej zaleznosci, zgodnie z normg EN 1993-1-3, rozdziat 8.3 (8).

WKS, WKF, WKFT
Wkrety do mocowania elementéw metalowych i blach Zatacznik 49

do Europejskiej
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Wyznaczanie wartosci obliczeniowych C(Er.:.yA_ fg /Orgi:inej




